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Tegn emner i 2D

Mastercam er udover at vaere et Cam-system ogsaggitraffektivt Cad-system. Man kan
tegne alt fra simple 2D konstruktioner baseretimién og buer til meget komplicerede
overflademodeller baseret pa NURBS-matematik oglsaidellering baseret pa parasolid-
matematik. Det er endvidere muligt fuldsteendighatszette tegningerne, saledes at de
brugere, som gnsker at fremstille en fuldsteendilg aggtolerancesat tegning, ikke behga-
ver et separat CAD system.

Grundkursen omhandler fgrst og fremmest 2D-konstyak

@velse 1 — Tegn emne med rektangel, cirkel, afrundi  ng og

Denne gvelse viser hvordan du bruger falgende immét for at tegne emnet som er vist
nedenfor.

v' Tegn rektangel, cirkler og afrunding
v' Tegn en offsetkontur med konstant afstand

5.00

R10.00

25.00

80.00

40.00

50.00

100.00

» Tegn et rektangel
1. Frarullegardinsmenu vaelg€zometri og klik pa ikonet foRektangel.

Vi vil placere nederste venstre hjgrne af rektangh®, YO, Z0. TrykX pa
keyboardet for at aktivere X vaerdien, eller klikiden for X pa veerktgjsfeltet
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for Autocursor, se billedet.

x|[oY < wffpr o] zfpn o eF T 9
2. Seet X,Y og Z ti0. VedEnter skiftes automatisk til naeste akse.
3. Skitser det andet hjgrne af rektanglet. Se biledainder.

4. Udfyld veerdierne for bredde og hgjde som vist.

B
[ ooy = [§F foo =]

5. Klik pa det granne HAK for at acceptere rektangigtfslutte kommandoen. ﬂ

» Tegn cirklen

Fra rullegardinsmenuen vaelgésometri, Cirkel og klik pa ikonet for at tegne (+]
cirkel vha. centerpunkt.

Vi vil placere centerpunktet for cirkel pa X50,Y4yk X pa keyboardet for at
aktivere X veerdien.

6. Indtast X til50, Y til 40 0g Z til 0. VedEnter skiftes automatisk til naeste akse.

7. Skitser cirklens periferi (det er uden betydningtdu klikker, vi angiver diameteren
pa cirklen bagefter)

8. Indseet veerdien for cirklens diameter2l

GfE = ©F

9. Klik pa det grgnne HAK for at acceptere cirklenafglutte kommandoen. ﬂ

» Udfer afrundinger

6 Mastercam X Cimco Integration



10. Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Afrunding og klik pa ikonet foAfrunding
af elementer

11.Indtast radius tilLO

@fr

12.Peg og venstreklik pa de to linier, som skal afaswded venstre gverste hjgrne — (klik
pa den del af linierne, som skal bibeholdes).

13.Gentag ved hgjre gverste hjgrne.

» Tegn godstykkelse p& 5 mm
14.Veelg fra rullegardinmenuefransform og klik pa ikonet foiXform Offset Kontur . %)

15. Kontroller om kaednings-ikonet er aktivt, se billede

x|
& I

" C-plane & 3D

16.Klik et tilfeeldigt sted pa yderkonturen og klik efter pa HAK for at acceptere valget
af keeden.

17.MarkerKopier og indsaet offset veerdi&mm og tryk Enter. Nu skal der vise sig et
forslag til hvordan den nye kontur tager sig udoffsetkonturen pa den forkerte side,
klik p& pil-ikonet til du far offsetkonturen pa iasiden af den oprindelige kontur.

Offset kontur

Flyt Kopier
N
#1

Distances
=[50
a

1}; oo -
A

" Absolut & Inkrementelt

R

18.Klik pa det grenne HAK for at fiksere offsetkontare v

Cimco Integration Tutorial Design & Freesning 7



» Gem filen
19.VeelgFIL fra rullegardinmenuen og klik pa ikonet {Gem. k-
20.Angiv filnavnetEksempel-1

8 Mastercam X Cimco Integration



@velse 2 — Tegn figur med cirkler, afrunding og tri m.

Denne gvelse viser hvordan fglgende funktioner aaee til at tegne figuren, som vist
herunder.

v' Tegn cirkler og afrundinger
v’ Trimme

$100,00
#35,00

100,00

P Start en ny tegning

1. Veelg fra rullegardinmenuefil og klik p& ikonetNy r
» Tegn de to cirkler

2. Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Cirkel og klik pa ikonet folCirkel @|

centerpunkt

3. Vivil placere cirklens centrum - i origo (koordinalpunktet). TrykE9 for at vise
koordinatakserne og f@r cursoren til skeeringenanekikserne (origo) og venstre-klik
nar et lille firkantet symbol taeender som bekraeftgld at du er i origo. (Du kan ogsa
se pa koordinatviseren, at x, y og z er nul).

4. Skitser cirklens periferi.(det har ingen betydnimgr du klikker, vi indtaster
diameteren pa cirklen bagefter.)

5. Indtast diametereh00 mm

Cimco Integration Tutorial Design & Freesning 9



GlFEr = @|ffn

6. Den anden cirkel vil vi tegne med centrum i X100Y640. Tryk X pa keyboardet for
at aktivere X veerdien.

7. Indtast X til100 VY til -40 og Z til 0. Ved klik pAEnter skifter akserne automatisk.
8. Indtast den nye cirkels diameter2d

Glfir = ©F

9. Klik pa det grenne HAK for at acceptere cirklenafglutte kommandoen. il

» Tegn afrundingen mellem cirklerne

10.Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Afrunding og klik pa ikonet foAfrunding T
af Elementer.

11.Indtast radius tilL50.

e

12.Klik pa ikonet foringen Trimning (No Trim) . Nu tegnes afrundingen uden at
cirklerne trimmes.

Ao =0 f¥e

13.Peg pa punktern som vist herunder.

@,

14.Nu vises alle mulighederne for afrundinger som ellem cirklerne. Peg pa den
afrunding du vil beholde.

P Tegn en Linie tangent til de to cirkler

10 Mastercam X Cimco Integration



15.Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Linie og klik pa ikonet folLinie ved *
endepunkter. !

16. Aktiver Tangent funktionen - (Ikonet skal vises nedtrykket).

grEs @) v

17.Peg og klik pa punkterne som pa billedet heruridast opmaerksom pa at der ikke
teender nogen Autocursor symbol, for sa er deraifik, at man i stedet har markeret
et endepunkt, midtpunkt, centrum etc.

» Trim overfladig geometri

18.Veelg fra rullegardinmenueiditer, Trim / Opdel og klik pa ikonet fofTrim / Lot
Opdel.

19.Trim funktionen skal veere valgt
o7 )4
N

20.VeelgBryd (Divide) som trimningsmetode.

s o)

21.Klik pa den del af elementet som skal fiernes.r8hitltat skal veere som vist pa
billedet herefter.

Cimco Integration Tutorial Design & Freesning 11
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» Tegn cirklen i midten

22.Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Cirkel og klik pa ikonet foCirkel [+
Centerpunkt

23.Cirklens centrum skal ligge i centrum af den storkel. Flyt cursoren til det lille
punkt, som markerer hvor den store cirkels centigger. Se om symbolet for
cirkelcentrum er taendt inden du venstre-klikkenpésen.

1. Skitser cirklens periferi.(det har ingen betydnimgr du klikker, den eksakte
diameteren pa cirklen indtastes bagefter.)

2. Indtast diameteren t85 mm

QfF = @F =

1. Klik pa det grenne HAK for at acceptere cirklenadglutte kommandoen. il
» Gem filen
2. VeelgFil fra rullegardinmenuen og klik pa ikonet f8em k=

3. Indtast filnavneEksempel-2

12 Mastercam X Cimco Integration



@velse 3 — Tegn figur med rektangel, cirkler, afrun  ding,

Denne gvelse viser hvordan fglgende funktioner aghee for at skabe detaljen som vises
pa billedet nedenfor.

v' Tegn rektangler, cirkler og afrundinger
v' Roter med kopiering
v" Trimning

135,00

200,00 /-o\ R 50 (2x]

145,00

g&%

110,00

120,00

40.00

@ 10,0 (2x)

0,00
R 20 (2x)

(s

0,00
15,00
57,50
142,50
250,00

P Start en ny tegning
Veelg fra rullegardinmenudfil og klik pa ikonet folNy.

Cimco Integration Tutorial Design & Freesning



» Tegn den ydre rektangel
Veelg fra rullegardinmenueBeometri og klik pa ikonet foRektangel. i

Vi vil placere rektanglets midtpunkt i X0, YO, ZDerfor markerer vi ikonet for
referencepunktet i centrum pa rektanglet. Indsaediesme for bredde &
hgjde til250 respektive200.

Y sl T e::_

Vi vil placere rektanglets midtpunkt i origo. Tr{® for at vise koordinatakserne
og far cursoren til skaeringen mellem akserne (yragpklik nar et lille
firkantet symbol teender som bekraeftelse pa at dorgo.
(Koordinatfelterne skal vise at x, y og z er nul).

Klik pa det grenne HAK for at acceptere rektangigtfslutte kommandoen. il

» Tegn cirklerne i hjgrnet af rektanglet

Veelg fra rullegardinmenue@eometri, Cirkel og klik pa ikonet folCirkel (+)
Centerpunkt

Centerpunktet skal ligge i gverste venstre hjgfmeldanglet. Flyt cursoren til
hjgrnet, bemaerk om symbolet for endepunkt er taaden du klikker.

+\

Skitser cirklens periferi. (det er uden betydninghdu klikker, den eksakte
diameteren pa cirklen indtastes bagefter.)

Indtast diameteren @0 mm

Gl = ®m

Vi vil tegne en lignende cirkel i modsatte hjgrkéik en gang pa ikonet for
diameteren for at 1&se vaerdien til 40. Nar vaerdigldst vises dette ved at
feltet markeres rgdt.

@Iﬁl%lﬁl

Placer cirklen i nederste hgjre hjgrne pa sammeamad
Accepter cirklen ved at klikke pa ikonet foilfaj (Apply). g

Vi skal have en mindre cirkel i centrum af de stévegiv en ny diameter p&0.
Bibehold den rade markering for lasning.

Placer en cirkel i centrum pa hver af de stord@irk

14 Mastercam X Cimco Integration



Klik pa den grgnne HAK for at acceptere cirklermeadslutte kommandoen.

» Trim overfladig geometri bort

1.

Veelg fra rullegardinmenudgditer, Trim / Opdel og klik pa ikonet foiTrim /
Opdel.

Bemaerk om trim funktionen er valgt

[af )%

N

VeelgOpdel som trimningsstrategi

STERE ()3

Klik pa den del af cirklerne som skal fiernes. Skdgiledet skal se ud som
nedenstaende.

G

)

5. Nu skal Linierne trimmes sa de slutter ved cirkésrendepunkter

6. Aktiver ikonet forTrim 2 elementer sa der foretages en saedvanlig trimning

7. Klik pa det element som der skal trimnpesition 1 (her er det vigtigt at der klikkes

pa den del af elementet, der gnskes bibeholdty.ddrefter pa det element der
trimmes medposition 2 Gar pa samme made vedsition 3 og position 4

Cimco Integration Tutorial Design & Freesning
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8. Foretag det samme i modstaende hjarne. Den fasgdiymetri skal se ud som pa
billedet herunder.

()

O,

9. Veelg fra rullegardinmenueBeometri og klik pa ikonet foRektangel.

10. Vi vil placere rektanglets midtpunkt i X0, YO, ZDerfor markerer vi ikonet for

referencepunkt i center af rektanglet. Indsaet eandifor bredde & hgjde 1135
respektivel20.

» Tegn den indvendige rektangel

B aEF e (B

11.Vivil placere rektanglets midtpunkt i origo. Tri8 for at vise koordinatakserne -
hvis disse ikke allerede er teendte - og far cursttekaeringen mellem akserne

(origo) og klik nar det lille firkantede symbol telsr som bekraeftelse pa at du er i
origo. (Koordinatfeltet skal vise at x, y og z ef)n

16
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12.Klik pa den grgnne HAK for at acceptere rektangtpafslutte kommandoen. il

» Tegn afrundinger p& den ydre og indre rektangel

13.Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Afrunding og klik pa ikonet foAfrunding T
af elementer

14.Indtast radius tib0.

@FT

15.Kontroller at ikonet foffrim_er aktivt (nede).

A 20 (A Uve

16.Peg pa det gverste hgjre hjgrne af bade den ydrelogrektangel.

1
Q x
3 2
X X
4
X
» Tegn cirklen som ligger i det indre rektangel
17.Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Cirkel og klik pa ikonet foCirkel *

Centerpunkt

18. Cirklens center skal ligge i centrum af den indrietanglets afrunding. Flyt cursoren
til det lille punkt som markerer hvor afrundingexentrum ligger. Bemeerk at
symbolet for cirkelcentrum er teendt inden du klikidaajre billede).

Cimco Integration Tutorial Design & Freesning 17




(o ~ @
Vs +

&)

19. Skitser cirklens periferi. (det er uden betydningtdu klikker, den eksakte
diameteren pa cirklen indtastes bagefter).

20. Indtast diameteren @85 mm

GlFF = ©F

21.Klik pa den grenne HAK for at acceptere cirklenadglutte kommandoen. il

P Tegn udsparing i venstre side af det ydre rektangel
22.Veelg fra rullegardinmenueBeometri, Linie og klik pa ikonet folLinie Parallel A

23.Peg pa den linie som den nye linie skal veere mhrakkd og derefter til hvilken side
linien skal ligge. Peg vedl & 2

5 D

* @
1

24.Indtast afstande0 mm

18 Mastercam X Cimco Integration



|->| E0.0 -

25.Vi skal fortseette med at tegne parallelle linielikipd samme linie og p& samme side
som far.

26. Indtast afstandeb4d5 mm (eller 60 + 85 — da systemet kan anvendes som
regnemaskine).

M 1450

27.Vi skal fortseette med at tegne parallelle linielikoa den venstre vertikale linie og
derefter til hgjre for dennd, & 2.

© N
% x \

O,
28. Indtast afstandeh5 mm

» Til sidst skal vi trimme figuren

29.Veelg fra rullegardinmenueiditer, Trim / Opdel og klik pa ikonet foirim /
Opdel.
30.Bemaerk at trim funktionen er valgt

[a4 )%

N—

31.VeelgTrim 2 elementer (Trim 2 Entity) som trimningsmetode

{7 )l

32.Peg pa punkterne& 2,3 & 4

Cimco Integration Tutorial Design & Freesning 19



33.VeelgOpdel (Divide) som trimningsmetode

s o)

34.Klik pa den geometri som skal fiernes.

35.Gem derefter filen soeksempel-3,da den skal anvendes til at danne veerktgjsbaner i
et efterfalgende kapitel.

20 Mastercam X Cimco Integration



CAM gvelser i 2D (Kontur og Lomme)

| dette kapitel skal der dannes veerktgjsbaner @uer, der blev tegnet i forrige kapitel.

@Jvelse 1 — Kontur og lommefraesnin

Denne gvelse viser hvordan man anvender falgemdeidmer for at skabe en kontur- og
en lommefraesning.

Veelg en maskindefinition
Veerktgjsbaner Kontur og Lomme
Kaedning

Veerktgjs- og parameterindstillinger

Aben filenEksempel-1ved at veelg€il, Aben og dobbeltklik pa filen

Veelg en maskindefinition

Vi skal freese emnet pa en 3-akset vertikalmaslsaej vaelger en maskindefinition som
understgtter denne. (Er der lavet en maskindedimiior egen maskin- & styresystem sa
veelges denne i stedet).

1. Fra rullegardinsmenuen veelges Maskintype, Freessgngill — 3 axis VMC
MM.MDD . Nu skal der veere dannet en maskingruppesirationshandteringen, se
billedet. Hvis operationshandteringen ikke er synlenstre side af skeermen, sa
veelges fra rullegardinsmenuen, Vis, Teend/Sluk farationshandteringen eller tast
ALT-O.

YIRS Y T
N @-E T2 D

x|feE] e|FE o z|fe

Ribbaon Bar

Toolpaths l Solids ]

= EE Maszkingruppe 1
+-1l1 Egenskaber - 3 - 215 HMC
.. 0@
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Veelg veerktgjsbaner Kontur og sammenkaed geometrien

2. Fra rullegardinsmenuen veelgégerktagjisbaner og klik pa ikonen for
Konturfraesning.

3. Klik pa ikonen forKeed i dialogvinduet.

Chaining

\ " C-plane 1+ 30

N

4. Marker i position 1 for at sammenkaede konturen.

NB! Teenk pa at afhaengig af hvor der klikkes pa g&dem far man startpunktet og retningen
pa veerktgjsbanen.

- \

O

X

Vi vil have medlgbsfreesning sa derfor ma retninigspia medurs. Hvis ikke dette er
tilfeeldet sa klik pa ikonen for retningsaendring

Indvendigl = ™ wait

ol +l
\ @
\ﬂ
1

[v] 2|
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5. Klik derefter pa det grenne OK Hak for at acceptesginingen

Veelg et veerktgj fra veerktgjsbiblioteket.

6. Klik pa Veelg Veerktgj fra bibliotek og veelg 10 mnmgfreeser ved at dobbeltklikke pa

veerktgjet.

\

™ \zerkta fra bibliotek

[ Til batch

7. Indsaet parametrene som vist.

Kontur. (2D)

Vaeridgisbane parametre ] Korturparametre ]

Veetidaistype | Diameter | Tool Name | Hjen

Endmill1 Azt  10.000... 10.FLA.. 000

< | 2

Hajreldik for optioner
ezt fra bibliotek [~ Vearktagsfiter

J Misc values... I

™ Til batch Homepos...‘ [~ dotahons ak

Vasdet. navn: ] 10, FLAT ENDMILL

Verda & |2
Howved/Motor |—1

Tool dia: lH}.{!‘
Hjemeradius: *D.ﬂ

Tilspzanding: I315"|3'-D
Indlebstilsp.; [150.0

I~ Tving vasrkteisskift

Kommentar

Lzengde lﬂ
Diameter ID

Coolart...

Spindelhast: PE’G'D
Tilbagstrask: JEDD'D.L"

I~ Tilbagstresk i ilgang

W \ﬂd.\risning...| [~ Hefpant |

‘ Planer... ‘ Canned Text... ‘

(v | 2|

8. Klik pa Konturparametre . Indsaet parametrene som vist.

Mastercam Grundkursus
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Kontur (2D)

Veetkdgisbane parametre.  Konturparametre ]

[ iREe t:FK:F:;r.la'l!:nensen‘rlg ’m
+ Absolat € | rkremertel :
beolut | Kot -
I Bk fritresksal retning: Venstre :j
[v Tibagetregksh... F['h'l‘— Spids komp. fSpids—.:j L.J
& fhsolt O Inkrementelt Ryl vasrkdta m
mkring hjgmer | € &
Tilspzsndingsh..| [3.0 =
4.1 v Uendeligt look shead
i i Inkrementett s
Lini ngs
tolerance | =
Topafemne.. | |0.0 e dybde -
.
@ Pbsolt inkrementek ;i” i
retring
Dibde.. | [50 slettilzeg 00
@ ~ Z retning o0
Absolut Inkrementek dlettilzeg :
| ¥ indideb.. |
Kontur type: ]2[] _v_.J G J O Filter ]

X

9. Klik pa knappernd/udlgb og indsaet parametrene som vist.

Indlab/Udlsb 3
I¥ Ind/udlab ved midtpunkt pd lukkeds konturer
.. Overap: oa
Iv¥ Underskzerscheck pé ind/udlab
v Indlab v Udleb
r Linie rLinie
" Vinkelret + Tangent " Virkelret * Tangent
Langde: 6.0 Langde: 60.0 % |60
Rampe hajde: 0o Fampe hejde: i)
r Cirkel r Cirkel
R adius: f % |60
Sweep: 0.0 Sweep:
Helix hajde: no Helix hajde:
™ Brug indlebspunkt ™ Brug udiebspurkt \
- r \
™ Kurindleb pé forste dybdespan ™ Kunudleb pé sidste dybdezpin
I Dyk efter farste bevaegelse I Fritraek far sidste bevaegelse
[~ FEndret tilspaending [~ Endret tilspaending
- Juster start &f kontur————— - Juster shut af kontu————
Leengde: 4 R Langde: 4
i+ i {+ i
v|®| ?]

10.Indseet veerdierne farst i venstre side (for indliab)s de samme veerdier gnskes som
udlgb, klikkes pa pilen i midten

11.Klik pa det granne OK Hak for at lukke dialogvindired/udigb.



12.Tryk igen pa OK Hak under Konturparametre for aelgee veerktgjsvejen.

Den skal se ud som pa billedet.

e B

O

L

Veelg Veerktgjsbane lomme og sammenkaed geometrien.
13.Fra rullegardinsmenuen vaelges Veerktgjsbaner ogRlikonen for Lommefraesning.
14.Klik pa ikonen for Keed i dialogvinduet ikke detexiéde er forvalgt.

Chaining

\ " C-plane 1+ 30

N

15.Marker ved position 1 for at sammenkaede lommens dgraensning.
16. Marker derefter ved position 2
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17.Klik pa det greanne OK Hak for at acceptere keedninge

18.Klik pa Veelg Veerktgj fra bibliotek og veelg 8 mm gfreeser ved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

19.Indsaet parametrene som vist.

Lomme (Standard)

Vaarktgisbane parametre ] Lomme parametre ] Skruby/slet parametre ]

[ Antal | Vesrktgistype | Diameter | Tool Name | Hen  Vasdt navn: ] 8. FLAT ENDMILL
W 2 Endmill1 Fat 10.000.. 10.FLA.. 000
Veerdg & 13 o
¥ 2 Endmil1 Fist 8.0000.. B.FLA. 0.0 = Laude 1
Howed/Mator 1—1 Diameter 11}

Tool dia: 13.[%
Hjameradius: 1|}.{}

Tilspzending: 1115-9 Spindelhast: 4325[?
Indlebstilsp : |115.0 Tilbagetrask: ]

[~ Tving vaerdeissiift ¥ Tilbagetrask i ilgang

¢ | 5 Kommentar

Hajrekdik for optioner
Vasrktg fra bibliotek [ Vesddasfiter

‘ Miscvalues...‘ i \ﬂd.visning...| [ Hefpart ‘

[~ Tibatch Home pos... ‘ [ iotahons akse ‘ Flaner. . ‘ Cannedt_ekst.{‘}‘

v|®| 2|

20.Klik pa fanen Lomme parametre.
21.Indsaet parametrene som vist.



Lomme (Standard)

Vasrideishane parametre  Lomme parametre ]Skrub,-’slet parametre ]

Bearbejdningsretning
’75' Medfr. " Modfr.

-

— Tilspaendingsh 4 13 asice

Top af emne.. 11}.{}
o] |30

& Absolut  Inkrementalt

Lomme type: iStandard LJ [ Dubdeharier ‘

kit : Spids komp. ISpids '1
W Dbagetrasksh..| [100 et o [mgen =]

& Absolut " Inkrementelt Lineariserin
as ]—‘

" Mbsoht @ Inkiemente XY slettil=g 0.0

Z slettilzeg 0.0

* Absolut ™ Inkrementelt I Lav seperat slet operation

Advanceret... J

] [ Bpdigennen ‘

V1 %8| 2|

22.Klik pa fanenSkrub/slet parametre. Indsaet parametrene so

Lomme (Standard)

Wesridgisbane parametre ] Lomme parametre  Skrub/slst parametre ]

m vist.

X

Trinstorelse afstand |48 I# Spiral indefra og ud
Skrub vinkel 0.0

¥ Slet ydengrasnse [T Optmeradiuskampensenng | stuing
[~ Start slet ved nsemeste element [~ Kun sletbearbejdning ved siutdybde
[~ Behold vasritaj nede [~ Sletbearbeidning efter alle lammer er skrubbearb.

W Skrub arbejdningsmetode:  figzag
= il 1l =i A
It J == =]
Zigzag Constant Overlap Farallel Spiral Parallel Spiral, Clean Morph Spiral
Spiral Comers ¥
L | *
Trinsterelse i procent (80.0 ¥ Mirimer vit. begravelse |

v Slet ~ Andret tilsp /omdr.

Baner AMstand Nulspaner Kompensering i styring [~ Tilspzending

[i [o5 [o computer | | Spindelhast [

¥ Ind/udeb... ]

r

23.Klik pa knappen Ind/udlgb og indsaet parametrene\dstmn
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Indlab/Udlab X
Overlap: 0o
v Indlab v Udleb
r Linia r Linie
" Winkelret * Tangent 7 Vinkelet ' Tangent
Leengde: &0.0 w |48 Lzngde: G0.0 w (4.8
Rampe hajde: 0.0 Fampe hajde: 0o
r Cirkel r Cirkel
Fadius: 0.0 % |48 Radius: 0.0 x (4.8
Sweem 0.0 Sween: 0.0
Helix hejde: oo Helix hajde: 0o
[ Brug indlabzpunkt [ Brug udlabspunkt
r I
[ kur indlab pd farste dybdespan [ Kun udlab pa sidste dybdespén
[ Dk efter farste beveegelse [ Fritragk, for sidste beveegelse
[ Endret tlzpeending [ Endret tlzpeending
v | ®%| 2]

24.Klik pa det granne OK Hak for at lukke dialogvindired/udigb.

25.Klik derefter igen pa OK Hak under Skrub/Slet paetma for at beregne
veerktgjsbanen.

Nu er hele forberedelsen feerdig, men inden vi posgsserer skal veerktgjsbanerne
simuleres for at se om alt er OK.

Simulere veerktgjsbaner.

26.Marker alle operationerne ved at klikke pa ikonen\fzelg alle i
operationshandteringen.

Toolpaths l S olids ]

Wk Hhix S@c1l @

M=l wal\$

Veelg alle
operationer

Simuler

27.Klik derefter pa ikonen for at simulere

28.Indseet simuleringsparametre som vis. (Klik p& ikaedor at trykke dem ind)



7 Backplot

29.For at starte simuleringen trykkeslgdr ikonet. Efterfglgende er vist en beskrivelse
af hvad de forskellige knapper aktiverer.

b [H|ied| <4 |mpl|[oZ ~ | n

Start simulering

[ 4

Stop simulering

Forrige stop

=
r

Trin bagud

Trin fremad

Naeste stop

D

J[NIY(E4(E4(FY

"Spar” Simulering med hele veerktgjsbanen ta

Veerktgjsbanen tegnes op efterhanden

Kontrol for simuleringshastighed

Den simulerede veerktgjsbane skal se ud som pédille

(7 N

a=

v

iU
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Postprocessere filen

30

30.Marker alle operationerne ved at klikke pa ikometMzelg allei
operationshandteringen.

31.Klik derefter pa ikonen for at beregne NC fil - 'Rprocesser”

Toalpaths ] Salids ]
ik ik Sl 2 ?

=L valh £

= EE M askingruppe 1
+-1l1 Egenskaber - 3 - &xIS HMC
=38 Toolpath Group 1

Parametre

¥ #2-MI000ENDMILLT FLAT - 1
' Geanetn - [1] keedeler)

== Vaikioishane - 54K - MASKINGR
2 - Lomme [Standard) - [WCS:

[ Parametre
¥ H#3-MB.00EMDMILLY FLAT - &
I Geaneti - [2] keedeler)

2= Vaikiojshane - 17.4K - MASKING

- B

Postprocessering gl

[~ Output MCH fil besknivelse

e

[w MCHi

" Owerskriv v Editer

* Sparg MNC ekstension:

HC

I Sendtil maskinen
[~ MWCIEl

- I

p

v | R| 2|

-7 1 - Kontur [20] - [CS: TOP] - [¥plan: )

32.Klik pa det granne OK Hak for at starte postproeess.

33.Angiv Eksempel-1 som filnavnet pa NC koden som gesim

34.Klik derefter pa Gem.

Postprocesser ikon



| denne gvelse skal der ogsa lommefraeses, men lnsgneenser skal angives pa en anden

made, som er meget anvendelig nar lommen indehoidage ger. Denne gvelse gennem-
gar falgende funktioner.

Lommeveerktgjsbane
Veelg lommens geometri ved Areal
Veerktgjs- og parameterindstillinger

1. Aben fileneksempel-2ved at vaelg€il, Aben og dobbeltklik pa filen

2. Huvis der ikke er valgt en maskindefinition, sa vasfigpa samme made som i gvelse 1
i dette kapitel.

Veelg Veerktgjsbane Lomme og veelg lommens graenser

3. Fra rullegardinsmenuen veelgéserktgisbaner og klik pa ikonen for
Lommefraesning.

4. Klik pa ikonen forAreal i dialogvinduet.

: =N

" C-plane = 3D

INDB

5. Marker ved position 1 for at veelge lommens greenser.
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Klik derefter pa det grenne OK Hak for at accepteriget.

Klik pa Veerktgi fra bibl og vaelgl0 mm pindfraeserved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

8. Indseet parametrene som vist.

Lomme (Standard)

Veerktejsbane parametre ] Lomme parametre | Skrub/slet parametre

Vaerkt. nam-_] 10. FLAT ENDMILL
Vasrdg & |2 La=rgde |0
Hoved/Mator 1-1 Dismeter Iﬂ'—

Tool dia: 11{}.1}
Hiemeradius: 1I}.{} Coolant... %)

Tilspeending: 13E’D-D Spindelhast: izﬂ'ﬂﬂ
Indlabistilsp.: 115[}.{'; Tilbagstrask:

[~ Tving vasrkdejsskift ¥ Tibagetrask iigang

2 - 10.0000 mm, Endmill1 Fat

Kommentar
Hajreldikc for optioner
Vaarkta fra bibliotek [ Veddasfiter
‘ Misc values...‘ ¥ e, wvigning... | I |
[ Til batch Homepos...‘ I dotahons al ‘ Planer... ‘ Canned Text .. ‘

v ] %] 2]

9. Klik pa fanenLommeparametre. Indsaet parametrene som vist.

32



Lomme (Standard)

Vaardeishane parametre  Lomme parametrs ] Skrub/slet parametre ]

Bearbejdningsretning
" Modfr.

X

’75“ Medfr.
JuE Spids komp.
: Rul vasdd &
v 'I_“llbagetlaeksh...] 111}.{} Al s
& Absolut " Inkrementelt Lineariserings
'I“llsgmndingsh..J 3.0 tolerance
= L Inkrementet XY sletiil=g
Z slettill=g

Top af emne. .. i{}.l}

% Ahsolut ™ Inkremertelt [~ Lav seperat slet operation
Dibde.. | [50
* Absolut T Inkrementel
Lomme type: iStandard LJ ™ Dubdebari; J 5 ‘

FE—
ﬁ‘u—
—

Advanceret... ‘

(V] %| 2|

10.Klik pa fanenSkrub/slet parametre.

11.Indsaet parametrene som vist.

Lomme (Standard)

Yasrktaisbane parametre ] Lomme parametre  Skrub/slet parametre l

v Minimer vit. begravelse

Trinstamelse i procent. [0.0
Trinstamelse afstand  [B.0

¥ Spiral indefra og ud

Slerub vinkel

v Slet

Baner Afstand Mulspaner Kompenserng | styring
J'l J'I.E 1[} complter L]
W Slet ydergraense I Dtimerrsdivek omoensenng 1 st

IV Start slet ved nzemeste element [~ Kun sletbearbeidring ved siutdybde
[~ Behold vasrtsj neds

[ Sletbearbejdning shter alle lommer er skrubbearb.

v Skrub Bearbejdningsmetode: Parallel Spiral, Clean Comers
C
Jigzag Farallel Spiral Parallel Spiral, Clean Marph Spial
Spiral Comers ¥
£ | *

r- Eritin (=

i~ AEndret tilsp ‘omdr.

[™ Tispaending
:r- Spindelhast.
-

r
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12.Klik pa det granne OK Hak for at beregne veerktajsipa

Simuler veerktgjsbanen pa samme made som i foregaend e gvelse.

Postprocesser filen

13.Klik derefter pa ikonen for at beregne NC f[IG1]

14.Klik pa det grenn®©K Hak for at starte postprocesseringen.
15. Skriv filnavnetExempel2pa NC koden som skal gemmes.
16.Klik derefter paGem.



@velse 3 — Kontur-, lomme- Oﬁ restbearbe'ldninﬁ

| denne gvelse skal der foretages en konturfreesang en lommefraesning med et stgrre
veerktgj og derefter en restbearbejdning med et maind
@velsen gennemgar falgende funktioner.

Definer et udgangsemne (rdemne)
Veerktgjsbaner - kontur og lomme

Kopier vaerktagjsbaner i operationshandteringen
Restbearbejdning

1. Aben fileneksempel-3ved at veelg€il, Aben og dobbeltklikke pé filen

2. Hvis der ikke er valgt en maskindefinition, sa vafgpa samme made som i gvelse 1
i dette kapitel.

Definer et rdemne

Inden vi bearbejder, definerer vi et rhemne, soufevefter bruger til at verificere efter.

3. | operationshandteringen — helt for oven - doblikkks paEgenskaber
4. Klik derefter paRdemne opsaetning
5. | dialogvinduet, klik pflOmgraensende kasse

Maskingruppe Egenskaber PX]

Filer ] Vet gisindstilinger Héemﬂeﬂﬁstﬂﬂ\ﬂg1 Sikkerhedszcna]

1~ Raemne View

A {ToP

~Form
& Rektanguizet  ( Sobd L))
 Cyiindisk C Fi EN

Akse
LCEE S i34

&k 0.0
& T By y
o sy
= Ta
N y "
Nt s \\l z
! : | - - w“;
| view koordinater o %
¥ |00
Y |00
7 [oo Veelg higmer... | Omgrans. liasseJ NCI udstraskn. I

6. Indsaet parametrene som vist
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Omgransende kasse

AN

Lav

Farm

[+ Alle Elemer

Iv Fi&emn

[ Lines Arcs
[ Punkle

[ Center punkt
[ Salids

IJdvid med

124
ma
fom]
1

-
P
fom]
4

Ir-J
P
fom]
4

" Culindrisk

£3

A

Disse parametre betyder, at der
leegges de naevnte veerdier til i
de respektive retninger

7. Klik pa det grenne OK Hak for at vende tilbageRflemne opsaetning

8. Angiv hgjden (Z) for emnet t25mm



Maskingruppe Egenskaber

| Filer || Vasraasindstilinger | Raemne opsastning ;Sild(erhegdszone

| Faemne View

| | [Top
|
Fam
‘ @ Reitanguizet O Soid [0
| O Cyiindrisk OFH k
Alze

¥ ,’I\ X .
24398243 1293.98243

| @ Tradmodsl r/ A i N \]
- -
) Solid i SN ==

€L e oA
Mulpunit : . ,-*:“-.J \t Zz
| view koordinater bt S N e 7 1250

T
‘..\ i -

w |00 S s

¥ (0.0
7 (0.0

&

['v'alg hiemer... ] [Omgmms.lgasse]

[ AlSufaces | [ AlSoids | [ Ale Bementer | [ Fraveda Ale |

(v I][%][( 2]

9. Klik pa det grann®©K Hak for at lukke dialogvinduet.

Veelg veerktgjsbaner Kontur og sammenkaed geometrien

10. Fra rullegardinsmenuen vaelgégerktaisbaner og klik pa ikonen for
Konturfraesning

11.Klik pa ikonen for Keedning i dialogvinduet.
12. Marker ved position 1 for at sammenkaede konturen.
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° ™
O
1 —9

13. Vi vil have medlgbsfraesning, derfor ma retningspi@ medurs. Hvis ikke dette er
tilfeeldet - sa klik pa ikonen for retningsaendring.

Indvendigl = | [ wait Felt for retningsaendring

~l ol |7
2

hzamd
J

v ]| 2|

14.Klik derefter pa det granne OK Hak for at acceptesginingen.

Veelg et veerktgj fra veerktgjsbiblioteket.

15.Klik pa Veerktgi fra bibliotek og vaelgl8 mm pindfraeserved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

16. Hgijreklik pa linien eller ikonet for det valgte \ieaj.

17.Venstreklik pa linierEditer veerktgj



Kontur (2D)

aerctgisbane parametre ] Konturparametrs ]

Law nyt vaerktai,. .
Editer veerktaj...
Get angled head...

s Vaerktpishdndtering (MILL_MM)
Vis »

Arranger vaerktajer 3

Importer operationer...
Beregn Tilsp. [Omdr. ..

Gem parametre | defaults filen
Hent parametre fra defaults filen

X

Vasret. navn: J 18. FLAT ENDMILL

Vaedda #: |1

Hoved/Motor 1-1
Tool dia: I1E.ﬂ
Hjgmeradius: i[H}

Tilspasnding: l1 360

Indlebstilsp.: {136.0

[~ Twing vaerkteisskft

Lesngde |E'
Diameter Ii}

Coolart...

Spindelhast: {1400
Tibagetrack: [6000.0

[~ Tibagstraek i ilgang

Kommentar
Hejreklik for optioner
Vasrita fra biblictek [~ Verldgsfiter
| Miscvalues...‘ i \-’kt.visning...1 [~ Hefpairt |
I~ Til batch Homepos...‘ I Aotatior I Plamer... J Canned Text... ‘

v | 2|

18. Indseet veerdier som vist herunder

Define Tool - Maskingruppe 1

Endrmilll Flat ]Vaerktmistype] Parametrel

o J v A lf;gn
older i Skrub
T :]:Hwedfwlntn K j: .o
+ 4 ¢l Holder dia. | Begge
50.0
- —» 4 Skaft diarmeter
Total ] r 180
75.0
Skulder o
E0.0 =
l h0.0
+
Driarneter
18.0
Profil
f* At " Kontur fra il T Kaontur fra lag

Beregn amdr. Ailsp.
Gem i bibliotek. ..

Mastercam Grundkursus
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19.Klik pa fanebladeParametre

Define Tool - Maskingruppe 1

Beregn amdr. Ailsp.
Gem i bibliotek. ..

Endmilll Flat | Verktojstype  Parametre |

Skrub trin = (%) 5o Slet trin 2y 45
Skrub tin 2 an Slet trin £ 45

MNedvendigt forbor dia. Imji I
Dia. affzet nummer Iui
Laengde offset nummer Iui |HSS j
Tilspzending W Spindlerething
B oretilspaend. IW * Medus O Modurs
Tilbagetrk W
Spindelhast IW Coolant... [¥]
Antal gkaer |47
% af matr. skaerehast, IW I Inch Valus

% at matr. tlzp. pr. skeer (750

Waerktajets finavn  [CAMCAMAXMILLATOOLSVFL:  Veslg... |

Wkt navn | 18 MM PINDFR |
Fabrikantens vkt kode |

Patron |

v | %| ?|

20. Indseet skeeredata — tilspaending, Boretilspaendifitgadetraek(tilsp.) og
spindelhastighed. Tilfgj evt. selv et navn pa vageit(vkt. Navn).

Under normale omstaendigheder vil man have opretteterktgjsbibliotek for den aktuelle
arbejdssituation, sa disse vaerdier i forvejen Ekriyttet det valgte veerktgj.

21.Klik pa det grannédAK for at afslutte valget.

22.Venstreklik pa selve veerktgjslinien eller ikonet & overfgre de nye skeeredata m.m.
til den aktuelle operation.
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Kontur (2D) [g]

Vaerktaisbane parametre ] Kortumparametre ]

vmq,nam-_i 18 MM PINDFR.

Veddg# [T Lengde [0

Klik pa ikonet

for at overfare | L—" HovedMotor [T Dameter[l
skeeredata til—" _ :
operationen 1-18.0000 mm, Endrmil 1 Flat T

Hjameradius: 11}.{} Coalant ...
Tilspzending: {135-13' Spindelhast: 114{”}

Indlebstilsp. : 11 360 Tilbagetrask: {5000.0

I Tving vaerdtajsshift I~ Tibagetreek i ilgang

Kommentar
Haireldilc for optioner
Vasrktej fra bibliotek [T Veetkdasfiter
‘ Miscvalues...‘ i \J’Id.visning.._| I~ Hefpant ‘
I~ i batch Home pos.. | I {otation skee | Planer . | Canned Tent. |

1 8| 2|

23.Klik pa fanenKonturparametre og indsaet parametrene som vist.

Kontur (2D) [g]

Varktgsbane parametre  Kontuparametre ]

Kol i ]ﬁ

mrerl!aensenng C.ornputer =

Kompensering
i Venstre = ]

r o

[v Tibagetrasksh... ]'Hlﬂ Spids komp. }Spids v]

+ Absolut O Inkrementelt  Rul vasrkto
omkring hjgmer | Alle =

Tilspasndingsh..| |3.0
‘ 41 ¥ Uendeligt look ahead

& fbsolit  ( Inkrementstt S
Linearsenngs
tolersnce

Topafemne...| |0.0 Max. dybde

T
* fbsolt " Inkrementeh ::::;g :
obde.. | [0 ;Iegl::s; g
& Apsolt  C inkrementelt o
I Feeoveis | @ indideb.. |
Korturtype: |20 ~] W Dybdebaner. | I~ |
‘ ‘ Bl ‘ B ‘

v ] 8| 2]

24.Klik pa knapperDybde banerog indsaet parametrene som vist.
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Dybdebaner
M. skrub trin ’50—
Antal sletbaner: ’7—
Slet brir: ’TU—

[~ Behold varktaj nede

I~ Underprogram
[ [

Dybdebane raekkelelge
* Pr. kontur " Pr. dybde

™ Skra veegge

e
AR 14

25.Klik pa det grenne HAK for at lukke dialogvinduet.

26.Klik pa knapperind/udigb og indsaet parametrene som vist.

Indlab/Udlasb

¥ Indfudiab ved midipunkt pa lukkede kanturer
v Underskaerscheck pd ind udlab

v Indleb

r Linie
7 Vinkelet ' Tangent
Lzngde: 60.0 = 108
Rampe hejde: 0.0

r Cirkel
Radius: £0.0 % |10.8
Sweep: IW
Helis hajde: |n|37

[ Brug indlabspunkt

=

[ Kunindiab pé farste dubdespén
[ Dyk efter farste bevasgelse

[ Endret tilzpaending

Juster start af kontur————
-

Laengde: | 4

{+ i

Overlap: oo
v Udlab
r Linie
" Winkelret * Tangent
Lengde: E0.0 % [10.8
Fampe hejde: ’007

r Cirkel
Radius: g0.0 z (10.8
Sweep: 0.0
Helix hajde: 0o

[ Brug udlabspunkt
-

[ Kun udlab pd sidste dybdespén

[ Fritraek far sidste bewvaegelse

[ Endret tlzpaending

Juster slut af kantur————
-

s

ﬂ Laengde: |

= -

K

27.Klik pa det granne HAK for at lukke dialogvinduediudigb.

28.Klik derefter pa det granne HAK pa Konturparamesiden for at fa beregnet
veerktgjsbanen.

Foretag evt. pa egen hand en restbearbejdningnafdie kontur — F.eks med en 4 mm

pindfreeser
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Der skal nu foretages en lommefraesning med et\&erkigj, og derefter en
restbearbejdning med et mindre veerktgj, hvor adeeskke har kunnet komme til.

Tilfgj R4 i alle indvendige hjarner pa tegningen.

Veelg Veerktgjsbane, Lomme - og udveelg geometrien.

1. Frarullegardinsmenuen veelgéserktgisbaner og klik pa ikonen for
Lommefraesning.

2. Klik pa ikonen forOmrade i dialogvinduet.

Chaining

Felt for

@ J Omradevalg

" Cplane & 3D

> |

3. Venstreklik ved positiod for at vaelge lommens begraensning (Omrade).
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Klik pa det grenne OK Hak for at acceptere valget

5. Klik pa Veerktgj fra bibl og veelg20 mm pindfreeserved at dobbeltklikke pa
Veerktgjet.

Indsaet parametrene som vist, ved at editere i ygetkom sidste veerktgjsvalg.
Indseet evt. en beskrivelse af operationen i fétetnmentar

Lomme (Standard) E|

Vaarktaisbane parametre ] Lomme parametre ] Skrub/slet parametre ]

‘u"aa‘ld_na\rn;] 20 MM PINDFR.

Veddg#: 2 Lengde 0
Howed/Maotor 1—1 Diameter Ji}

1-18.0000 rm, Endmill1 Flat LR
Hiemeradius: 1|}.{} Coolart...

Tilspzending: lﬁd.{).l} Spindelhast: 4325'[5
Indlebstilsp - (640.0 Tilbagetrask: }EDD’G.{}

[~ Tving vasrktaisskift I™ Tilbagetrask i ilgang

2 - 20.0000 mm, Endmill1 Flat e

SKRUB LOMME 1

Hajreklik for optioner
Vesricta fra bibliotek [~ Vestdasfiter

‘ Miscvalues...‘ i \ﬂd.vi_sning...| [~ Hefpant |

[ Tibatch Homepos...‘ [ 3ctahions ak ‘ Planer... ‘ Canned Text ... ‘

v ] %| 2|

8. Klik pa fanenLomme Parametre Indsaeet parametrene som vist.




Lomme (Standard)

Vasrideishane parametre  Lomme parametre ]Skrub,-’slet parametre ]

Bearbejdningsretning
’75' Medfr. " Modfr.

-

v leagetmeksh...i IH}.{}
" Absolut ™ Inkrementelt

— Tilspaendingsh 4 13.9

Top af emne.. 11}.{}

Spids komp.
Rul vasrkda 1‘—_]
omkring hjamer Ingen B
Linearisernas =

tolerance J .

& Hhsiit  Inkrementet Y sletiil=g
Z slettillzeg

ISpids - 1

G
—

* Absolut ™ Inkrementelt I Lav seperat slet operation
Dybde.. | [100
 fbsolt Inkrementstt
Lomme type: iStandard LJ [~ Cubdebaner ‘ - Ft= J
= J J [~ EBrdigennem ‘ Advancerst. . J

V1 %8| 2|

9. Klik pa fanenSkrub/slet parametre. Indsaet parametrene som vist.

Lomme (Standard) - SKRUB LOMME 1

Vasrktgishane parametre ] Lomme parametre  Skrub/slet parametre ]

\ v Bearbejdningsmetode: Zgzag
- - — =
= B & :
| Al (B d] (= | L —d|
Zigzag Constant Overlap Farallel Spiral Farallel Spiral, Clean Momph Spiral
Spiral Comers ¥
L | *
Trinstemelse i procent {50.0 I Minimer vkt. begravelse ¥ Entry - helic
Trnstemelse afstand  |10.0 7 Spiral indefra og ud fohastiohsds
Skerub vinkel 0.0
v Slet 1~ Andret tilsp /omdr.
Baner Mstand Nulspaner Kompensering i styring [~ Tilspzending
[i [0 [o computer = |1 Spindelhast. [
¥ Slet ydergrasnse [~ Optinier adiuskampensenta | stiing
|V Start slet ved nssmeste element [~ Kun sletbearbejdning ved siutdybde
[~ Behold vasrits nede [~ Sletbeameidning efter alle lommer er skrubbearh. T

10.Klik pa det greanne HAK for at beregne vaerktgjsbanen

Mastercam Grundkursus CIMCO INTEGRATION
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Der skal med denne operation som udgangspunkefpesten restbearbejdning.

Kopier lommefraesningen og anvend den til restbearbe  jdningen

11.1 operationshandteringen til venstre, klikkes megténmuseknap pa operation 2 og
veelgkopier. (Hvis operationshandteringen ikke er synlig, fast-O, eller veelger
fra rullegardinsmenuens, Taend/sluk operationshandteringen

12.Hgjreklik igen og veelgaet ind.Nu skal der veere oprettet en kopi af operatioritam e
den oprindelige. Operationstraeet skal se ud sohillpéet.

I\ Mastercam Mill SP1 CAMCAMXAMCXAMILLAEKSEMPEL3_2.MCX

Bl Editer Vs Analyser Geometri

Solids Transform Maskintype Veerktgjsbaner

1@ E &8 @ B0 LPIBIY

N e e T

I e e e | ?
Ribbon Bar

Toalpaths | Solids |
%k SRk P ?

- &8 Toolpath Group 1
— B2 1 - Kontun (2D] - IWES: TOF] - Wplan: TOF]
[ Parzmee

¥ #1-M12.00ENDMILL1 FLAT - 12 MM PINDFR.
Bl Geometi - (1) kesdelsn)
25 Vesrkinjshane - 29.3K - MASKINGRUPPE_T.MC - Pragram rr, 4711
= B 2- Lomme (Standard) - [WCS: TOP] - Vplan: TOP] - SKRUB LOMME 1
[ Paramete
¥ #2-M20.00 ENDMILL1 FLAT - 20 MM PINDFR.
Bl Gieometi - 2) kesdelen)
2= Vasrkiojshane - 11.2K - MASKINGRUPPE_T.NC - Pragram rr, 4711
= B 3- Lomme (Standard) - [WCS: TOP] - plan TOP] - SKRUB LOMME 1
P [ Parzmete
¥ #2-M20.00 ENDMILLT FLAT - 20 MM PINDFR.
Bl Geometi - 2 kedelen)
2% Vaerkiojshane - 11.3K - MASKINGRUPPE_T.NC - Program rr. 4711

13.Klik pa kopiensParametre i operationshandteringen

14.Klik pa Veerktgj fra bibl og Veelg8 mm pindfreeserved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

15.Indsaet parametrene som vist, ved at editere i vgetktdata.



Lomme (Standard) - SKRUB LOMME 1

Vesrktaisbane parametre ] Lomme parametre ] Skrub./slet parametrs

! 1 - 18.0000 mm, Endmill1 Rat
Weerdaj &: ]3
Hoved/Matar |-1
Tool dia: ‘E.D
Hiemeradius: 1D.ﬂ

Tilspzending: 1115-[:'
Indlgbstilsp..: 1115.5

I™ Tving vaerdaisskft

! 2 - 20.0000 mm, Endmill1 Fat

! 3 - 20000 mm, Endmill1 Hat

Kommentar

VYasrd navn: ] 8. FLAT ENDMILL

Tilbagetrask: ]

Lasngde 1‘3‘
Diameter 1!]'

Coolant...
Spindelhast: 132’-}{}

¥ Tilbagetrask i lgang

SKRUB LOMME 1
Hagijreldilc for optioner

Wesrkt g fra bibliotek [~ Vaidaisfiter
- ‘ Misc values...‘ Moy visning... | [~ Hefpoit I
I~ Til batch Home pos... J [~ Antations akss I Flaner... ‘ Canned Text... J

(V18| 2|

16. Veerktgjsvisningen Veerktgjsbane parametrekan aendres ved at hgjreklikke i feltet

og veelge Vis, og derefter den gnskede visning

Lomme (Standard) - SKRUB LOMME 1

Vesrdgjshane parametre 1 Lomme parametrs | Skiub/slet parametrs |

! 1-18.0000 mm, Endmill1 Fat
Veerdg & |3
Howved/Mator ]—1

Tool dia: |8.0
Hjameradius: (0.0

! 2 - 20.0000 mm, Endmil1 Fat

! 3-8.0000 mm, Endmil Flat

Vet avn: ] 8. FLAT ENDMILL

Lasnade JD
Diameter 1|}

Coolant...

i ing: - :
\ Tilspzsnding: |115.0 Spindelhast 132ﬂ|}

ilsp.; [115.0 ﬂlbagetrak:1 0

Tving vesrdgsshift ¥ Tibagetrask i ilgang

Lav nyt weerktej. ..
Get angled head...
Veerktojshdndtering (MILL_MM) m

Store oner
Arranger veerktojer 3 g
; | Detaljer
Importer operationer... L

Beregn Tilsp. /Omdr....

bots [Detault ] ) Mkt visring... ‘ ™ FRetpoi ]
| Gem parametre i defaults filen

Hent parametre fra defaults filen

Veerkta fra bibliotek

I~ Tibatch Planer... ‘ Canned Text.. ‘

(1 %] 2|

Mastercam Grundkursus

17.Klik pa fanenLomme parametre. Indsaet parametrene som vist herefter.
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Lomme (Standard) - SKRUB LOMME 1

Vasrkdtaishane parametre  Lomme paramstre | Skrub/slet parametrs ]

]Spids - i
1 Ingen -

Bearbejdningsretning
i ’75' Medfr. " Modfr.
[T'8 Spids komp.
[ Tibagetreskeh, | |1D.{} E;L;mzﬂ -
& fhecit O Inkrementel Lineariserings
—|  Tispwndingsh.] [20 tolerance
& fpsoht (" Inkremerielt XY slettilzeg
2 slettil=g
Top &f emne.... J'i}.[?
% Absolut (™ Inkrementelt [ | Lav seperat debaferation
Dybde... I-'I\'}.l}
f* Ahsolt T Inkrem

Advanceret... ‘

den gnskede
funktion
L —

(v R| 2|

18.Klik pa knapperRestbearbejdning (Remachining)ndsaet parametrene som vist.

Lomme restbearbejdning

Beregn tiloversblevet materiale fra:
" Alle tidigere operationer
% Den faregiende operation

" Skrubvaerktajets diarmeter

—

na

1.0 %

Forleengelze

v Arnvend ind/udlebskurver ved skiubbaner
[ Lav fulde sletbaner

(v | 2|

[ iz rdemne

19.Klik pa det grenne HAK for at lukke dialogvinduestbearbejdning. .

20.Klik pa fanenSkrub /slet parametr.
21.Indseet parametrene som vist.

Klik her og veelg



Lomme (Standard) - SKRUB LOMME 1

Vasritaisbane parametre ] Lomme parametre  Skrub/slet parametre |

Bearbejdningsmetode: Parallel Spiral
| . i
Congtant Overdap Parallel Spiral Parallel Spiral, Clean Marph Spiral
Spiral Comers 9
< | >
Trinstemelse i procent. (50.0 [T Minimer vkt begravelse = L
Trinstonelse afstand 4.0 v Spiral indefra og ud lojhastiohsd
Skerub vinkel
v Slat Andret tilsp fomdr.
Baner AMstand Mulspaner Kompensering i styring ™ Tilspzending
1 1.0 0 computer LJ ™ Spindelhast.
¥ Slet ydergraenss [~ o lampense e - ——
Iv Start slet ved neemeste element [~ Kun sletbearbejdning ved slutdybde
[ Behold vestktej nede [ Sletbearbejdning efter alle lommer er skrubbearb. B TUE Y gy

v %8| 2|

22.Klik pa det granne HAK for at lukke dialogvinduet.

Nu vises et radt kryds over ikonen for Veerktgjshiamgerationshandteringen, det betyder

at der er foretaget eendringer i indstillinger p@ika og operationen skal derfor opdateres -
regenereres.

Klik p& ikonen for regenerering af alle operationexd rgde kryds.

Toolpaths l Salids ]

v % | T T S | P ?

a ‘;-}g]\v"-\t"\‘-\ Verificer (Verify)

= HE I askingri
+-1l1 Egenzkabe)
= 88 Toolpath Group
- 1 - Kontur [20] -
= A .

S: TOP] - MWplan:

Regenerer alle sendrede
operationer

Veelg alleoperationer
Verificer veerktgjsbanerne

23.Marker alle operationerne ved at klikke pa markgsiikonet i
operationshandteringen.

24.Klik derefter pa ikonen for verificer

25. Vi skifter G-View (Grafisk view, geelder kun skeerihbiet), s& man ser detaljen skrat
fra siden.
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26.Fra rullegardinsmenuen veelgéis, Standard Viewsog klik pa ikonen for
Isometrisk View eller ALT-7

Fl Editer |\ Analyser Geometri
| Y #% | |[Fll Teend/Sluk Operationsh&ndtering Alt+0

|| g~ ™ Viewports

= BE Ma
sy 1y 49 Zeom Ingje
=188 B Zoom Valate

2% Mastercam Mill SP1 CAMCAMXAMCXAMILINEKSEMPEL3 2. MCX
Solids Transform  Maskintype  Veerkigjsbaner Skeerm  Indstili

VIR | BREE

| BT

J [ o Tipas At+F1 |1 <
Skzerm-Gentegn F3
——epan
Taclpaths *
v |2 Zoom Vindue F1
+ 8 Zoom Fra Punkt Cirl+F1
& = 2 un-zoom F2

i
el Standard Views ld ) Top view
% Orientere '

L4

(9 Bagsice view
B Front View
[ Hajre Side View

(&) Bund view

£ Isometrisk View

FE] venstre Side View

Al 7)‘

Alt+1
Alt+s
Alt+3
Alt+2
Alt45
Alt+4

Alt+7

27.Klik pa ikonen for verificering med Veerktgjet sygtl(1). Klik derefter pa ikonekar

(play) (2)

Kar
(Play)

Verificer g|

/I«' » o po»
@y
Yishing '#

Flyt/trin

’17
Hastigh. I_IJI_I Kwalitet

Flyt/opdatenng

[v Opdater efter hver operation

Sthop walg
[ Stop wed kollision
[ Stop ved vaerktejzskift

[ Stop efter hver operation

[ Wiz detalier

th| |
k| —— 1 &

W eerktojzbandomme:
Waerkta) H:

Waerktajzmasr
I_
v | 8| ?

\ Vis

Veerktgj




Nu skal man opna et resultat som vist herefter.

Prav selv, at vende tilbage til konturbearbejdningg foretag en restbearbejdning med
den lille freeser, ved at kopiere nuveerende kontnatjpn og aendre pa parametrene.

Postprocesser filen
28.Klik pa det granne Hak for at forlade verificerimge
29.Klik pa ikonen for postprocessering i operationshéringen

.} Mastercam Mill SP1  C:\MCAMX MO \MI
Fil Editer VWis Analyser Geometri Solids Tran
FrrrErrliEEET
-\ -@-H- B

z2[F

Ribbon Bar

TDD||:IEIth-j Salids I —

%@m&gem&jii\\
@l wval$

ig:i- EE Mazkingruppe 1
[+ 1l Eaenskaber - Generic Mill

Ikon for start af postprocessor
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Postprocessering E|

[ Output MC il beskrivelse |

v MC il
" Dwverskriv [v Editer
* Sparg ML ekatenszion:
|NC
[ Send tl maskinen
[~ MCIAl
" B
-

v| 8| 2|

30.Klik pa det grenndélAK for at starte postprocesseringen.

31.IndsaetEksempel-3som filnavnet pa NC koden der skal gemmes. Klilefer pa
Gem.

29.Gem hele MastercamX-filen sogksempel-3_rest



Bore- og gevindoperationer

Dette kapitel viser hvordan du danner veerktgjsbtordsoring og lommefraesning.

+ | gvelse 1 tegnes et emne.

* | gvelse 2 foretages boring og lommefraesnings tipeex pa emnet.
» Boreoperationerne fra gvelse 2 eksporteres forserevendelse i et nyt emne.

@velse 1 — Design af emne

Anvend de rutiner, der er gennemgaet i tidligengitlex til at tegne efterfalgende emne.

Derefter gemmes det sarnver.mcx

150,00

130,00

fa
O

100,00
80,00

o\ /%

10,00
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Jvelse 2 — Foretaﬂ bore- og Iommefraeseogeration

| denne gvelse foretages bore og lommefraeseopezapd emnet, som blev tegnet i
gvelse 1. Nar de forskellige operationerne er éwyet, skal de eksporteres for at kunne
anvendes i gvelse 3.

Denne gvelse viser hvordan du anvender fglgendéiduer:

v' Veelg en maskindefinition
v' Veerktgjsbaner for boring og lommefraesning
v Kopier operationer
v' Eksporter operationer
» Aben filen

1. Huvis filen fra foregédende gvelse er gemt, sé vatlggklik pa ikonet for Aben.
Dobbeltklik pa filen cover

P Veelg en maskindefinition

Der skal bearbejdes et emne pa en 3-akset vertilskime, sa vi veelger en maskin-
definition som understgtter dette. (Har man simedgfinition for maskine & styrsystem
sa veelger man selvfglgeligt den i stedet).

Er maskindefinitionen allerede valgt kan man spgidgtte trin over.

2. Fra rullegardinmenuen vadidaskintype, Fraesning(Mil) og Mill — 3 axis VMC
MM.MDD . Nu skal en maskingruppe vises i operationshanderinse billedet.
Hvis man ikke kan se operationshandteringen - $geradu fra rullegardinmenuen,
Vis, Teend/Sluk Operationshandtering

7% Mastercam Mill SP1

Fil Editer %s Analyser Geometri Solids  Transform |

O S @ ED
P RANNGEY - R e IR

P | e I | oz A |

Ribbon Bar

Toolpaths l Solids ]

= EE M askinguppe 1
+-Ql1 Egenskaber - Generic il
=09
[ala]
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» Tegn veerktgjsbane boring
3. Fra rullegardinmenu vaeMgeerktgjsbaner og klik pa ikonet foBoring

4. Klik pa_Elementer.

Borepunkt udvaelgelse g'
|
Autornatizk

5 -

HE

Windue punkter
Maszk pa bue

Diarneter:

li
Tolerance: 0.02

Marker de fire cirkler.
Klik pa det granne HAK for at acceptere valget.

. Klik pa Veelg veerktgj i bibl og vaelg 10 mm centrerbor ved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

8. Klik pa fanenSimple drill — no peck (midterste fane) og indstil parametrene som pa
billedet.OBS: Navnet pa fanen kan variere, alt efter hvilkéaskindefinition/Post-
processorder er valgt.

Simple drill - no peck rg|
Yeerkimjshane parametre  Simple drill - no peck 1 Simple dril custom parameters ]

r Cyklus

o - | Dl Counterbore
-

Tibagetraeksh... | [10.0

 Absolut Inkrementelt

Top af emne... 0.0

O Absot & fnkremerelt

M 20 Dvasletid

(" Absolut & Inkrementelt

T

™ Underprograrn
iy =

u

9

v %] 2]

o
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Bemeerk:Ved at veelgénkrementeltfor Top af emneog Dybdebliver veerdierne relative
til den valgte geometri. Dette sikrer, at nar demperation anvendes pa et andet emne,
hvor hullet ikke starter i z=0, sa bliver boredybdaligevel 2mm fra den valgte geometri.

9. Klik pa det grenne HAK for at Tegn veerktgjsbaneanBkal se ud som pa billedet.

G )

& ),

» Kopier denne centrerboreoperation og tilfgj bore- 0g gevindoperation.

10.1 operationshandteringen til venstre, klik med aajruseknap pa
centrerboreoperationen og vaklgpier

11.Hgjreklik igen og veeldndsaet .Nu er der afsat en kopi af operationen.

12.Hgjreklik igen og veeldndseet yderligere en gang. Nu skal der totalt veere 3
operationer i treeet. Operationstraeet skal nu soodpa billedet:

- EH Maskingruppe 1
+-1l1 Egenzkaber - Generc Mil
- 88 Toolpath Group 1
= 1 - Simple drill - no peck - fAC5: TOP] - [Yplan: TOF]
D Parametre
¥ #2-M1000CENTER DRILL- 10. CENTER DRILL
- Geometri - (4] Punkter
E Weaerkiaizbane - 4.8 - MASKINGRUPPE_1.MC - Progran nr. 0
- 2 - Simple diill - o peck - [#C5: TOP] - [Yplan: TOF]
E Parametre
# #2-WM1000CENTER DRILL - 10. CENTER DRILL
- Geometr - [4] Punkter
E Weerktajsbane - 4.8K - MASKIMGRIUPPE_1.MC - Program rr. 0
- 3 - Simple diill - no pe fCS: TO
| Parametre

¥ #2-M10.00CENTER DRILL- 10. CENTER DRILL
' Geometr - [4] Punkter
E Wearktpjzbane - 4.8K - MASKIMGRUPPE_1.MC - Program rr. 0

13.Klik pad Parametre i operation 2.

14.Ga til farste fanen og veelgerktgij fra bibl. Vaelg8,5 mm borved at dobbeltklikke
pa veerktgjet. Findes dette veerktgj ikke, s& makiéies veerktgjsbibliotek (steel —
mm) eller defineres et nyt veerktgj med de rigtikgesedata.




15.Klik pa fanenSimple drill — no peck (midterste fane) og indstil parametrene som pa
billedet

Peck drill - full retract &l

‘aerktajsbane parametre  Peck drill - full retract l Peck dnll custom parameters ]

—_— ’7 Cyklus
& o |Peck. Diil Bl
-
Peck. ’5'37
—— ’7
Top af emne... ’Elﬂi ’7
(" Abgalut O Inkrementelt
Dybde... IW Dvaeletid 0o
(" Abzalut ™ Inkrementelt ’7
- [ Underpragram
T {+

(v %8| 2|

Bemeerk:Ved at veelgénkrementeltfor Top af emne, Dybdeg Tilbagetraekshgjddliver
veerdierne relative til den valgte geometri. Dettees, at ndr denne operation anvendes
pa et andet emne, hvor hullet ikke starter i z=0bkver boredybden alligevel -20mm fra
den valgte geometri.

16.Klik pa det granne HAK for at acceptere eendringerne
17.Klik pa Parametre for operation 3.

18.Ga til farste fanen og veelyeerktgj fra bibl. Vaelg10 mm gevindtapved at
dobbeltklikke pa veerktajet.

19.Klik pa fanenSimple drill — no peck (midterste fane) og indstil parametrene som pa
billedet

Mastercam Grundkursus CIMCO INTEGRATION 57



58

Tapping - feed i, reverse spindle - feed out

‘eerktojsbane parametre  Tapping - feed i, reverse spindle - feed out l T ap custom parameters ]

—_— Cykluz
i+ -

|Tap

-

[~

T

 Absolut fe li
T
0.a
e

Top af emne. .. 0o
" Abzolut ¢ Inkrementelt
Dybde.. 5.0 D azletid
" Abszolut @ Inkrementelt
- Spidskene. |

[ Underprogram
i 'y

(v ] % |

o8

20.Klik pa det grenne HAK for at acceptere eendringerne

21.1 operationshandteringen klik pa ikonet sB@generer alle operationeisom har et
redt kryds.

» Simuler veerktgjsbanerne
22.Simuler veerktgjsbanerne pa samme made som tidligere

¥



- —

Nu skal vi gemme boreoperationerne i et bibliokderefter at kunne genanvende dem i
en senere gvelse.
Hgijreklik i operationshandteringen og veelksport

. Marker alle operationerne ved at klik pa gruppeeaweerktgisbane (Toolpath)
Group 1

3. | stedet for filnavnet skrives f.ekGEVIND (.OPERATIONS kommer af sig selv)
4. IndtastM10 som gruppenavn

" Eksport af Operationer m

Biblictek: C:\MCAMXZAMILLAOPS

P £l |GEVIND.OPERATIONS [v]

— [ [LIN0E ‘M‘IU M

[[] Eksporter operationens geometri

[] Check ikke for dobbelte vaerktajer

= EE Machine Group-1
AL Eg

eneric bil

i ou;lerbnre—[WCS TOP]- [ Yplan : TOP)
[ 2 - Peck Dl - [WCS: TOP] - [ Vplan : TOP)
2 3- Tap - WES: TOP]-[ Wplan : TOF]

g 5
v ][ %] 2]

5. Sluk Eksport billedet ved at klikke pa det grannskH
6. Klik OK pa fglgende:

3 operations exported successfully,
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Pvelse 4 - Forelag lommefreeseoperation

1. Fra rullegardinmenuen vaelgerktgisbaner og klik pa ikonet fot.omme
2. Klik pa ikonet forkeedei dialogbilledet hvis dette ikke allerede er valgt

Chaining

3. Marker geometrien som pa billedet.

4. Klik pa det grgnne HAK for at acceptere valget.

P Veelg veerktgj og Indtast parametre

5. Klik pa_Veerktgj fra bibl. og veelgl0 mm endefraeseved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

6. Indseet parametrene som vist pa billedet.
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Lomme (Standard)

@ . CenterDel  10.000..
@ . Baiing £.0000...
¥ . Erdwill Fliat 10,000,
@ . TapFH 10.000...
<

Waerkta fra bibliotek,

10.CE..  0.000000 ...
8. DRILL  0.000000 ...
10 FLA..  0.000000 ...
10.001... 0.000000 ...

| ¥

Hajreklik: for optioner

[ Weerkiajsfiter

Y eerkiojsbane parametre l Lomme parametre] Skrubsslet parametre]

Waerkte) #: |35

Hoved/Matar |-1

Tool dia: {100

Hiarneradiuzs: (0.0

Tilzpaending: |500.0

200.0

111

|ndlabztilzp.:

[ Twing vaerktajsskift

K.ommentar

| Antal | Y aerktojstype | Diamneter | Taal Mame | Hiormeradiuz etk navn: | 10. FLAT EMDMILL

Lengde

Dhiameter

Spindelhast:

Tilbagetrask:

35

35

1

Coolant. ..

i

3100

—

X]

Mastercam Grundkursus

| Mizc values. . | VoK wWighing... | [ |
[ Til batzh Home pos... | [ Planer... | Canned Test... |
v | 8| ?
7. Klik pa fanenLomme parametre og tilfgj indstillinger som pa billedet.
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Lomme (Standard)

Waerktajzbane parametre  Lomme parametre l Skrub/zlet palametre]

Tilspeendingsh..| |30 tolerance

E— f+ bsolut " Inkrementelt A slettile=g

—— |~ Tibagetisksh | [10.0 E‘;L‘r‘ifg:‘ﬁi‘;'mer

+ Absalut " Inkrementelt Lineariserings

H Bearbejdningsretning
= ~ [F Medh. © taodh.
r Spids komp. Spids -

e

o
o

Y £ slethllazg
Top af emne... | [0.0
™+ Absalut " Inkrementelt [ Lav zeperat slet operation
Dybde. .. -3.0
(* Abzolut " Inkrementelt
Larnne type: |Standard j [ | u

Advanceret...

x)

Lomme (Standand)

Waerktajsbane parametre] Lomme parametre  Skiub/slet parametre ]

8. Klik pa fanenSkrub/Slet parametre og tilfgj indstillinger som pa billedet.

Trinstarelse afstand |60 [v Spiral indefra og ud

Skrub vinkel

[v Slet A ndret tilsp. fomdr.
Baner Afstand Mulzpaner F.ompenzering i styring [ Tilzpzending
1 0.25 a computer j [~ Spindelhast.

[¥ Slet ydergraenze r

[ Start slet ved naemeste slement [~ Kun sietbearbejdning ved siutdybde

[7 Behaold vaerkta) nede

[+ Sletbearbejdning efter alle lammer er skrubbearb

[v Skrub Bearbeidningsmetode:  Parallel Spiral
@ . é I
Zigzag Conztant Farallel Spiral ~ Parallel Spiral.  Morph Spiral — Hejhastighed... Enwe__
Qwerlap Spiral Clean Comers v
<
Trinstanelse i procent |50.0 [ Minimer vkt begravelse

I—Q_
Hofsiheds. |

o
i

W [ i
7| Grevaiie|

v ]

® |




9. Klik pa det grenne HAK for at vise veerktgjsbaneenB3kal se ud som pa billedet.

7 O Q\

N\ ///
\& O,

» Gem filen
10.Fra rullegardinmenuen vaelges og klik pa ikonet foiGem

Mastercam Grundkursus CIMCO INTEGRATION
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n Tegn et emne og dan en konturbane

Dette kapitel er en guide til design af et emnB i@ til at tegne en konturveerktgjsbane.
Efter at veerktgjsbanen er dannet, sendres emnedrefiet opdateres vaerktgjsbanen.

@velse 1 — Design af emne

Denne gvelse viser hvordan du anvender fglgendediduner for at tegne emnet, som vises
pa billedet efterfglgende.

v Tegn punkter, linier, cirkler og afrundinger
v' Spejling af linier

v" Trimning
R 16,00 (3x)
R 10,00 (5x)
®.
A ‘0
2 o
w
2 U
95,00

76,76

Afseet et punkt
1. Fra rullegardinmenuen vaelges Geometri, Punkt dgddiikonet for Punkt position.

- o
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2. Punktet skal ligge i koordinaterne X76, Y76. TAa keyboardet for at aktivere X
veerdien, eller klik i vinduet for X pa veerktgjstalfor Autocursor, se billedet.

[0V <] x|po ]zl ] eF TP
3. Indtast X til76, Y til 76 og Z til 0. Tast pEENTER skifter automatisk til naeste akse.

4. Veelg ikonefTilpas for at centrere punktéVis, Tilpas eller genvejskommandoen &
ALT+F1)

Tegn konstruktionslinierne

5. Fra rullegardinmenuen vee@eometri, Linie og klik pa ikonet foLLinie ved .
Endepunkter

6. Marker punktet som liniens farste endepunkt. Vaenagoksom pa at fange symbolet
for punkt inden der klikkes.

_|_

_|_

7. Indtast liniens leengde @5 og vinkel tilQ .

e | L A |

8. Accepter derefter linien ved at klikke pa ikonet Adslutning af valg (End @
Selection)eller tastEnter pa keyboardet

9. Marker atter punktet som startpunkt for naeste linie

10.Indtast liniens leengde 5 og vinkel til 105

SiFr = ZlfEr

11.Klik pa det granne HAK for at acceptere linien dglate kommandoen. ﬂ

12.TastE9 for at vise koordinatakserne. Emnet skal se udf@dgende billede.



0,0

Tegn en cirkel
13.Fra rullegardinmenuen vaeBeometri, Cirkel og klik pa ikonet foBue polaer

14.Indtast radius pa buen fi6 mm og las veerdien ved at klik pa ikonet for radius. V
laser veerdien eftersom der skal tegnes 3 cirkler saenme radius.

%lﬁl © |-

15.Marker liniens endepunkt for cirklens centerpumpkisition 1. Bemaerk! Sy
endepunkt skal fanges inden der klikkes. N

3\ /1‘/2

5 » P

16. Skitser startvinklen vegosition 2
17. Skitser slutvinklen vegosition 3
18. Accepter bue ved at klikke pa ikonet fdislutning af valg (End Selection)eller tast

Enter - @

19. Repeter trin 15-18 for positionerdes,6097,8,9

Mastercam Grundkursus CIMCO INTEGRATION
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20. Emnet skal nu se ud som fglgende billedet.

~

(E

Roter linier
21.Fra rullegardinmenuen veelqgansform og klik pa ikonet foifransform Roter

22.Veelg linien som pa billedet

~

Ll

23. Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast
Enter. - .

24.Indtast rotationscentrum ved at klik pa ikonet sminvenstre billedet og indtast
derefter endepunktet pa linien som pa billeddtdile



Roter
Flyt Kopier  Forbinc m
E i i+ i
-
#[1 =
S BT
i 5 - L
t+ Foter " Flut/kopier

25.Indtast resterende parametre som pa billedet.

Roter

% Flyt F.opier  Forbinc
O

#|1
-

U]
£ Fr 3

& Poter " Flptskopier

Reand
|

Preview

v ’7 [~ Fit
Attributter

[ Use New Attibutes

7] @ 2

26.Klik pa ikonet forAfslut valg (End_Selection)for at accepter den nye linien. Emnet
skal nu se ud som pa billedet. @

~

(=
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27.Klik pa "pil” ikonet for at veelge en ny linie attere. (Er kommandoen afbrudt skal
der atter veelgeSransform, Roter)

Rotera El
Flytta  <opierz  Faorena
——»m r & r
v
#
~

© 9
£

28.Veelg linien som pa billedet

~

(& )

29.Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast

Enter. .

30. Indtast rotationscentrum ved at klik pa ikonet gmirvenstre billedet og derefter fang
endepunktet pa linien som pa billedet til hgjre

Rotera E|
Flptta  <opiers  Forena
% ~ o r~ m
P
#
~

T % >

X |50 - Q_/

Den nye linien skal roteres med samme veerdi sonfategaende, men den skal roteres til
modsatte side

31.Klik pa ikonet forRetning for at @ndre rotationsretning. Klik til du far uétatet som
pa billedet.



~

—

32.Klik pa det grenne HAK for at acceptere linien dglatte kommandoen.

v

Tegn parallelle linier som er tangent til cirkler.
33.Fra rullegardinmenuen veegeometri, Linie og klik pa ikonet folLinie Parallel.

34.Marker linien den nye linie skal veere parallelgibm pa billedet. A

~

LRD

35.Klik pa ikonet forTangent ~ Bemeerk: Ikonen skal veere "inde”.

{ Olv?

36.Marker buen som linien skal placeres tangenpasition 1

Mastercam Grundkursus CIMCO INTEGRATION
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~

3 7\, >

37.Der skal nu tegnes en parallel linie til. Markerién iposition 2 som den nye linie
skal veere parallel til.

38.Marker buen som linien skal placeres tangenpasition 3. Er det gjort rigtigt skal
emnet se ud som pa billedet.

~

T
e
_/>

Spejl linierne om konstruktionslinierne
39.Fra rullegardinmenuen veelgansform og klik pa ikonet fofransform Speijl

40.Veelg linien som pa billedet



)

41.Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast @
Enter.

42.Veelg ikonet folLinie som Spejlingsmetode, se billedet.

P o

Speiling

Flut Foper  Forbinc
{ v {

Akze

“y

¥

L1 [P |

-
¥
¥

43.Marker linien iposition 1 som Spejlingslinie

.

=

44.Klik pa ikonet forAfslutning af valg (End Selection)for at Accepter linien. @
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45.Tegn en ny linie pA samme madegasition 2 medposition 3 som spejlingslinie.
Bemeerk: at du forsat er i spejlingskommandoenggyst spagrger nu om hvilken
geometri der skal spejles. Er det korrekt udfgal sknnet se ud som pa billedet:

i\
a—

46.Fra rullegardinmenuen vae@eometri, Afrunding og klik pa ikonet folAfrunding
af Elementer

47.Indtast radien tilLO

Foretag afrundinger

@

48.Peg pa cirkel og linien hvor afrundingen skal fagess, se billedet til venstre.
Resultatet skal vaere som billedet til hgjre.

49.Tegn de resterende afrundinger pa samme madegRigfizrt skal emnet se ud som
pa efterfalgende.



Trim linie til buen

50. Fra rullegardinmenuen veelgditer, Trim / Opdel og klik pa ikonet foilrim /
Opdel.
51.Bemaerk om trim funktionen er valgt — den skal vaede.

> 4

52.Marker buen position 1 og derefter linien position 2. Foretag tilsvarende pa den
anden del af buen — Husk ved trimning at pege paéeaf elementerne, der skal
bibeholdes.
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Slet overflgdig geometri
53.Fra rullegardinmenuen veelditer, Slet og klik pa ikonet foiSlet elementer
54.Marker linierne og punktet som pa billedet

b

55.Klik pa ikonet forAfslutning af valg (End Selection)for at accepter valget og slet
elementerne.

Er det sveert for at fange punktet, sa slet linidemst og derefter punktet.
Det faerdige emne skal nu se ud som pa falgendsbill

|\
—

56. Fra rullegardinmenuen veekil og klik pa ikonet foilGem -

Gem filen

57.Indtast filnavnet tiElbow-1



@velse 2 — Foretag en kontur-veerktgjsbane

Denne gvelse viser hvordan man kan anvende faglgenégoner for at danne kontur
veerktgjsbane til emnet som du konstruergdealse 1 Den faerdige veerktgjsbane skal
efter denne gvelse se ud som pa efterfalgendeldille

Veelg en maskindefinition
Veerktgjsbane Kontur

Kaedning

Veerktgjs & konturparametre
Simulering og postprocessering

=
——

Veelg en maskindefinition

AN NI N NN

Vi skal freese emnet pa en 3-akset vertikalmaskiaiej veelger en maskindefinition som
understgtter en sadan. (Har man allerede danmagaskindefinition for den aktuelle
maskine og styring, anvendes den).

1. Frarullegardinmenuen veelg Maskintype, Mill og MilB axis VMC MM.MDD . Nu
skal der veere fremkommet en maskingruppe i opasitiéndteringen, se billedet.
Hvis ikke operationshandteringen er vist til veagié skaermen, sa veelger du fra
rullegardinmenuen, Vis, Teend/Sluk operationshanujezller tast ALT-O.
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|‘% Mastercam Mill C:mcamximcx\@VELSE §

Fil Editer Wis gnalvser Geometri Solids  Transfo
LU E&E| = < @
*-N-@ BB

I | e A | i A

Taoolpaths l Salide ]
¥ —S@ o Y
EEH wal s

=-B8 Machine Group 1
+ QI Properties - Generic Mil

=88 Toglpath Group 1 >

g wek | WE ks

Veelg veerktgjsbane kontur og udpeg geometrien ved kee  dning

2. Fra rullegardinmenuen veelg€serktgisbaner og klik pa ikonet folontur
Toolpath. -
3. Klik pa ikonet forkeedei dialogbilledet.

- =}

Chaining
> 4

|

" Cplane & 3D

v

4. Marker geometrien som pa billedet for at keede kamtu

Det er vigtigt at fange konturen det rigtige stéaman allerede her bestemmer startpunkt
og retning pa bearbejdningen.
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Hvis ikke hele geometrien blev aktiveret, beror sltdsynligvis pa at der er dubletter af
elementer i geometrien, eller at elementerne ikkeramet ordentligt sammen. Spgarg evt.
underviseren, hvordan dette problem lgses.

5. Klik pa det grgnne HAK for at acceptere kaedningen ﬂ

Veelg veerktgj og indstil parametrene

6. Klik pa Veerktgi fra bibl (Select library Tool) og veelgl2 mm endefreeser vecdat
dobbeltklikke pa veerktajet.

—_— 3 Select libramy tool...

7. Indseet parametrene som vist pa billedet.
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Kontur (2D}

Toolpath parameters | Kaonturparametre I

Antal | Weerkt,... | Diameterl To-:-INamel Hjarneradiuz
¥ 221 Endwill.. 12000.. 12 FLA.. 0.000000...
<] I

Yamrklojets | 12. FLAT ENDMILL

Tool & |1 Len. affset; |1

Hoved/Matar -1 Dia. offzet |1

1

Tool dia: (120

Himmeradiuz: (0.0 Coolant...

i

Tilzpzending |144.0 indelhastighed: |2120

AT

ki

hstilzpaending: |144.0 Retract rate:; [G000.0

[ Twing vaerktejsskift [ Tilbagetraek iil

K.ommentar
| (]

Select library toal... |

) ) . 1. KOMTURFRAESMIMG
Right-click for options

-

Toal filker

Sz Comba's [Default [1]] |

M g vjsning...l I~ Refpoint...

iz walues. . |

[~ Tilbatch

Canned Text...

Home pos.. | I~ Rotam a:-cis...l Flanes... |

(v %8| 2|

8. Klik pa fanenKonturparametre .

Indsaet parametrene som vist pa billedet.

Kontur (20)

X]

Toolpath parameters  Fonturparametre |

K.ompenzering

™ Fribojde... | I I Computer VI

& Abzolut  © Inkrementel

Tilsgaendingsh..l |3.D
v i

 Inkrementelt

Rul waerktaj
omkring hjarmer

type:
% Shsolut € [nkrementel : d
K.ompenzering Iﬁv
[~ Brug kun fitresksplan ved retning: Wenstie
start og slut &f operationen [ Optimer
v Iilbagetraeksh...l Im-ﬂ Spids komp. ITip vI LJ

Alle A
v Uendeligt look ahead

Lineariserings
tolerance I
Tap af emne... | IU.U Maw. dybde
waniation I
% Absolut € Inkrementelt W
retning Ii
. 0.0
Dybde... | |_5_|:| slettilleg
* Ahsol Ik | Z retning i
z0lut nkrementelt slettilsag I X
I F_Ierenverlmb...l v  Ind/udlab.. |
Faotitur bype: |2D ;I ™ Dybdelganer...l I~ Eilter... |
Feifitg... | Hampe... Festbeark... | [~ Break thm.. | I Tats... |

(v] % | 2|




9. Klik pa det grgnne HAK for at vise veerktgjsbaneenBkal se ud som pa billedet.

Simuler veerktgjsbanen.

10.Klik péa ikonet for at simulere

‘“ Mastercam Mill C:\mcamx\mcx\@VELSE !
Eil Edter Wis Analyser Geomebri Solids Transfc

JrEEalne|edE

Teolpaths | Solids |

ClevneEoary
g | G AT val &

= B8 Maching Group 1
-l Propetties - Geneic: Wil

[ Paramete

@ i1 -M1200 ENDMILLT FI
B Geometi- (1) chain(s]

ES Toolpath- 5.8K - MACHIN

o
oo
"
g
=
Z
&
S
]
5

11. Indstil simuleringsparametrene som pa billedetrtdtgende. (Klik pa ikonerne for at
indtaste dem)
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= e Boe pIvYY||BRIE
NG|t - || aF B BEAI M

e e e s s |

— [ Tookaths | 50id =T Il :
= ID?Da s]“ol-s..] - b |I|ieq| 4| b |p0] 2[> —
r i ¥ | L F ]
/@r =) B val £ 3% Backplot
Play = |[= %% Machine Group 1 _{j

#- 11 Properties - Generic Mil

€] =138 Toclpath Group 1 é’T ,'B‘_[—J‘ iLQ] ;!J
&1,

iy = B2 1 - Kontur (20] - [WES: TOF] -

[ll : ; m Parametre | E]ﬂl @

¥ i1 -M1200 ENDMILLT FI

g : = n Geometri - (1] chainls] @
> - BE Toolpath - 5.8K - MACHIN =
[ .

12.For at starte simuleringen tastesgbady ikonet.
13.Tast pa det granne HAK for at forlade simuleringen.

Postprocesser filen
14.Klik pa ikonet[G1] for at danne NC-fil - "Postprocesser”
15. Indstil parametrene som vist.

irhza|=clleaEns slere pear| @4
L RS CRAC RS S R I SR o e B R [ RE

_!]_‘_‘jk. _H—‘—‘ | _]]‘ S [ YA Al | Ol | in
= Toolpathe | Solids | v
Ia l — = Pastprocessering
L% N E@c Y
Blh=l vaG$ s
= [ B Machine Gioup 1 MEEEREET
& #-4ls Propetties - Generc Mil I Output MCX fle descriptor
iy = 28 Toolpath Group 1 I NCfile—
o = B2 1 - Kortur (20) - WCS: TOP] - © Dverskiiv ¥ Edier
A & Sparg N xtension:

E @ i1 -M12.00 ENDMILLT FI
= Bl Geometri- (1) chain(s) NC

=
‘ﬁ N Toopal SR MACHIN I~ Send il maskinen iAo
& I~ NCI file
s £ Dyerskal
o3
&

16.Klik pa det granne HAK for at starte postprocessgen.
17.Skriv Elbow-1 som filnavn pa NC koden
18.Klik derefter paGem.
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@velse 3 — Anvendelse af associativitet

Denne gvelse gennemgar hvordan associativitet fang&ssociativitet er en funktion i
Mastercam som kobler geometrien der er tegnet sammeel veerktgjsparametrene for at
danne en komplet operation. Hvis der eendres nageggometrien omdannes
veerktgjsbanerne hurtigt s& man slipper for at damnieelt ny operation.

| denne gvelse foretages en designforandring veshdre 10mm afrundingerne til 6mm.
Efter sendringen, regenereres veerktgjsbanen.

Denne gvelse viser hvordan du ved hjeelp af falgémudioner kan foretage aendringer i
design og veerktgjsbanen.

v’ Slette
v" Tegn afrundinger
v' Regenerer vaerktgjsbaner

AEndre geometrien
1. Frarullegardinmenu veelges Editer, Slet og klikkmiet for Slet-
2. Marker alle 10mm afrundingerne, som pa billedet.

3. Accepter valget og slet afrundingerne ved at kligkekonet forAfslutning af valg
(End Selection). -

4. Nér efterfglgende meddelelse efterfalgende visesesla (Yes)
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Deleting a referenced entity! 2K

\""?/ Geometry is used in a boolpath or named view, Are you sure?

Tegn nye afrundinger
5. Tegn nye afrundinger med radius 6mm pa samme nuide gvelse 1.

Regenerer veerktgjsbanen

6. | operationshandteringen klikkes pa ikonet for regger alle operationer med rgde
kryds. (Regenerate all dirty operations)

Toolpaths |S|:|Iids
CSASART X8k

L
@ = @ | WRegenerate all dirty operation:
—-B8 Machine Group 1
#1111 Properties - Generic Mill
=38 Toalpath Group 1
-7 1 - Kaontur [2D] - fw/CS: TOP] -
m Parametre

L T TR N e TN S TV ]

n

Q| WERE |

-
==

p—
=

7. Gem filen sonElbow-2

@velse 4 — AAndre startﬁunktet for vaerkt;a'lsbanen

Denne gvelse viser hvordan man kan aendre stargiufioktvaerktgjsbanen, sa ind/udlgb
foretages et nyt sted pa konturen. Denne gvelse kioordan man anvender fglgende
funktioner. Den faerdige veerktgjsbane skal se udsiilledet.

v' Geometri indstillinger
v' /Endre startpunktet dynamisk
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Aben indstillingerne for geometri

1. | operationshandteringen til venstre, klikkes pargetri ikonet for veerktgjsbanen som

blev dannet i foregaende gvelse. (Hvis ikke opaenatiandteringen er synlig, sa
veelger du fra rullegardinmenuen, Vis, Taend/Slukr@penshandtering

b

drH&B| =@ @
PN @ EH T

|

W | W E = 5

=
=1

= | e e

Toolpaths ] Salids ]

v T W @ ol

Ml wval £

= EE Machine Group 1
+-1l1 Properties - Generic Mil

- 88 Toolpath Group 1
— B 1 - Kontur [2D] - [wCS: TOP] -

D Parametre

¥ #1-M12.00 ENDMILLT FI

0B w

P B Geometii - (1] chainfs)
E= Toolpath - 5.8K - MACHIN

2. Hgijreklik pAKaede log veelgStartpunkt

Mastercam Grundkursus
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3 Kadehandtering

-_— Faer -
! = Add chain [:%

Rechain all

Sort options. ..

Delete chain

(4| p

Rechain single
Analyze chain
Change at point...
Reverse chain

» Start point
Edit tabs C?
Rename
3. Kilik pa ikonet forDynamisk
Chaining
Start

1 v
=

End

LI 1
V| 2|

4. Far cursoren langs geometrien for at flytte starkpet. Placer startpunktet cirka som
pa billedet.

5. Klik pa det granne HAK for at acceptere den nyétjmws
6. Sluk kaedningshandteringen ved at klik pa det grdimis.
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Nu vises et radt kryds pa ikonet for veerktgjsbadehpetyder at parametrene er aendrede
0g operationen skal regenereres.

7. | operationshandteringen klikkes pa ikonet for reger alle operationer med rade
kryds. (Regenerate all dirty operations)

Toolpaths ] 5.;,“‘;1*]
i HhixEPcalh|

= [;j WRegenerate all dirky operations|

=-BB Machine Group 1
+-1l1 Properties - Generic Mill
- 88 Toolpath Group 1
- 7% 1 - Fontur [20] - [WCS: TOP] -

D Pararmetre
[T

L4 A Am IR LI A

W | W E &=l

=)
=1

8. Den nye veerktgjsbane skal se ud som pa billedet.

9. Gem filen sonElbow-3

Mastercam Grundkursus CIMCO INTEGRATION 87



@velse 5 — Udfar skrub- & sletbearbe'ldninﬁ

Denne gvelse viser hvordan man kopierer en veebidwgs og derefter sendrer
parametrene sa man far en operation som skrubb&m ogeration som sletter.

Denne gvelse gennemgar efterfalgende funktioner.f@edige veerktagjsbane skal se ud
som pa billedet.

v Kopier veerktgjsbane
v' /Endre parametre
v’ Efterlad materiale til sletbearbejdning

Kopier en veerktgjsbane

1. | operationshandteringen til venstre, klik med aajuseknap péontur (ved A) og
veelgkopier. (Hvis ikke operationshandteringen er synlig vaetiiefra
rullegardinmenuerVis, Teend/Sluk Operationshandteringeller tasteALT-O

2. Hagijreklik igen og veeldndseet Nu skal en kopi af operationen veeret kopieret ind
efterfglgende - Operationstraeet skal se ud sonillpéei:

|§‘§'" ercam Mill C:\me: \BVELSE SV4.MCX

Fil Edier s Analyser Geometrl Solids Transform Maskinkype Weerkimjshaner Skaerm

[irHzi]nc|e@mEos s vos oo
|-~ -@-8 - - DA oS RRBEAS

e e B e e AT

Toolpaths ! Solids !
v DT B@ciT| 2?2
=@ vagG <
= BB Machine Gioup 1
i+ 11 Properties - Generic Mill
= 22 Toolpath Group 1
P [ 1 - Kontur (2D) - [WES: TOP) - [Tplane: TOP] - 1. KONTURFRAESNING
Paramstie
#1 - M12.00 ENDMILLT FLAT - 12, FLAT ENDMILL
B Geometi - (1) chairis]
£ Toolpath - 5.3 - MACHINE_GROUP_T.NC

v = B 2 Kontwr (2D) - WCS: TOF] - [Tplane: TOP] - 1. KONTURFRAESNING
Parametre

F @ | W& E= &

>

@ #1-M1200ENDMILLY FLAT - 12 FLAT ENDMILL
B Geometi - (1) chairis]
g Tuu_\pa_lh —_E 3K - MAEHINLBBDUEJ NC

ﬁﬂkﬁw:

uy)
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Skift den fagrste veerktgjsbane til en skrubbearbejdn ing
3. Klik pa ikonet forParametre pa farste operationen (ved B)
4. Klik pa fanenToolpath parametersog derefteNeelg veerktgj fra bibl. (Select

library tool)
5. Hent en20mm endefreeseved at dobbeltklik pa veerktgjet. Indsaet paramstim
nedenstaende.
Kontur (20 - 1. KONTURFRAESHING

Toolpath parameters ] Konturparametre ]

T 1- 12,0000 . Endmil Flat Wasrktajets | 20 FLAT ENDMILL
Tool #: |3 Len. offset; |3

! 229 - 20,0000 rom, Endmilll Flat
Heved/Mator -1 Dia. offzet; |3

Tool dia: |20.0
Hijameradius: |0.0 Coolant...

Tilspaending: |140.0 indelhastighed: |1270
Ibstilzpaending: |140.0 Retract rate; |6000.0

[~ Twing vaerkbojsskift [~ Tibagetrask i

1

ERIL

F.ommentar

1. KONTURFRAESMING- SKRLUEB

Right-click for options
Select library toal... I Tool filker

| Mizc values. . | Vgt Wishing... | I

[ Tilbatch Hame pas... | o

Planes... | Catined Text...

(V1 8| 2|

6. Klik pa fanenKonturparametre .

7. IndsaetXY retning slettillaeqg til 1 mm

Kontur (20) - 1. KONTURFRAESNING

Tooath paramslers  Kontuparametre |

Y M|
“ (o
5

R Tibagetrasksh.| [10.0

@ fhsobit " Inkiementel Rl vasikiei

Tispeendingsh..| [30 ’”j"
v
ine

@ fbsolt O Inkrementelt

Kantur type: D 52

vww
S
| | | r r

v %] 2|
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8. Seet hak i vinduet fdflere overlgbog klik pa knappen. Indszet parametrene som vist
pa billedet.

Flere averlab
Skrubspaner
Antal 2
Afstand 25
Sletspiner
Antal 0
Afgtand 05
Kar sletspéner ved
" Slutdubde &+ alle dybder

9. Sluk dialogboksen ved at klikke pa det granne HAK.
10. Sluk derefter for konturparametrene ved at klikkedpt grenne HAK .

Nu vises et radt kryds over ikonet for veerktgjshalee betyder at parametrene er sendrede
0g operationen skal regenereres.

11.Klik pa ikonet for regenerering af alle operationezd rade kryds (ved).

C

Toolpaths } Solds |
by % B ER R (P2
= wvals

= O achine Group 1
5 AL Properties - Generic Mil
Y/ = &2 Toolpath Group 1

= B 1 Kontur (207 ST TOPT - [Tplane: TOP]- 1, KONTURFRAESNINGTSKE
Parametrs

o
W Hﬂmﬁjﬁl

¥ 13- M20.00 ENDMILLT FLAT - 20, FLAT ENDMILL

B Geometri- (1) chainls)

B%F Toolpsth - 5.3 - MACHINE_GROUP_1.NC

ifa = = 2 - Kontur [2D) - [WCS: TOF] - [Tplane: TOP]- 1. KONTURFRAESNING
A i ) Paamene

@ t1-M12.00 ENDMILLT FLAT - 12 FLAT ENDMILL

B Geometri- (1) chainls)

£ Todpath - 5.3 - MACHINE_GROUP_T.NC

12.Den feerdige veerktgjsbane skal se ud som pa billedet

13.Gem filen sonElbow-4
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Simuler veerktgjsbanerne

14.Marker alle operationerne ved at klik pa ikonet\aelg allei operationshandteringen
(vedB)

15.Klik derefter pa ikonet for simuler (ved)

16. Indstil simuleringsparametrene som pa billedetrédtgende. (Klik pa ikonerne for at
aktivere dem)

3% Backplot =
¥
=V ¢« <8 7]
@i| | 2
v | ?

17.Start simuleringen ved at tastegdy ikonet.

A1 KSR L T N —

Jvelse 6 — Sgeil emne oa vaerktﬂ'lsbane

Hvis man skal bruge bade et hgjre- og et venstdtvemne, kan man spejle bade geometri
0g veerktgjsbane.

Denne gvelse viser hvordan du anvender fglgendeiuner

v' Transformer veerktgjsbane, Spejling.
1. Fra rullegardinmenu veelges Veerktgjsbaner og Kikpnet for Transformer

vaerktgjsbane (Toolpath) o
2. Indseet parametrene som vist pa billedet.
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Transform Operation Parameters

Type og metode l Flytfkopier] Roter ] Spefling ]

- Type . Hildeoperationer
& . = EB Maskingruppe-1 [~ Lav nye operationer og geometr
FiytAcopier .- gli Egenskaber - Schelhase - TNC 426 _—
[ i yplar = 83 Toolpath Group-1
e 9 1 -Kontur (20) -IWCS: TOP]-[ Vplan  TOP] (= ooy ooersioner
 Fter ESW¥E] 2 - Kortur (2D) - [WCS: TOP] - [ Vplan : TOP] S
[T lekerpostprosesienng
(* Spejling YeLE
™ Undemprogram
' Ahsalit & |
il

— Waerdesplan nummerering -
* Fra

(" Behold kildeoperationens
Grupper NCl output efter—

" Tildel nye
™ Oper. reskckefzlige
Start ]
- Unikke Kommentar =
{ = HTGE TR Trin ]

(+" Operationstype ™ Match eksisterende

(v %] ?|

3. Marker begge operationer ved at klikkeNdachine Group 1
4. Klik pa fanenSpejling og indstil parametrene som pa billedet.

Transform Cperation Parameters

Type og metode] Flytfkopier] Raoter  Speiling l

Spejlingsmetode

™ K-akse

|
" Element J ﬂ
Iv Mirror wiew M

[ToP

UL
0L

I+ Yend vaerktajsbanen

(V] % | 2|

5. Klik pa det grenne HAK for at danne den spejledektagsbane, som skal se ud som
pa falgende billede.
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Simuler veerktgjsbanerne.
6. Simuler alle veerktgjsbanerne pa samme made soigetiell

Bemaeerk, at der benyttes medlgbsfreesning pa dedpsijberktgjsbaner.

Verificer veerktgjsbanerne

7. Marker alle operationerne ved at klik pa markerikgset i operationshandteringen
(ved A).

Toolpaths l Solid= ]

“ Hhix S@c1h 7| ?

=k wval$

B

8. Klik derefter pa ikonet for verificer (ved B)

For at fa et rAemne som rummer hele fraesebearbgjeimiskal
konfigurationsindstillingerne aendres.

9. Klik pa Konfigurationsikonet (det gule).

Mastercam Grundkursus CIMCO INTEGRATION
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[ Stop ved kallizion
| Stop ved vaerktojzskift

[ Stop after each operation

[ Werbosze

— Lo
& —1 &

Toolpath: — Transform
Tool #:

Taool label:
l—
X| 2|

(=)

v |

10.Klik pa knapperveelg réemnets higrner

Verify Options /
R &emne
FD[_T________‘ BT in punkt:  kMax punkt  Margener
+ Boka
Bk Scan toolpathis] 5 |-2uu.5 |2uu.5 |D.D
" Cylinder
i Use Stock Setup Valuié v |B5449  [187.6037 0.0
£ Solid J Y aelg rdemne higmer. ‘ z |-15.U |'|EI.EI |D.D
Kilde: tl réemne starrelze

11.Marker hjarnerne for det teenkte rdemnet - klikuokter diagonalt overfor hinanden,
som ligger udenfor emnet - se billedet.

T
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12.Indtast Min Z til-15 og Max Z tilQ som pa billedet.

Verify Options
—Raemne
Fe Braznge: Min punkt:  Mawx punkt:  argener:
* Boks Sean toalpathls) | -229.87581 |214 07093 |u 0
 Cylinder

| x
" Fi Use Stack Setup values | ¥ |44 32322 /W.ESEBE W
" Salid “ | Wzl réemne hjarner... I z I'I QD.D ID,D/

~ Kilde il rdemne starelse ——— — Culinder akee ~— 1

13.Klik pa det grenne HAK for at lukke konfigureringen
14.Fra rullegardinmenuen vadlis, Standard viewsog klik pa ikonet folsometrisk i

15.Klik pa ikonet for verificering med veerktgjet sygtl{1). Klik derefter pa ikonet play

2)
Verificer
W T »

IE\’

—izning
Flyt/trin I'| :

2 Flyt/opdatering |1 \\
Hastioh. _J_ Kvaitet 1

v Opdater efter hver operation

Nu skal resultatet veere som pa billedet.
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Roter geometri og konturbane

Dette kapitel viser hvordan du anvendeansform Roter for at tegne 2D emne og

konturveerktgjsbane

velse 1 — Tegn geometri

Denne gvelse viser hvordan du med falgende funétikan tegne emnet pa efterfalgende

billedet.

Tegn cirkler og linier
Transform roter

ANEANERN

Trimme

R 12,00

R 12,00

R 100,00

R 82,00

R 41,00

Tegn indre og ydre cirkel

1. Fra rullegardinmenuen vae@@eometri, Cirkel og klik pa ikonet foiTegn cirkel

R 12,00

o
’/

75,00

centerpunkt. —
Placer centrum for cirkel i origo.

&

2. Klik pil-ned til hgjre for ikonet for punktvalg phurtigmenuen” i veerktgjsfeltet
Autocursor og veelgorigo (Nulpunkt), se billedet.
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AutoCursor

X
BRIEE EEEEHE L A S |
/-;-\Nulpunkt B ——
@ Arc Center
\_'_ Endpiint
b4 Intersection

4

A Midpaink

-+ Punkt
{} Quadrant
—-I-I Mearest

_1_Relative

3. Venstre klik for cirklens radius i grafikfeltet (dlear ingen betydning hvor der klikkes,
da diameteren indtastes efterfglgende)

4. Indtast veerdien for cirklens diameter200

Qfmr = ©|fmr

5. Som centerpunkt for naeste cirkel fang origo pa sammade.
6. Skitser cirklens periferi.
7. Indtast veerdien for cirklens diameter4#

QE = @fn

8. Klik pa det grenne HAK for at acceptere cirkel dglate kommandoen. ﬂ
9. Tilpas emnet til skeermen ved at klik pa ikonetTdpas eller tast ALT + F1 o

Tegn konstruktionslinier

10.Fra rullegardinmenuen va@eometri, linie og klik pa ikonet foiTegn linie -
endepunkt. h

11.Klik pa ikonet for vertikal linie (ikonet skal vaenede)

S

12. Skitser endepunkterne for linien omtrent i posidiore som pa billedet.
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13. Indtast X koordinaten for linien ti0Omm

[T for = =

14.Tegn yderligere en vertikal linie til venstre fardfgrste. Den nye linie skal ligge pa x
koordinaten-10mm Nu skal emnet se ud som pa billedet.

(o)
\JL/

Roter den venstre konstruktionslinie

15.Fra rullegardinmenuen vealgansform og klik pa ikonet fofransform Roter g
16. Marker den venstre konstruktionslinie

17.Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast @
Enter. — Udveelgelse af elementer til rotation, kgea forega fer man veelger
kommandoen, derved spares klik pa
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18. Indtast rotationscentrum ved at klik pa ikonet gmrvenstre billedet og derefter

indtast centerpunktet pa en af cirklerne (Bemaesymabolet for cirkelcentrum skal
veere teendt inden du klikker, hgjre billedet).

-

-,

Roter

Flyt k.opier  Forbinc

% - & - @
~
# (1l -~

O
£ o=

{* Roter " Flytkopier

19.Indtast resterende parametre som pa billedet.

=

=,

Roter
Flyt K.opier  Forbine
% q r r~
=
# |1
~

o @

é 120.0 -
o Ruoter " Flptkopier

R rand
il

Preview
v [~ Fit

Aftributter
[ Use Mew Attributes

v| S| 2|

20.Klik pa det granne HAK for at acceptere rotatiomgnafslutte kommandoen. Emne
skal nu se ud som pa billedet.
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Tegn den indre buen
21.Fra rullegardinmenuen vae@eometri, cirkel og klik pa ikonet foBue poleer &Y

22.Som centerpunkt klik pa centrum for en af cirklelBemaerk at symbolet for
cirkelcentrum er teendt inden du klikker.

_I_O

23. Skitser ved venstreklik startvinkglpsition 1 og slutvinkel position 2 som pa billedet

24.Indtast buens radius 82mm

GEr =] @fen

25. Indtast samme centerpunkt for naeste bue
26. Skitser startvinkelposition 3 og slutvinkel position 4 som pa billedet
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27.Indtast buens radius gllmm

Qs = @R

28. Accepter cirklen og afbryd kommandoen ved at kkdet granne HAK. Emnet skal ﬂ
nu se ud som pa billedet.

7o)

/ /
L

Tegn afrundinger

29.Brug tidligere anvendte metode til at tegne 12mruaradinger. Derefter skal emnet se
ud som pa felgende billedet.
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Tegn den horisontale linien

Du tegnes den horisontale linie idet vi kender fomsiog lsengde i denne position. Derefter
anvendes Transform og rotationskommandoen fogaketeenne del af emnet.

30.Fra rullegardinmenuen veeleeometri, linie og klik pa ikonet foiTegn linie
endepunkt. *

31.Klik pa ikonet for horisontal linie (ikonet skal veeinde)

i

32.Liniens startpunkt skal vaede12.50g Y75. TastX pa keyboardet for at aktivere X
veerdi, eller klik i vinduet for X pa veerktgjsfeltietr Autocursor,

33.Indtast X ==12.5 Y = 7509 Z =0. Enter skifter automatisk til naeste akse.
34. Skitser liniens endepunkt som pa billedet.

35. Indtast liniens leengde @5mm
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ol (50« |

36. Accepter linien og afbryd kommandoen ved at klikdeé grenne HAK. ﬂ

Roter den horisontale linie
37.Fra rullegardinmenuen vaelgansform og klik pa ikonet foffransform Roter ga

38.Marker den horisontale linie.

39. Accepter valget ved at klik pa ikonet f&fslutning af valg (End Selection) eller tast @
Enter.

40. Indtast rotationscentrum ved at klik pa ikonet, guinvenstre billedet og fang derefter
centerpunktet for en af cirklerne (Bemaerk at symbfar cirkelcentrum skal veere
teendt inden du klikker, hgjre billedet).

Roter @

Flyt Kopier  Farbine
m " ~ -

# |1 -

& el

41.Indtast resterende parametre som pa billedet.

rRcm':'r

Flyt Kopier  Forbinc
% ~ » »
-
#11
-

S
£

& Roter " Flut/kopier

Rrand
il |

Preview
v [ Fit

Attributter
I Use Mew Attributes

v |EXl_? |

42.Klik pa det grgnne HAK for at acceptere rotationgrafslutte kommandoen. Emne 7
skal nu se ud som pa billedet.
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™

Of)

Tegn tangent cirklerne
43.Fra rullegardinmenuen veelgeometri, cirkel og klik pa ikonet foiCirkel tangent 'S

44.Klik pa ikonet forTangent punkt, indtast radien til2mm og klik pa ikonet for
Radius for at lase veerdien, idet der skal tegnes todtgee cirkler.

@Jﬁﬂg %Iﬁ © ]

45.Marker buen - som pa billedet - som tangeringseth¢pesition 1 og derefter
endepunktet pa linieposition 2.

46.Marker buen som du vil beholde - som pa efterfaligebillede.
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47.Gentag trin 45 & 46 for at tegne buen i det andéepunkt. Emnet skal nu se ud som
pa billedet.

Trim buen

48.Fra rullegardinmenuen veeiggiter, Trim / Opdel og klik pa ikonet foilrim /
Opdel.
49.Kontroller at trim funktionen er valgt

> _4
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50.VeelgOpdel som Trimningsstrategi

34 59 =

51.Klik pa den geometri som skal deles og trimmes.bort

Roter og kopier den feerdige geometri for at tegne d e gvrige detaljer.

52.Fra rullegardinmenuen veelgansform og klik pa ikonet foiTransform Roter 2
53.VeelgKaede som strategi i dialogbilledet f@eneral Selection

General Selection l

|M On. | fin =] DI~

220 ChaiN < ——
77 window

x
?

q{?

/.':‘i Polvgon
. Single
[#] area

= Yectar

| stedet for at veelge keede fra menuen kan man I8idetangenten for at aktivekesede
lejlighedsvis.

54.Marker geometrien som pa billedet.
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Hvis ikke hele geometri-keeden markeres, er de gatigsis tale dubletter af elementer,
eller ogsa haenger elementerne ikke rigtigt samrfigmgnes).

55. Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast
Enter.

56. Indtast rotationscentrum ved at klik pa ikonet gminvenstre billedet og indtast

derefter centerpunktet for en af cirklerne (bemagrgymbolet for cirkelcentrum er
teendt inden du klikker, hgjre billedet).

-,

Roter
Flut Kopier  Forbine @
R . & -
i
#1
~

& Bl

57.Indtast resterende parametre som pa efterfglgatiede.
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Roter

Flut Kopier  Forbine
R . & -

(* Angle between
f12

" Total sweep

S 2

é fz0.0 -
f» Roter " Flyt/kopier

4
B

Prewview
~ [ Fit

Attributter
[ Use Mew Attibutes

V|8 | 2|

58.Klik pa det grenne HAK for at acceptere rotatiolgnafslutte kommandoen. Emne v
skal nu se ud som pa billedet.

<%
Y

6
\

59. Gem filen sonwheel

R

//’“
e

\
/

((
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@velse 2 — Dan veerktgjsbanen
.

Denne gvelse viser hvordan du anvender fglgendeifuner for at danne en veerktgjsbane
for en af delene i emnet for derefter at roterektagsbanen til de gvrige positioner.

Veelg en Maskindefinition

Veerktgjsbane kontur

Kaede geometrien

Veerktgjs- & konturparametre

Kaedningshandtering — tilfgj ny geometri til en vaerkajsbane

AN N NI NI

Veelg en maskindefinition

Vi skal bearbejde emnet i en 3-akset vertikalmasksid vi veelger en maskindefinition
som understgtter denne. (Har man dannet egenftitmfifdr maskine & styresystem sa
veelger man naturligvis den)

1. Frarullegardinmenuen vaeMaskintype, Fraesning (Mill) og Mill — 3 axis VMC
MM.MDD . Nu skal maskingruppen veere vist i operationshaimiten, se billedet.
Hvis ikke operationshandteringen er synlig, sa ety fra rullegardinmenuelis,
Teend/Sluk Operationshandtering— eller tasteALT-O .
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[3¢ Mastercam Mill SP1

Fil Editer Vis Analyser Geometri Solids  Transform  Maskinkyp

U EE g =

@ o0
F-NCE BT e
g|[EsmEs] | = z||

[
EEEZ OHh 3/ LB G| -

Toolpaths ] Solids ]

Wk % SEPo1 2 ?

G = —

BE tachine Group 1

Veelg veerktgjsbane kontur og ksed geometrien

2. Fra rullegardinmenu veelg®serktgisbaner og klik pa ikonet for
Konturveerktgisbane. -

3. Klik pa ikonet forkeedei dialogbilledet.

Chaining

* .

" Cplane & 3D

— " @ 4|

—| 997

4. Marker geometrien - som pa billedet - for at keedletlren.

Teenk pa at afhaengig af hvor der klikkes pa geosretrestemmes startpunkt og retning
for bearbejdningen.
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5. Klik pa det granne HAK for at acceptere keedningen

Veelg veerktgj og indstil parametrene

6. Klik pa Veelg veerktgj i bibliotek (Select library tool) og vaelgl0 mm endefraeser

ved at dobbeltklik pa veerktajet.

> Select libramy toal...

7. Indseet parametrene som vist pa billedet.

Kontur {2D)

Toalpath parameters ] Kontuparametre

L

T

Right-click for options

Veerklaiets | 10MM ENDEFF.

Tool #: |1
Hoved/Matar |-1

Tool dia: |10.0
Hierneradius: (0.0

Tikspaending: |200.0 indehastighed: 2000

Indiabstisp - [100.0

I Tving weerktajsskift

Fommentar

Len. offset: |0
Dia. offset: |0

Coolant.

Tibageask: [6000.0

I Tibagetraek il

Select library tool

| | Wk filter

| Misc values... ‘

™ Tilbatch

Home pos. ‘ | |

b ke wishing... | [

Flanes, ‘ Canned Text. ‘

V] %] 2|
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8. Klik pa fanenkKonturparametre . Indsaet parametrene som vist pa billedet.

Kontur (2D)

Toolpath parameters  Fenturparametre |

Feitning... | Fampe. .. Restbeark... |

™ Frihojde... | I EIEI';I:DEHSETMQ IEomputer vI
* shsolut € Inkrementelt : d
K.ompensering Iﬁ
I Brug kur fritreksplan ved retting; Verstrs
start og slut af operationen ™| Optimer
W Tibagetrasksh... |1I:| Spids komp. | Tip - L J
& Absolut O Inkrementelt Ryl vaerkte
Tispandingsh | 30 cnkinghrrer (4]
v Uendeligt look ahead
— " Absolut % Inkrementelt et s
tolerance I
Top af emne... | IU.U tax. dpbde I—
wariation
& phsolut O Irkrementelt o ot
retring I—
: 0.0
Diybde... | |.5_[| lettillzzg
& Apsolt O Ink g 2letning oo
oLt rikrermemke|t slettillzeg 5
[~ Flere Dverlmb...l v  Ind/udleb... |
Kantur type: |2D ;I [~ Dybde I_Janer...l 'l Filter. . |

[~ BEreak thu... | [ Tahs... |

(v ] % |

9. Klik pa knapperind/udlgb og indstil parametrene som pa billedet.

Indleb/Udlob

¥ Ind/udiob ved midtipurkt pé lukkede konturer
¥ Underskaerscheck pé ind/udiab

" [ Indlab
r Linie

 Winkelret o Tangent

Laengde:

Fampe hejde:

r~ Cirkeel

o
Radus |00 %

Sweep:

Helix hajde:

il

Overlap: |3-D
i Udleb
r Linie
 Winkelret * Tangent
Laengde: IBD 1] I
Fampe hejde: IDD—
r Cirkel
R adius: I I
Sweep: 0.0
Helix hajde: ID.D

[ Brug indlebspunkt

I~ Brug punkt dybde

™ Kunindleb pé farste dybdespén
[~ Dyk efter farste bevagelse

[~ Endret tilspaending I

[ Brug udlebspurkt

I~ Brug punkt dybde

[ Kun udleb pé sidste dybdespan
[ Fiitraek far sidste bevaegelse

[~ Endret tilspaending I

Juster start af kontur ————
-

[EEN (.

! Afkart

Laengde:

% Forlz=ng

r Juster slut af kontur —————
Laengde: I & I
% Forlz=ng ) Akt

V%[ ?]
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10. Sluk dialogbilledetnd/Udlgbved at klik pa det granne HAK. Klik derefter pa KA
underKonturparametrefor at danne veerktgjsbanen. Den skal se ud sdnillpdet.

Udfar veerktgjsbanen pa de gvrige positioner af emne  t
11.1 operationshandteringen klik g@&eometri for konturbearbejdningen

chine Group 1

Machine Grou
Ali Propeties - 3 - £X5 HMC
22 Toolpath Group 1

Bomelie
¥ #1-M10.00 ENDMILLT FON - 10MM ENDEFR.
Bl Geometi - (1] chain(s]
== Toolpath - 4.7K - MACH| A

ROUP_1.NC - Frogram ri. 0

12. Hgjreklik paKeedelog veeldTilfgj keede (Add Chain)

3 Kadehandtering

E Keede 1
»  add chain

»

Rechain al

Sort options...

Analvze chain

‘E ¢4 Eﬂ
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13.Keaede de to gvrige konturer med samme metode sanvndte til at keede den
farste kontur. Var opmeerksom pa at alle kaederestpét samme sted og gar i samme
retning.

14. Sluk keedehandteringen ved at klik pa det granne HAK v

Nu vises et radt kryds over ikonet for veerktgjshalet betyder at indstillingerne er
g&endrede og at operationen skal regenereres.

15.Klik pa ikonet for regenerering af alle operationeed rgde kryds.

Todlpaths } Salids |

h
ro
o
=gk ot [ )< [WES: TOP] - [Tplane: T0P]

rametie
¥ 110,00 ENDMILLY FLAT - 10MM ENDEFR.

B Geometi - (2) chainls]

8% Toolpath - 4.7K - MACHINE_GROUP_1.NC - Pragram rw. 0

Veerktgjsbanen skal nu se ud som fglgende billedet.

=S

N
~
2
) )
e/

=

\

N

( @?{ M

16.Gem filen
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Denne gvelse viser hvordan man tegner emnet destexfterfaglgende for at derefter
anvende det i gvelse 4

R 100,00
%/ R 7.00

\\ j
——/
38,00
80,00
Tegn indre og ydre cirkler
1. Fra rullegardinmenuen vae@eometri, Cirkel og klik pa ikonet foCirkel @

centerpunkt

2. Vi vil placere centerpunktet for cirkel i origo. iKlpil-ned pa "snap” alternativet i
veerktgjsfeltet Autocursor og veelg origo, se biltede

AutoCursor D/

‘ihsrs.snmj x|z -] z|oo < #F T X -“%
/-:\Nulpunkt <
@ Arc Center

\+ Endepunk:

LW .
/+ Intersection

A Midepunke

=+ Punkk
{ﬁ: Kwadrant

—-I'I Mazrmeste

+| Relative

(A8
i
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3. Skitser punkt pa cirklens periferi. (det er udetytring hvor du klikker - vi indtaster
veerdien for diameteren pa cirklen)

4. |ndtast veerdien for cirklens diameter til 200

Qfmr = ©|fmr

5. Som centerpunkt for naeste cirkel indtast origogrree made
6. Skitser cirklens periferi.
7. Indseet veerdien for cirklens diameter til 44

QET = @f =

8. Vi vil placere naeste cirkels centrum i X=38, Y=@&sT pa X pa keyboardet for at
aktivere X-veerdi, eller klik i vinduet for X pa vitwjsfeltet for Autocursor,

9. Indtast X til 38,Y til 0 og Z til 0. Enter skiftexutomatisk til naeste akse.
10. Skitser cirklens periferi.

11.Indseet veerdien for cirklens diameter til 8

G = @ =

12. Vi vil placere naeste cirkel i X80, YO. Tast pa Xhk&yboardet for at aktivere X
veerdien eller klik i vinduet for X pa veerktgjsfelfer Autocursor,

13.Indtast X til 80,Y til 0Oog Z til 0. Enter skifterudbomatisk til naeste akse
14. Skitser cirklens periferi.
15.Indtast veerdien for cirklens diameter til 14

Gfi = ®fin =

16.Klik pa det granne HAK for at acceptere cirklenafglutte kommandoen. ﬂ
17.Tilpas emnet til skeermen ved at klik p& ikonetTdpas eller tast ALT+F1 o

Tegn tangentlinier

18.Fra rullegardinmenuen vae@eometri, linie og klik pa ikonet foiTegn linie
endepunkt. "

Bemaerk at tangent funktionen er valgt. (ikonet siate nede)

1 P g/' ol @
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19.Peg pa cirklerne vegosition 1 og2 som pa billedet. Bemaerk at ingen Autocursor
symbol taendes, for sa er der risiko for, at demdgt et endepunkt, midtpunkt,
centrum etc. Peg derefter vedsition 30g4 for at tegne den anden linie

Trim overfladig geometri bort

20.Fra rullegardinmenuen vadigliter, Trim / Opdel og klik pa ikonet foilrim /
Opdel.

21.VeelgOpdel som Trimningsmetode

34 59 =

Bemaerk om trim funktionen er valgt

a1 4

22.Klik pa den geometri som skal trimmes veek, saled@san far slutresultatet som pa
billedet.
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23.Gem filen sonBpole

- R O R e ——

Det efterfglgende emne har 24 identiske lommekaatle en af gangen vil veere tidskrae-
vende. | denne gvelse kaeder man en af lommernevemder derefter fglgende funktioner
for at kopier/rotere veerktgjsbanen.

Veelg en maskindefinition
Konturveerktgjsbane

Kaede geometri

Veerktgj og Lommefraeseparametre
Transformere - rotation

D N NI N NN
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Veelg en maskindefinition

Vi skal bearbejde emnet i en 3-akset vertikalmasksid vi veelger en maskindefinition
som understgtter en sadan. (Har man fremstillegem maskindefinition for maskin- &
styrsystem sa veelger man naturligvis denne)

1. Hent filen Spole, hvis den ikke allerede er aktiv

2. Fra rullegardinmenuen veadidaskintype, Fraesning (Mill) ogMill — 3 axis VMC
MM.MDD . Nu skal der veere valgt en maskingruppe i operatiémdteringen, se
billedet. Hvis ikke operationshandteringen er syndid veelger du fra
rullegardinmenuerVis, Teend/Sluk operationshandtering - eller tasteALT-O .

%% Mastercam Mill SP1

Fil Editer Vis Analyser Geometri Solids  TransForm

N - ik

s|FmEE] y|[EeEE o z]]
EEE=T G&h0 3 EE S

Toolpaths ] Salids ]
v i SES@Pcal% |2 ?

T e
AEflwval &

Veelg veerktgjsbane kontur og ksed geometrien

3. Fra rullegardinmenu veelg®serktgisbaner og klik pa ikonet foKontur
Veerktgjsbane.

4. Klik pa ikonet forkeedei dialogbilledet.

-

Chaining

Y [

(" Cplane & 3D

/ A &
(Freeeer?

5. Marker geometrien - som pa billedet - for at keedietlren.
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HUSK at afthaengig af hvor du klikker pa geometrien, estédmmer du startpunktet og
retning af bearbejdningen.

C )
6. Klik pa det granne HAK for at acceptere kaedningen ﬂ

Veelg veerktgj og indstil parametrene

7. Klik pa Veerktgj fra bibl (Select library tool) og veelgp mm endefraeserved at
dobbeltklikke pa veerktgijet.

= > Select librany toal...
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8. Indsaet parametrene som vist pa billedet.

Kontur (2D) |

Toolpath parameters | Konturparametre

\amrktajets | 5. FLAT ENDMILL

Tool #: Len. offset:

|1
Dia. offset: |1

Hoved Mator

215 - 6.0000 mm, Endmill

A Hjarneradius:

|1—
l-‘l—
Tool dia: IB 0
IEI 1} Coalant... |

Tilspzznding: I'IEU-D indelhastighed: |1EDU
Indlabstilzp.: IBEI o Tibagetraek: IBDDU o

I~ Twing vaerktajsskift [~ Tibagetrakiil

Fommentar
Right-click for options
Select library tool.. | n Wk, filker
Az Combo's [Default[1]] | Iisc values...l LTS Vishing. .. | [~ Rzt point. |
I Tilbatch Home pos. | I~ Rotay axis Planes | Canned Text |

I %] 2]

9. Klik pa fanenKonturparametre . Indsaet parametrene som vist pa billedet.

Kontur (2D)

Toolpath parameters — Kanturparametre |

. | I Kompenseriry
a Fribojde... type:p 9 Computer -
% fbzolut € Inkrementel: KEMEETEETTE lm
I | Biug kun fitrsksplan ved retning

start og slut af aperationen I~ | Optimer

v Ii\bagetraeksh..l |1D.D Spids kormp. Tip ,l
& Absolut © Inkrementel  myl weerktaj
S FY R |
Tispeendingsh. | [30 Bl are]

v Usndsligt lock ahead
& Absolt ¢ Inkrementelt

|

Lineariserings
tolerance

Top af emne... | ID 1] Max. dybde

waiation I
&+ Absolut © Inkrementelt —_—
Tething l—
| i i 0.0
Dyhde -0 slettilleg
& Absolat O Inkrementelt B IUU
slettileeg .

v F_\ereuver\mb...l W  Indfudieb... |

Kontur type: IZD ;I ' Dybdel_:aner...l o Filter... |

Reifting... | Rampe... H3§tbealb...| [ ﬁleakthlu..l [ Tats.. |

VI %R| 2]
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10.Klik pa knapperElere overlgbog indstil parametrene som pa billedet.

o ]

Flere overlah

Skubspéner

Antal
Afztand 1.0
Sletspaner
Antal

Afztand 1.0

T

Kar sletspiner ved
" Slutdybde 0 Alle dpbder

v Eehold vaerkie) neds

v | ®| 2]

11. Sluk dialogbilledeflere overlgbved at klik pa det granne HAK.
12.Klik pa knapperind/udlgb og indstil parametrene som pa billedet

Indlob/Udleb
v Indfudiab ved midtpunkt pé lukkede konturer
.. Overlap: oo
¥ Underskeerscheck pé ind/udlab
i [ Indlab [o [ Udeb
r Linie r Linie
" Wirkelet ™+ Tangent 7 Winkelret &+ Tangent
Lz=ngde: 56.0 % |33 Lazngde: 550 % |33
Fiampe hajde: i} Rampe hajde: 0.0
~ Citkel d | ~Cikel
Radius: 00 % [00 Radius: 0.0 % [0
Sweep: 0.0 Sweep: 90.0
Helix hajde: 0o Helix haide: 0o
I Brug indlebspunkt I Brug udlebspunkt
r r
™ Kunindieb p& farste dybdespén ™ Kun udleb p4 sidste dybdespén ‘f
I Dyk efter ferste bevaegelse I Fritraek far sidste bevasgelse
™ Endret tilspaending [ Endret tilzpaending
- Juster start af kontur————— - Juster slut af konby————
La=ngde: 4 N Lazngde: %
{v 0 ) i
v R| 2]
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13. Sluk dialogbilledetnd/Udlgbved at klikke pa det granne HAK. Klik ogsa pa HAK
vedKonturparametrefor at afbilde veerktgjsbanen. Den skal se ud sarilpedet.

bane.

=====)

Prgv ved at eendre pa startpunktet, ind- og udlghspetrene og ved at indseette et start/slut-
punkt i geometrien (i center for R7), at fa veerbtgicenterbane til at falge nedenstaende

Roter veaerktgjsbanen

14.Fra rullegardinmenu veeMeerktgisbaner og klik pa ikonet foiTransformer
veerktgjsbaner(Transform Toolpath) .

15. Indseaet parametrene som vist pa billedet.

-

Transform Operation Parameters
Type og metode lFIyt!kopier] Roter ] Speiling]
Type Kildeoperationer
= EE M achine Group 1 I Lav nye operationer og geometr

£ Flyt/kapier #1111 Properties - 3 - 8415 HMC -

- =88 Toolpath Group 1

o +-[&1 1 - Kontur (2D - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP] B (st apmatians
o

-
" Spejling
I Underprogram
Metode i =
" Waarktajsplan Weaklejsplan nummerering
&+ Koordinat v Off
" Behold kildecperationens
" Tildel nye
l'_' ’—
Start 0
- Kamrmettar .
Trin 0

9 I Match eksisterends
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16.Klik pa fanebladet Roter og indstil parametrene g@nbilledet.

rTransform Operation Parameters
Type og metade ] Flyt/kopier Roter l Spejling ]
Fiotationspunkt
% Mulpurkt Antal trin ’23—
£ Punkt Startvinkel 15.0
i Rotationsvinkel H
s
Z I Rotationsview J
J |Source operations’ tool planes
%] 2]

17.Klik pa det greanne HAK for at tegne veerktgjsbarizen skal se ud som fglgende
billedet.
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=-5E Machine Group 1
+- 11 Properties - 3 - 215 HMC
=1-28 Toolpath Group 1
=% 1 - Kontur [20] - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP)
D Parametre
¥ #1-MEO0ENDMILLT FLAT - B FLAT ENDMILL
- Geometr - [1] chain(z]
E Toalpath - 8.9K - MACHINE_GROUP_1.MC - Pragram nr. 0
=[5 {2 - Transtam by Coordinate - Fatate about onain - (wiea: 108 - (1 plane. | OPE
Parametre
2= Toolpath - 210.5K - MACHINE_GROUP_1.MC - Program nr. 0

Operationshandteringen viser at der kun er to djomex, den oprindelige konturfraesning
og den nye transformerede operationen. Denne metedeotering af veerktgjsbane er
veeldig effektiv, idet - aendrer du i den fgrste atienen (stamoperationen), f.eks.
tilspaending - sa slar det igennem pa alle de foamerede operationer (ved regenerering).

18.Gem filen.

Udvid evt. gvelsen ved at tegne og bearbejde eftdenstaende figur i stedet for den
tidligere. Brug freeser, NC-bor, @5 bor og M6 tap.

1%0@

f

Ved rotering af veerktgjsbanen skal fglgende indsgeer praves og resultatet vurderes.
(Ved denne metode far man alle operationerne tgendige med hvert enkelt vaerktgj)

Transform Operation Parameters
Type og metode | Fiyt/kopier | Roter || Spejling
= Kideaperationer
= B8 Machine Group-1 [[] Law ny= operationer og geometri
© FitAcopier &1l Egenskaber - Generc Mil
=88 Varkdasbane-1
® B 1 - Kortur (20) - WCS: TOP- [ Volary 0T (g0 oo

© e @ B9 2 - Dil/Counterbore - [WCS: TOF] #plan - 1

e & &) 3 - Peck Dril - WCS: TOP]- [ Vi - TOP [ ke poprmsskerin o Wl

3 Spefing & &3 4- Tap - IWCS: TOP] - Vplan 1 SeonAzRaT

[ Underprogram

Metode

O Veerktajsplan Veerdetajsplan nummerering

(@ Koordinat @ Fa

© Behold kild=operationzns
Grupper NC output efter
2 5 O Tilde! nye
() Oper. reskkefoige
Start 0
Kommentar
Trin
(& Dperationstype [[]Match eksisterende
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Tegn og bearbejd overflader

Dette kapitel fokuserer pa hvordan man fremstfledle, loft og net (coons) overflade som
derefter skrubbearbejdes og sletbearbejdes mexiftieskellige operationsstrategier.

Efterfalgende billede viser en tradmodel og et glefagt billedet af de feerdige overflader
i gvelsen. (Modellen kan konstrueres efter nedensi@ skitse, eller hentes fra
www.mastercam.dkinder downloads)
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Denne gvelse viser hvordan du anvender falgendeifuner
Ruled overflade

Loft overflade
Net overflade (Coons)
Blending

NI NI NN

P Seet lag og farve for konstruktion

Organisering v.hj.a. lag kan simplificere arbejo&tkomplekse detaljer. | denne gvelse er
tradmodellen pa lag 2 og overfladerne pa lag 3.efadvattributhandteringen for at saette
egenskaberne for overfladerne saledes at alleladerfautomatisk leegges pé lag 3 med
grgn farve.

1. Aben filenrclf_ ved at veeldil, Aben og dobbeltklik pa filer- Findes den ikke kan
den tegnes efter skitsen vist forud

2. Klik pa Attributter pa den nedre menu
3. Marker vinduet folEA Def. og klik derefter pa knappen.
Attributter

Farve

12 -

Linie type
—

Purikt type

" -
Lag
1 Weelg..

Linie bredde

’ﬁ

Overfladetegningstasthed

PR
Ferosm.

Samme som...

v E& Def.
v|| 8| 2]

4. Find raekken for overflader, saet kryds i vinduetlégy og skriv3, kryds i vinduet for
farve og veeldsran.
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5. Klik pa det granne HAK for at lukke EA handteringeg sluk Attribut dialogbilledet.

» Tegn tre ruled

6. Fra rullegardinmenu veelg&@eometri, Overflade og klik p& ikonet foiTegn Ruled-

Element attribut handtering

| Lag Farve | Liniewpe | Bredde

‘ Purkter i re W[ = ‘
‘ Linier i e |‘| =] |‘| = ‘
‘ Cirkler i e |‘| ] |‘| =] ‘
‘ Parametriske splines ||| e |‘| ] |‘| =] ‘
‘ MURES kurver i e N |‘| | |‘| =] ‘

Overfladekurver /PFL rﬁ‘}_\ |‘| | |‘| =

Dverflader ( W3 2 )‘| =] |‘| =]
‘ Noter/etiketter \Qh\ |’|1u/|7 u I_L, ‘
‘ Malinier/uckeringsinier [~ |7 ric B '_I_L, ‘
‘ eltee il ric B I I_L, ‘
‘ Sl il ric B I I_L, ‘
‘ Copious data i ric W ! I ‘
‘ Soiids [ rfio B ‘

I Include entities created during File-Open

vend pa eksisterende eleme] v | ® | 2 |

overflader

/ Loft overflade.

7. Klik pa ikonet forEnkelt valg i dialogbilledet

Lanknng
Ed

Mastercam Grundkursus
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8. Marker linierne positiod og i position2 . Det er vigtigt at pilene vender i samme
retning for at overfladen skal blive rigtig. Manrkaende retning pa pilene ved at (el
klikke pa ikonet foModsat.

9. Tast pa det granne HAK for at Accepter valget ogrimden dannes.
10. Accepter overfladen ved at klik pa ikonet fdfislutning af valg (End Selection) g

11.Repeter trin 8-10 for positioner@eog4 og derefter for positionerriog 6. Dette
danner totalt tre ruled overflader.

» Tegn loft overflade

12.Vi skal anvende samme overflade-kommando, menkorsmandoen er afbrudt
veelgesGeometri, Overflade og klik pa ikonet foiTegn Ruled- / Loft overflade.

13.Klik pa ikonet forEnkelt i dialogbilledet
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Chaining

* =

" C-plane ™ 3D

CGZXD| o

Indvendig «| | ‘wait

14.Marker cirklerne i positiod , 2 og3. Det er vigtigt at pilene vender i samme retning

for at overfladen skal blive rigtig. Man kan venééningen pa pilene ved at klikke pa
ikonet forModsat.

15. Tast pa det granne HAK for at acceptere valgetvagftaden dannes.

16.Bemeerk at ikonet fdcoft_er valgt. Loft indebeerer at det bliver en blgd gasg

mellem tveersnittene. Pragv at skifte mellem alteveate Loft og Ruled for at se
forskellen pa overfladerne.

= = @B

17.Klik pa det grenne HAK for at acceptere overfladgnafslutte kommandoen.
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» Tegn net overflade

18. Fra rullegardinmenu veelg&eometri, Overflade og klik pa ikonet foiTegn net-
overflade.

19.Kontroller atSingleer valgt i dialogbilledet

x
6 .
o] _dp |

—| J7
Im [~ Wanta

20.Marker de fire elementer som pa billedet. Her heringen betydning i hvilken
retning og raekkefglge der veelges.

21.Klik pa det granne HAK for at acceptere valget ogrfladen dannes.
22.Klik pa det granne HAK for at acceptere overfladgnafslutte kommandoen.

23.For at farveleegge overfladerne, klikkes pa ikoneskyggeleegning eller tast ALT+S. )
Nu skal nedenstaende billede vises pa skaermen.
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Tips: Skyggelagte overflader gar det enklere akerarved afrunding af
overflader.

» Tegn afrundinger pa overflader

24.Fra rullegardinmenu veelg&€eometri, Overflade, Afrunding (Fillet surface) og
klik pa ikonet forAfrunding overflade til overflade. o

25.Veelg farste seet overflader. Marker loft overfladen.

26.Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast Q
Enter.

27.Veelg andet seet af overflader. Marker Net-overfladen
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28. Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast
Enter.

VIGTIGT: For at afrundingen skal blive rigtig sa ma overlates normalretning pege
mod centrum af afrundingen som skal dannes.

29.For at kontrollere normalretningen péa overfladerklk pa ikonet forElip normal

Fillet Surfaces to Surfaces

2|

30. Overfladernes normalretning skal pege udad/opadtfdanne den rigtige afrunding.
Hvis nogen af normalretningerne ikke peger udadic@aklik pa den overflade, som
skal eendres - det kan veere ngdvendigt at lukkskigygelaegningen (ALT+S) for at
se pilene. Pilene skal pege som pa billedet.
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31.TastEnter nr emnet er klar.

32.Indtast radius tibmm og indstil resten af parametrene som pa billedet.

33.Tast det gregnne HAK for at accepter indstillingeogeafrundingerne dannes.

Fillet Surfaces to Surfaces ﬁ

3

3

1 ES
o ES
o =

@ 6.0 =
|
[~ Trim [ Forbit
v Preview

v Q| ?]

» Tegn afrunding pé to af ruled-overfladerne

34.Fra rullegardinmenu vaelg&eometri, Overflade, Afrunding og klik pa ikonet for

Afrunding overflade til overflade.

35.Veelg farste seet af overflader. Marker den gvergesiroverflade.

Mastercam Grundkursus
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36.Accepter valget ved at klik pa ikonet f&fslutning af valg (End Selection) eller tast
Enter.

37.Veelg andet szt af overflader. Marker den skra raleflade.

38.Accepter valget ved at klik pa ikonet f&fslutning af valg (End Selection) eller tast
Enter.

VIGTIGT: For at afrundingen skal blive rigtig s& ma ovetfiemes normalretning pege
mod centrum af afrundingen som skal dannes.

39.For at kontrollere normalretningen pa overfladesaelik pa ikonet foFlip_normal ,
som far.

40.Overfladernes normalretning skal pege indad/nededtfden rigtige afrunding skal
dannes. Hvis nogen af normalretningerne ikke pegkd/nedad, sa klik pa den
overflade som skal eendres, det kan veere ngdveatdigtke af skyggelaegningen
(ALT+S) for at se pilene. Pilene skal pege somifiédet.
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41.TastEnter nar du er klar.

42.Indtast radien tibmm og indstil resten af parametrene som pa billdBEMARK at
trim er markeret.

43.Tast det granne HAK for at accepter indstillingeogeafrundingerne dannes. Emnet

Fillet Surfaces to Surfaces

3

® e

¥ Preview

v | Q|

I Farbit

skal nu se ud som pa billedet.

Mastercam Grundkursus
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Naeste procedure er valgfri - at lukke enderne dgrese med overflader forbedrer bare
udseendet, og har ingen betydning for bearbejdninge

» Luk enderne med overflader

44.Fra rullegardinmenu veelg&eometri, Overflade og klik pa ikonet foiElad graense
overflade i

45.Klik pa ikonet forSingle dialogbilledet

f Chaining E
¥
7

" C-plane & 20

46.Marker kurven i forkanten pa net-overfladen.
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47.Klik pa det grgnne HAK for at acceptere valget.
48.Nar meddelelsen efterfalgende vises, Bikog overfladen dannes.

Mastercam =

@ Granskurea eller 1ank &r inke sluken, Yill du sluta den automatiske?

49. Accepter overfladen ved at klik pa ikonet ffislutning af valg (End Selection) g
50.Repeter trin 46-49 for de gvrige abninger.

51.Emnet skal nu se ud som pa billedet.
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» Gem filen
52.Fra rullegardinmenuen vedidl og klik pa ikonet foilGem Som
53.Indtast filnavnetrclf-1
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@velse 2 — Foretag en parallel skrubbearbejdning

Parallel skrubbearbejdning fijerner hurtigt overitgiamateriale. Ved at anvende en
endefreeser i stedet for en radiusfreeser forstepreegssen yderligere. Denne
bearbejdningsmetode fungerer bedst pa detaljermiedire ujeevnheder, hvor der ikke
bliver s& mange z-dyk langs overfladen. Parallalistearbejdning er den mest effektive
veerktgjsbane for dette emne.
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Denne gvelse viser hvordan du anvender falgendeifuner

Veelg en maskindefinition
Definer rdemne
Skrubbearbejdning parallel
Retningsvektor
Spandybde

AN N NI NN

P Vaelg en maskindefinition
1. Hvis du har lukket filen fra foregdende gvelselsdrélf-1 .

Vi skal freese emnet pa en 3-akset vertikalmaslsae;j vaelger en maskindefinition som
understgtter en sadan. (Har man sin egen defirfiliomaskin- & styrsystem sa veelger
man selvfglgeligt den i stedet)

2. Fra rullegardinmenuen vadidaskintype, Mill ogMill — 3 axis VMC MM.MDD _.
Nu skal en maskingruppe veere dannet i operatioastangen, se billedet. Hvis du
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ikke kan se operationshandteringen - sa veelgeradwliegardinmenuenis,
Teend/Sluk Operationshandtering

3 Mastercam Mill SP1 C:\Mastercam
Fil Editer Wis Analyser Geometri Solids

Bl S NE R R R - 3
4'+\+T@TF—TTr-'f—jTT

P | e A | e

Toolpathz l Salids ]

GYUHh L SEDar
8 = HeERS

azkin Grupp 1
11 Properties - Generic Mi
88 Tcu:.ulpath Group 1

é /

& @ | W@ = il

U

» Definer rAemnet

3. | operationshandteringen dobbeltklik B§enskaber (Properties)

4. Klik derefter pARaemne indstillinger

5. | dialogbilledet, klik pAOmgreens. Kasse

Machine Group Properties

Files | Tool Settings  Stock Setup ]S\kkerhadszone]

Stock Yiew

i] |ToPP

Farm
 Feltangulzt C soid [
 Cylindiisk - | = B
ke
v e 0z

I~ vis v ,’I\ %
= Tilnas {01 joo
Fl
eI N A
Bl e .-Ln ~
5ol ) o e

= Mulpunkt e = ,!y‘.i\lz
I wiew ‘\\ \~‘ ,-/ e \100
coordinates .~ X o \
w |00 \-\i.-/
v |00
> oo \u"aelghjwner...] Dmgraens;l_aassei HEN Wdsiraskn I
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6. Indseet parametrene som vist pa billedet

Omgransende kasse
% v Alle Elemer
Law

I Lines Arcs
I~ Punkte

[ Center punkt
I Solids

Udvid rmed
® |00 -

Farm
* Rektangulzart

" Cylindrizk

r D .
o b

4

[v] 2]

7. Klik pa det granne HAK for at vende tilbageRiéiemne indstillinger (Stock Setup)

8. Nu skal der sta falgende veerdier for raemnet. Skitierdien for nulpunkt t2, sa at
vi har lidt materiale at fraese bort pa toppen.

Machine Group Properties
Files | Taol Settings  Stack Setup | Sikkerhedszone
~Stock View
[ | [ropr
Form
@ Beklangul=t Soid [
© Cylindisk CH =l - |
Bkse
L & i
Py v ,’[\ u
% Tipas 1000 1250
PR S
& Tibdmodel [/ e i b2
i i FEEN =
Sold L <
S . o
Mulpurkt /\)‘/’ e \12
I view B Ten e 500
cooidinates ~ x 3
S AL
« [25 S
v oo
—l > 70 Velg e | Oz, kasse| |
v x|2]
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9. Klik pa det grgnne HAK for at lukke dialogbilledet.

P Veelg overflader og veerktgj for veerktgjsbanen

10.Fra rullegardinmenu veelg®serktgisbaner, Overflade Skrub (Surface Rough)og
klik p& ikonet forRough Parallel

E

11.VeelgBossog tast pa det granne HAK.

Select Boss/Cavity

I Cavity

" ldefineret

v | %8|

12.Veelg bearbejdningsoverflader. . Klik pdle i veerktgjsfeltet for valg.

al. | on.. | in - - Y @) ?
Select All
. ° . Alle Elementer
13.Klik pa Elementer og Overflader se efterfglgende billede. T NomPet |
o Grouy
Group Mamagper
v Elementsr
r Farve
r Lag
r Bredde
r Linigtype:
r Punkt
r Diameter # Length
[ * 2
=0 Tradmadel
[0 Purkter
O Lirier
[ Cirkler
=[] Splines
[ Curves on Surfaces
b ivettiader
+ O Mélszetning
[ Solids
[ Plane mask in chaining
) ° - . [ lgnare depths in chaining
14. Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End | sumeon..
Selection) eller tast Enter. I Use OnlpMask
a| 2| v| 2]
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Al EInI_I,I...| n

Nu vises et dialogvindue hvor man bl.a. kan veelygroloverflader og veerktgjsgreenser.
Under bearbejdningsoverflader (Drive surfaces) dkeéivaere 7 ellerll hvis man har fulgt
gvelsen og aktiveret alle overflader. Nu skal vigesreerktgjets arbejdsomrade.

15.Klik pa pil ikonet undeGraenser (Containment)

Toolpath/surface selection
Drive

m_& | _® |
o coe| @ |
Check

m I 15y
Shaw. ..

Containment

> o B )
Approximate starting point

b | _® |
[« 1 2 |

16.For at undga at kaedningen stopper ved alle limier gar i Z-retning s anvendes
"maskning” i konstruktionsplanet. BemaerkGiplane og ikonet forKeedeer valgt i
dialogboksen kaedning (Chaining).

Chaining

¥
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17.Marker geometrien som pa billedet.

Nu skal hele bundkonturen veere valgt.

Hvis ikke hele bundkonturen er valgt, kan det h@iat det ligger dobbelte linier oven pa
hinanden, at konstruktionsplanet ikke er valgt @P eller at man har glemt at krydse i C-
plane.

18.Klik pa det granne HAK for at acceptere kaedningen

Nu skal der veelges startpunkt. Toolpath/surface selection |25

— Dirive

19.Klik pa pil ikonet undeStartpunkt m_ k| ® |
) e | |
Show... |

m k| ® |
Show...l

— Containment————————————————

m & | ® |

—Approximate starting point

> [ 5] ® |
v | 2|

— Check
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20.Marker hjgrnet som pa billedet som startpunkt.

21.Klik pa det granne HAK for at acceptere alle valg.
22.Klik pa Veelg veerktgj i bibl og veelgl2 mm Endefr ved at dobbeltklik pa veerktgijet.

23.Udfyld skeeredata efter eget valg (tilspaending, tilepsending, tilbagetraektilsp. og
spindel omdrejningstal.)

24.Klik pa fanenOverfladeparametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.
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Surface Rough Parallel [z

‘eerktojshane parametre  Overflade parametre l Rough parallel parameters ]

[ Spids komp. Spids -
= ]

v &

Slettileg 07 [0)
¥ Tibagetsksh.| [0 o e -
Tilbagetraeksh... 5 ;
Slettilzg lﬂﬂi [0]

" Abszalut &+ Inkrementelt on check

Tilspaendingzh..| |3.0 Weerktajsgraense

Farpenser til: 11
" Absalut * Ink Lelt .
sol nEIEmene " Indveru * Center ( Udvendi

r b0 | o

Fegen... v Retning...

)

[v] % |

25.Klik pa Retning og Indtast parametre som pa billedet.

Retning @

Dyk retring Tilbagetraeks retning

Wektor... | Linie. . | Wektor.. | Lirie... |
Dk winkel lﬂﬂi Tilbagetraek s vinkel ’W
5 vinkel oo R winkel o
Dk lsengde 10.0 Tilbagetraek s lsengde ’007

Fielativt il Cut Direction hd Relativt til Tool Plane » axiz =

Ved at indtaste en dyk-leengde tillades veerktdjiratage nedkarsel udenfor emnet.

26.Klik pa det granne HAK for at lukke dialogbilledet.

27.Klik pa fanenSkrub (Rough) parallelparametre. Indsaet parametrene som vist pa
billedet
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cerede indst...

| Advan

Gabindst...
v | %

bder...

T

edy

Ban

Max. tringtr... 'IE‘

Bearbejdnings
winkel

T

Enwel
Tillad positive £ bevaeaelser langs averfladen

Uze approsimate start point

¥/ .\\ ",
0 \\\\\s

" Tillad flere dyk langs banen
{+ Skaer fra en zide
(" Skeer fra begge sider

Dk ztyring
[ Tillad negative Z bevazgelzer langs overfladen

v

Bearb. metode
Max. trin ned:

v

% aerktojshane parametre] Oveirflade parametre  Rough parallel parameters l

Tatal tolerance... | (0.1

Surface Rough Parallel

Veerktgjsbanen skal se ud som pa billedet. Det skagte billede viser

28.Klik pa det granne HAK og Mastercam beregner ogmiserktgjsbanen.
veerktgjsbanen efter verificering.

Nar kun positive Z-beveegelser langs overfladeragtyforhindres det at veerktgjet

beveeges ned i materialet.

\\\\\\s\»ﬁ*

7
7

/)

eI

e .\W\H\M\\\\\
/5 X

0725
4
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@velse 3 — Foretag parallel sletbearbejdning

Parallel sletbearbejdning tillader bearbejdningiié emnets overflader. Parallel
sletbearbejdning er en effektiv metode til dettenem
Den feerdige veerktgjsbane skal se ud som fglgetideddt

2

NN

N

i
A 4

7
.

7 /
Wi ”(

i

!

(S

Denne gvelse viser hvordan du anvender fglgendeiuner

Sletbearbejdning Parallel
Filter

Gap indstillinger

AEndre en veerktgjsbane.

AN N NN

» Veelg overflader og vaerktgj for veerktajsbanen

1. Frarullegardinmenu veelges Veerktgjsbaner, Overfldeog klik pa ikonet for Slet
Parallel (Finish Parallel).

2. Veelg bearbejdningsoverflader. . Klik pdle i veerktajsfeltet.

—— e | K oo ] - O G % QP
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3. Dobbeltklik pdOverflader.

Alle Elernerter

Transform R esultat
Transfarm Gruppe

Group Manager

Elementer

Farve

Lag
Bredde

Linietype
Punkt

(o (o ] (o

Diameter / Length

1= K=y

= Tradmadel
T Punkter
Linier
w1 Cirkeler
B[] Splines
----- [ Kurver pé Overflader
B[] Overflader
F-[J Malsztning
----- [ Salids

[ Plan maske i kaadninge
™ lgnorer dybder i keedring

Samme som...l

I~ Use Only bazk

W = v| 2|

4. Accepter valget ved at klikke pa ikonet #diislutning af valg (End Selection) eller
tast Enter.

J Alle.. | Kur... | Ilndenfor vl i o 7 % (4 O C?

Nu vises et dialogvindue hvor man bl.a. kan veelygroloverflader og veerktgjsgreense.
Under bearbejdningsoverflader skal det veere fenadtghvis du har fulgt gvelsen og
dannet alle overflader.

Nu skal der veelges en greense for veerktgjets adiajdsle.

5. Klik pa pil-ikonet vedGraensekurve (Containment)
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Toolpath/surface selecti ﬂ

N
(0] CAD file...l i |
Shu:uw...l

m k| ® |
Shnw...l
— Containmment

s | ® |
—Approximate starting point

k| ® |
(v 1 2|

—Dinive

—Check

6. For at undga at kaedningen stopper ved alle limier gar i Z-retning, benyttes
"maskning” i konstruktionsplanet. Bemaerk@Plan og ikonet forkKeede er valgt i
dialogboksen for kaedning (Chaining).

7. Veelg samme greense som i foregaende gvelse.
8. Klik pa det granne HAK for at acceptere valget.

9. Klik pa Veelg veerktgi fra bibl og veelgl2 mm ballnose vedat dobbeltklikke pa
veerktgjet.

10. Indtast skeeredata efter egen overbevisning (Tildpagnboretilspsending,
tilbagetraekstilspaending og spindelomdrejninger.)

11.Klik pa fanenOQverfladeparametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.




Toolpath parameters  Dverflade parametre | Finish parallel parameters I

[CF Enihejde... ||25.D

% Ahsalut

¥ | Brug kun fitraeksplan ved
start og slut &f operationen

I Iilbagetraeksh.._l |1u.u

&% Ahsalut

 Inkrementelt

 Inkrementelt

Tilzpzendingsh.. | |5. i

© fbzolut Inkrementelt

r Topafgmne.._l IU.U

@& shzolut € Inkrementel

I Rethita..

Spids komp. m
k|

Slettilzg ID.D [11)
oh diive

Slettillz=g |u.u a
oh check o

W eerktajsaraense
Fompenszer il (11
= Indvery @ Cemter € Udvendi

[~ ‘defligere offset IU.U

[v] R |

"

12.Klik pa fanenFinish parallel parametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.

Taolpath parametersl Overflade parametre  Finish parallel parameters |

Total tolerance.... | 0.
IZigzag Vl

Bearb. metads

™ Use approximate stark point

b aw. tringtr... | I'I.2

Bearbejdnings

winkel ID'D

[T Dybdegreenser

Gabindst.. | Advancerede indst...

[v ] % |

08y

13.Klik pa knapperilotal tolerance.
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Filker forhold 9 -
Filter tolerance ID.DDEEEEE
Bearb. tolerance ID.DDSBBSB

Tokal tolerance ID.D1

[ Enveisfiltrening

W Lav cirkler i v
¥ Lav cikler i %2
v Lav cikler i vZ

0

inirum cirk.el radiug I 2

b axirurn cirkel radius 10000.0

(v ] 8| 2|

14.Indtast Filter forhold tiR:1 og Total tolerance ti).01sa indstiller
bearbejdningstolerance og filtertolerance sig aatsk.

Filtret mindsker NC programmets stgrrelse vedaaefliniesegmenter, der havner inden

for toleranceomradet erstattes med cirkler. Ddttergen bedre overfladefinish og et kor-
tere NC program.

Det anbefales at seette filtertolerancen til mimdttdobbelte af bearbejdningstolerancen.

15.Klik pa det granne HAK for at lukke dialogbilledétlik pa OK-hakket undeSlet
(Finish) parallel parametrdor at danne veerktgjsbanen - den skal se ud som pa
billedet.

/

%

7

A,i////
’//,,,/
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» Gap indstillinger

16.Klik pa ikonet for parametre pa operation 2 i oiersshandteringen

17.Klik pa fanenSlet (Finish) parallel parametrehvis denne ikke allerede er aben

Toolpaths ] Salids ]

- EE Maskin Grupp 2

+-1l1 Egenskaber - Systern Default Mil
- 08 W earktojzbane Gruppe 1
- 1 - Surface Rough Parallel - Pw/CS: TOPP
m Parametre
¥ 8221 -M12.00 ENDMILLT FLAT - 1:
+ ' Geometr -
E Weerktojsbane - 337K - MASKIN_GRL
- 2 - Parallel - [WCS: TOPP] - [vplan: TOPP
> m Parametre

¥ 8245 - M12.00 ENDMILLZ SPHERE -
+ ' Geometr -
E Weerktojsbane - 127 8K - MASKIN_GF

18.Klik pa knapperGap Inst... og indtast veerdierne som pa billedet.

Nar man seetteflyt til glat sa bevaeger veerktgjet sig med en radidkemédanerne i

stedet for liniert.

Mastercam Grundkursus

Gab indstillinger X

Mulstil
Gab starelse

[ Afstand
% af insterrelse 300.0

Flyt < gab sterelze, behold vaerkte) neds

[Glat =l
v Brug bore- ag tilb. ks tilsp.

W Check gab bevaegelse for unde

Flyt > gab stanelze, fritrask
v Check tilbagetrask for undersk.zering

[ Dptimer bane raekkefalge
[ Dyk ind i tidigere frazst omrade

[~ Falg veerktojzbane graense ved gab

T angentiel bue radius:
Tangentiel bue vinkel: 0o

T angentiel linie lasngde: 0o

v

e 11

o)
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19.Klik pa det granne HAK for at lukke dialogbilledédlik derefter pa OK-hakket under
Slet (Finish) parallel parametre

20.Klik pa ikonet forRegenereri operationshandteringen for at regenerere
veerktgjsbanen med de nye indstillinger. Den regerde veerktgjsbanen skal se ud
som pa billedet.

o
v

Veerktgjsbanen for slet restbearbejdning fiernewétsblevet materiale som det starre
veerktaj har efterladt. Den tilpasser sig ogsatikellige z-dybder, til forskel for
restskrubning som danner plane baner i konstaybdel

Denne gvelse viser hvordan du anvender falgendeiuner

v'  Slet restbearbejdning

P Veelg overflader og veerktgj for veerktgjsbanen

1. Fra rullegardinmenu veelg®serktaisbaner, Overflade Sletog klik pa ikonet for
Slet Restbearbejdning

2. Veelg bearbejdningsoverflader. Veelg alle overflgzgiesamme made som tidligere.
3. Klik pa pil ikonet under greense
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Yerktygsvag/ yta

— Bearbetningsytar

i) E‘.-'-‘«DFiI...l 1% |
Wiza... |

my L ® |

x|

— Fontroll

o_& | ® |

— Girangs

o>k | ®

— Startpunkt
k| ®

_? |

4. Veelg samme greense som tidligere og accepter watgedt klikke pa det granne OK-

hak.

5. Klik pa Veelg veerktgi i bibl og veelgs mm ballnoseved at dobbeltklikke pa

veerktgjet.

6. Indseet i skeeredata efter egen overbevisning (tildpag, z-tilspaending,

tilbagetraekstilspeending og spindelomdrejningstal.)
7. Klik pa fanenOverfladeparametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.

Restbearbejdning

7

f+ pbsolut

¥ Tilbagetrasksh. | [10.0

™ Inkrementelt

Tilzpaendingsh..| 5.0

‘Werkteizhane parametre Dverflade parametre l Finish leftawver parametersl Farametre for tloversblevent materiale]

r Spids komp. Spids -
{+ 3

b |
Slettillz=g 0o [11]
on drive ,—
Slettila=g il 0
on check ,— o

Weerktejzareense

- Karpenser til 11
9 clezle ® [T O Indvern & Center 7 Udvendi
r~ l— r l—
{+ i
s ECEIN
v ] % | ?
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8. Klik pa fanenSlet restbearbejdnings parametre (Finish leftover prameters).

Restbearbejdning

Total talerance. ..
b aw. trinstr... 0s

[ Use appraximate start point

Fra

hasldningsvinke oo
T 50.0
hesldningsvinke

Indszet parametrene som vist pa billedet.

Bearb. metode | 3DCollapse -
-

-

Bearbejdningsvinkel 0o

B earbejdningsretning
" Modurs " Medurs

Weerktajzbane parametrel Overflade parametre  Finish leftover parameters l Farametre for tloversblevent materiale]

X

™ Ekspander indefra og ud

| | Collapze... Gabindst.. | Adwvancerede indst...

Y1 8| 2]

9. Klik pa fanenParametre for tiloversblevet materiale.Indsset parametrene som vist
pa billedet.

Restbearbejdning f'5_<|

Weerktajshane parametrel Dverflade parametrel Firizh leftover parameters  Parametre for tloversblevent materniale l

Beregn tiloversblevent materiale fra skrubyvaerktejet

Skrubvasktajets diameter: 120

Skrubvasrktojets hipmeradius: ]

1

Overlap afstand: 5

(v ] % |

o)
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10.Klik pa det granne OK-hak. Mastercam beregner vaggkanen og den skal se ud som
folgende billedet.

ﬁ/‘\.WMh“Ihm

)

W ;0\0:\ (\
P AW

N\

:
JAY o
== %
== _
”

encil sletbearbejdnin

falgende billedet.

tangentovergangen mellem to overflader. Den feerdbgektgjsbane for denne gvelse skal
a

Pa dette emne, fiern8iet pencilyderligere materiale ved at danne veerktgjsbane i

@velse 5 — Foreta
se ud som p
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Denne gvelse viser hvordan du anvender falgendeifuner

v" Pencil sletbearbejdning
v Verificering

» Veelg overflader og vaerktgj for veerktajsbanen

160

. Fra rullegardinmenu vaeMeerktagisbaner, Overflade Sletog klik pa ikonet foiSlet

Pencil.

2. Veelg bearbejdningsoverflader. Veelg alle overflgziesamme made som tidligere.
3. Kilik pa pil-ikonet undeiGraensekurve (Containment)

Toolpath/surface selection @

Drive

m_k | ® |
o oote| @ |
Check

o %
Shiowy...
Containment
om B ®

Approximate starting point

k| ® |
(v 2|

Vaelg samme graense som tidligere og accepter watgeat klik pa det grenne OK-
hak.

Klik pa Veelg Veerktgi i bibl og veelgd mm kuglefraeser at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

Indtast skeeredata efter egen overbevisning (tildpegnz-tilspaending,
tilbagetreekstilspaending og spindelomdrejningstal.)

Klik pa fanenOverfladeparametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.




Pencil [z

‘eerktojshane parametre  Overflade parametre ] Finizh pencil parameters ]

L Q Spids komp. Spids A LJ
o ("

- "3
Slettileg [

oh drive
¥ Tibagetrasksh. | [10.0
Tilbagetrzeks ,7 Slettillz=g ,007 i)
¢ fbsolt € Inkrementelt on check
Tilspzendingsh..| |5.0 W aerkbajsgraense
K til: i
" Absolut % Inkrementel: TSRS (0

" Indvern © Cemter  Udvendi

r b0 | o

Regen... ™

[v] % |

o))

8. Klik pa fanenSlet(Finish) pencil parameters Indsaet parametrene som vist pa
billedet.

Pencil [‘5—<|

W eerktmjsbane parametre] Overflade parametre  Finish pencil parameters l

|IJ. m Cutmethod: [Zigzag =

Parallel passes

r
" Ingen =
* Number per side |1 r
" Unlimited
Trinstarrel: 05
[™ Usze approwimate start point
v Tillad negative Z beveegelser langs overflad
[v Tillad positive Z bevaegelser langs overflade
Bitangency angle: 1E5.0
Overthickness: oo r Gabindst.. | Advancerede indst..

vI| %8| 2]
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9. Klik pa det grgnne HAK og veerktgjsbanen beregnes §kal se ud som fglgende
billedet.

— —— e —

| 5olids |

10. Marker alle operationerne ved at klik pa markerikgset i operationshandteringen.

» Verificer alle veerktajsbaner

Toolpaths

=

SEPoih P
[l waly

B

W ¥ | Br
b

e
-

)
_—
Ay

|

11.Klik derefter pa ikonet for verificer

Toolpaths l % olids

?

EPocilr P 2
() TAET

v % | T

e
-

(T
it ==
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12.Klik pa ikonet for Turbo verificeringl). Klik derefter pa ikonet plag2)

“« > n»
T @ 1Y

Yighing

Flyttrirn 1
Flyt/opdatering 100000

Hastigh. _J_I Fvalitet

I Opdater efter hver operation

13.Nu skal der vises et resultat som pa billedet.

14.Gem filen
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Importer operationer

Dette kapitel viser hvordan du bruger funktionelsksporter/Importer for at genanvende
veerktgjsbanerne fra et lignede emne.

At "genbruge” operationer pa dette made kan spagem tid.

| gvelse 1 importeres bearbejdningsoperationemerirtidligere gvelse til bearbejdning af
et nyt emne.

@velse 1 — Genanvendelse af tidligere operationer

Emnet i denne gvelse kraeves borede huller og lopmmgenlunde magen til de i gvelsen,
der blev gemt under navnebver.mcx

150,00
130,00
R 10,00 (x4)
@ R 5,00 (x8)
R 9,00 {xB)
/ 2
g 8
8 3
Cg)_ @ 10,00 (x4) / \__R 10,00 (x4)

Emnet i filen Cover.mcx
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Folgende billedet viser de feerdige veerktgjsbaner.

Denne gvelse viser hvordan du anvender fglgendeiduner:
v' Veelg en maskindefinition

v" Importer operationer pa to forskellige mader

» Aben filen

1. Fra rullegardinmenuen veelg Fil og klik p& ikormt Aben. - Dobbeltklik pa filen
Imptsave (Filen kan evt. hentes fraww.mastercam.dkinder download kursus-

materiale)

» Vzelg en maskindefinition

Der skal bearbejdes et emne pa en 3-akset vertiskime, sa vi vaelger en maskin-
definition som understatter dette. (Har man simedggfinition for maskine & styrsystem
sa veelger man selvfglgeligt den i stedeét)maskindefinitionen allerede valgt kan man

springe dette trin over.

1. Fra rullegardinmenuen vaeiiaskintype, Fraesning(Mill) og Mill — 3 axis VMC
MM.MDD . Nu skal en maskingruppe vises i operationshandjeninse billedet.
Hvis man ikke kan se operationshandteringen - $geradu fra rullegardinmenuen,
Vis, Teend/Sluk Operationshandtering
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7% Mastercam Mill SP1
Fi

| Editer Wis Analyser Geometri Solids  Transform |
O S @ ED
Qv+\+v@vpjvi"_7,—lv1v w5

I | ez I | ez A |

Ribbon Bar

Toolpaths l Salids ]

= EH t askingruppe 1
+- Q1 Foenskaber - Generic Ml
Ol

» Hent boreoperationerne

Nu skal de tre boreoperationer som vi gemte undeisgncover.mcxhentes. Men fgrst
skal der dannes en boreoperation.

Fra rullegardinmenuen vaelgerktgjsbaner og klik pa ikonet foBoring

.
LA
Udveelg cirklerne med metoden "Maske pa Cirkel” agnsie made som tidligere.

Nar dialogvindueWeerktaisbane Parametre viser sig, sa hgjreklik i det hvide felt og
veelglmporter operationer

Simple drill - no peck El

Y aarktejsbane parametre l Simple drill - no peck ] Simple drill custom parameters ]

Antal | W earktojstype | Diameter | Tool Hame | Himneradius  Waerkt, nave; |1D. DRILL

azrkhaj #: ,2— Leengde ,2—
Howed/Mator |-1 Diameter

Tool dia: ,T
Get angled head... . .

H divs: Coolant...
Waerkkgjshandtering (MILL_MM) [ ooian

Wis » . i .
Tispzending |137.4 Spindelhast: |1145
Arranger vaarkigjer » IEpeEnding pindelnas
— [mporter operationer ... Indlabstilsp.: Tilbagetrask:

Lavy rvt vaerkbsi, ..

Beregn Tilsp. fOmdr ... [ Twing veerktajsskift r
Gem parametre i defaults filen e
< Hent parametre fra defaults filen
Hayreklik tar opticher
Weerktaj fra bibliotek [~ Weaerktmjsfilter
| Mise values... | I | I |

[ Tilbatch Home pos... | [~

Plater... | Canned Test...

(V1 8| 2|

5. Kontroller at filenGEVIND. operations er valgt.

6. Find gruppen med navnktl0 og klik pa den sa alle 3 boreoperationer veelges.
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] Import af Operationer

Biblictek: CAMCAMRZAMILLADRS

= | [GEvIND.OPERATIONS

[[] Beregn hastigheder og tilspaendinger
[ Tildel nuvasrende spstem varktejs- og konstuktionsplaner
[ importer operationens geametr

[ Check ikke for dobbelte vaerktojer

= EE M askindefinition
W Egenskaber - Generic Mil
p =-BS ML

] Drill/Counterbare - [CS: TOP] - [ Wplan : TOP]
2 - Peck Diil- [wCS: TOF] - [ Vplan : TOF]
B9 3-Tap- WES: TOP] - [ Yplan : TOF]

[(] il |[)]

(vI[® ] 2]

7. Klik pa det grgnne hak.
8. SvarJa pa spgrgsmalet om at tilfgje (Add) operationsgeupe

Import toolpath operations g|

\:.f’} Import [ add the operation groups also?

Mo J Cancel I

9. Sluk Import billedet ved at klikke pa det granne-0#k.
10. SvarJa til felgende spgrgsmal:

Operationshandtering

11.Nu skal du se de tre operationer importeret i dfmrshandteringen og tre veerktgj i

veerktgjslisten.
Simple drill - no peck

W aerkbaishane parametre l Simple dill - no peck. ] Simple drill custarn pararme

| Antal | Y aerktojztype | Diiameter | T ool Mame | Hiprmeradius  eerkt me

w ... Center Diill 10.000... 0. CE... 0.000000 ..
Vaerkt
& . Eoing 2.0000.. S DRILL 0000000 .. .
@ . TapFH 10000, 10001 0000000 .  Hoved/M
Toal

12.Klik pa det granne HAK for at acceptere operatioeer
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13.Nu spgrger Mastercam om du vil bruge operationebedyyndte med, men det vil du
ikke - s& svaNej.

Nu er der ved en enkel og hurtig metode dannetgegationer fra en tidligere gemt kilde.
(OBS: Det behgver ikke udelukkende at veere boretipeer man gemmer som kilde,

men det kan veere

alle typer af veerktgjsbaner)

Nu skal vi pa en alternativ metode genanvende tipasa. Vi skal hente veerktgjsbanen
direkte fra en Mastercam fil (.mcx) som vi tidligdnar dannet og gemt. Det kan gares pa
samme made som ved boreoperationerne, men vi skgé len anden metode, som er
meget effektiv, hvis man skal hente mange forsieltperationer pa en gang.

» Importer lommefraeseoperationen
14. Skift view, s& man ser emnet skrat oppefra, klilkioaet for isometrisk view (view 7)
15.Hajreklik i operationshandteringen og vaiimporter.

16.Klik pa ikonet for at skifte mappe og blademntitx katalogen og klik dereft€dK

M fmport af Operationer

Bibliotek: C:AMCAMESMILLAVIPS

|Mill_|nch.DF'EF|.f3«TIDNS

[~ Beregn hastigheder ag tilspasndinger
™ Tildel nuvasrende systemn vaerkbojs- og konstukbionsplaner
I Importer operationens geometi

I Check ikke for dobbelte vaerktajer

= EE Hill Inch Operation D efaults

4

Importer

+-1l1 Egenskaber

=82 20 toolpaths

- 8 1 - Kontur [2D] - [WCS: TOR
+ 2 - Simple drill - no peck - P
+ 571 3- Lomme [Standard) - fw/C

Select Folder cont
files

aining opetation libraries or Mastercam

+ [s#] 4 - Planiraesning - Pw/CS: T
+ [s#] 5 - Transform by Coardinate
+ & - Manuel indtastning [Man
+ [8F] 7 - Punkt - [w/CS: TOPF] - 3
+ & - Circle Mill - P/C5: TOPF
+ [sF] 9- Gevindfrassning - [WCS:
+ [s71 10 - Slot milling - [+/C5: TOA
+ 11 - Helix boring - [wC5: TO
+ [8F1 12 - Trimmet - [w/CS: TOPP

Folder; | Mcx

| |5 engrave

£ help

15 imporkexport
150 lathe

|21 materials

) Router
1 mill

Make Mew Fold

[

=8 ] Ok ] [ Cancel

17.Find filencover.mcxog marker den sidste lommefraeseoperation.
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B Import af Operationer Fz

Bibliotek: C:smoamsimex

—— > [CovER MOx = Bl

I™ Beregn hastigheder og tilspzendinger
I™ Tildel nuvaerende spstem vaerkiajs- og konstruktionsplaner
I Imparter operationen: geometri

I™ Check ikke for dobbele waerkiajer

=] EE Maskingruppe 1
+-1l1 Egenskaber - 3 - 4|5 WML
= 88 Toolpath Group 1
+-[ 3 1 - Simple drill - no peck - f#CS: TOPP] - [¥plar: TOF
+-[ 7 2 - Peck dill - full retract - [w/CS: TOPP] - [Vplan: TOF
+-[0 2 - Tapping - feed i, reverse spindie - feed out - [0S

yplan: TOPP

18.Klik derefterlmporter

19.SvarNej til spargsmalet om at tilfgje operationsgruppen
20. Sluk Import billedet ved at klik det granne OK-hak.

Nu ligger operationen i operationshandteringen, darer ikke koblet nogen geometri til
den - sa det ma gares.

21.Klik pa Geometri ikonet pa lommefraeseoperationen
22.Hajreklik i keedehandtering og vaeldfaj Keede (Add chain)

A Kadehandtering

P Add chain
Rechain all

Sork options. ..

W74

Analyze chain

=4

i

23.Bemaerk aKaede ikonet er valgt.

170




Lankning ]

Y& a4

24.Marker alle keeder for lommer som pa billedet. OREX i bunden pa& lommerne
eftersom alle lommer har forskellige dybde - sédezrMastercam lommedybden.

25.Klik pa det granne HAK for at acceptere keederneskal din kaedehandtering se ud
som pa billedet.
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A Kaedehandtering

K.aede 1
K.eede 2
K.zede 3
Kaede 4
Kaede b

L)

va

elalds |- |

26.Klik pa det granne HAK for at lukke keedehandterimge

Nu er keedningen klar, men vi ma bare vurdere oskai bearbejde ned i dybden
inkrementelt 0. Dette indebaerer at Mastercam fraesetil den dybde hvor den valgte

geometrien ligger og ikke til en bestemt absolidiy

27.Klik pa Parametre pa lommefraeseoperationen i operationshandteringen.

28.Ga til fanenLommeparametre og sendre dybdeindstillingen iilkrementelt og

veerdienQ.
Lomme (Standard) g|
‘aerktajshane parametre  Lomme parametre l Skub/zlet parametre]
o Bearbejdningzratning
P ~ ’75“ Medfr. O Modfr.
r Spids komp. Spids -
v Tibagetrseksh... E;Lﬁ?gﬂﬁizlme[ Ingen -
" Absolut ™ Inkrementelt Lineariserings ,—
Tiksgeendingsh.|  [30 (eflriee
‘ & Abszalut " Inkrementelt 4 slettil=g oo
2 zlettillaag 0o
Top af emne... 0o
" Absolut ™ Inkrementelt r
Dybde. 0o
7 Absaolut f* |nkrementslt
Larnrne type: |Standard ﬂ I | r |
| | [ | Advanceret... |
v | | 2|

29.Sluk billedet ved at klikke pa det

30.Regenerer lommefraeseoperationen ved klik pa ikemetregenererer alle operationer

grgnne OK-hak.

med et rgdt kryds. Det faerdige emne skal se udgsphilledet.
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» Tegn et rAemne og verificer veerktgjsbanerne
For at fa et bedre billede nar emnet verificerestédmmer vi stagrrelsen pa raemnet.

31.Dobbeltklik pAEgenskaberi operationshandteringen og klik derefterR@emne
opseetning.

=-B8 Mazkin Grupp 1
=1 T E qenskaber - 3 - 215 WMC
3 Filer
B vaiktoisindstilinger
> X R &emne opzatning
- Salety zone

-

32.Klik pa Omgraensende kasse
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[ Wiz i X
[
-

—
Ll et
i T L i ~.
sl -7 AL =
3 5 - - - -
-~ b =

: - 2 ~ - ;
| wiew koordinater | - ) ~ o = - -
T — = . : - =
o [1000 A
Y (1000
= loo Weelg hjgmmer. .| | Omagraenes. l_iasse%

” - + - ‘ﬁ
- Nulpurkt = " ,,-;“- J'\’,z

Cl udztraekn. J

AN

\/
33.Indseet parametrene som vist pa billedet.
X

I Alle Elemer

Omgransende kasse

Lav
¥ Raemn

I Lines &cs
I~ Purkte

™ Certer punkt
I Solids

Udvid med

Form
" Rektangulzert

" Cylindrigk

RS TS |

| 2]

34.Sluk billedet ved at klikke pa det granne OK-hak.

Nu skal falgende veerdier vises for rdemnet:

174




¥ is
W Tilpas

& Tradmodel
" Solid

— Mulpunkt
| wiew koordinater

v (1000
1000
Z |00

-

b

Weelg hjmrmer. . I Omgraznz. Ijass;I ﬂtl-udstraekn. |

v | R| ?

35. Sluk billedet ved at klikke pa det grenne OK-hak.

36. Verificer veerktgjsbanerne pa samme made som gécdi gvelser.

37.Gem filen
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Foretag bearbejdning pa importerede
filer

| dette kapitel skal vi se pa hvordan man importéier fra andre CAD systemer og leegge
veerktgjsbaner pa disse.

@velse 1 — Importer en parasolid fil og dan veerktaij sbaner

Importer en parasolid fil

Veelg en maskindefinition

Definer et rdemne

Flyt emnet

Dan en konturbearbejdning

Dan en aben lommebearbejdning
Dan en lommebearbejdning med plane ger
Dan en restbearbejdning

Dan boreoperationer

Dan en fasbearbejdning

Verificer veerktgjsbanerne

AN N NN N Y U U NN

Importer en parasolid fil
1. Fra rullegardinmenuen veelg Fil og klik p& ikonat Aben s

Find mappen hvor fileRPARASOLID.X_T er placeret og aender filformat, der skal
indleeses tiParasolid filer. (Filen kan evt. hentes fraww.mastercam.dkinder download
kursusmateriale)
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2. Veelg filenparasolid.x_tog tast derefter pa ikonet for abne

Open

Seqgi:

C:imiamstdata

IE} data

o e

%

LB

Filnawn:

i Translators
PARASOLID.E_T

IF‘AF\ASDLID ®T

Filer af type: | Parasolid Files [<¢_T*¢_BXMT_TXT v | Options.. |
x| 2

=z |

3. Skift view til isometrisk. Fra rullegardinmenuenlga¥is, Standard viewog klik pa

ikonet forlsometrisk view eller tast ALT+7

Teend for skyggetegning ved at klikke pa ALT+S,rekenet. Nu skal &)
du se et emne som pa billedet.

Veelg en maskindefinition

Der skal bearbejdes et emne pa en 3-akset vertiskime, sa vi vaelger en maskin-
definition som understgtter dette. (Har man simedgfinition for maskine & styrsystem
sa veelger man selvfglgeligt den i stedet).

Er maskindefinitionen allerede valgt kan man spgidgtte trin over.

5. Fra rullegardinmenuen vaeldaskintype, Fraesning(Mill) og Mill — 3 axis VMC

178

MM.MDD . Nu skal en maskingruppe vises i operationshaimgen, se billedet. Hvis
man ikke kan se operationshandteringen - sa vadlgéa rullegardinmenueNis,
Teend/Sluk Operationshandtering eller ALT+O.




/% Mastercam Mill SP1
Fil

| Editer Wis Analyser Geometri  Solids  Transform |

o@ e 6@ @D

F-NGH-EHT 2D e

x|FEeE ] x| o 2]
Fibban Bar

Toolpaths l Solids ]

+-1l1 Egenskaber - Generic Mil
falel

( =88 Maskingruppe 1

Definer et rAemne
6. | operationshandteringen dobbeltklik B§enskaber
7. Klik derefter pARaemne opseetning

8. | dialogbilledet, klik pAlOmgreensende kasse

B Y /'I\x
™ Tilpas po oo

l-*'\
- L] -
r_d- Fz bt '..-"'. 1 “'H.‘
- i‘ ~
e o e B
o = ™o oA
PN L + # i
- Nulpunkt e on _r}“‘..j\\lz
| wiews koordinater H"-. M*-,. ,'! _',,."" ‘\JD-D

b N1 i
0.0

= 00 "-.J'aelghjmrner...| I:Imgraens.l_qass;l HEN udstrzel J
|

9. Indseet parametrene som vist pa billedet

_c
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Omgrensende kasse El

% Iv tlle Elemer

Law
v Remt

[ Lines Arcs

I™ Center punkt
[ Salids

Udvid med

12

I 1=

= ra ra
= = =
4 4 4

Farm
* FRektangulaert

" Cylindrigk

[ﬁ 2
4V
-~ b

10.Klik pa det greanne HAK for at ga tRdemne opsaetnin@Jdvid med 2 mm i x- og y-
retning, betyder at raemnet dannes 2 mm stgrssedetningerVed Hak i feltet for
punkt, dannes et punkt i rAemnets hjgrner. Disaktslkiges senere ved flytning af
emnet.

11.Nu skal der sta fglgende veerdier for raemnet.
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Klik pa pilen og veelg

Maskingruppe Egenskaber

Filer | Weerk tajzindstillinger R4emne opsaetning lSikkerhedszone]

i~ Réemne Yiew

iJ [ToP

" Cylindrisk CoRl |
Akse
(e 3 AT 133

v iz

=1 B

v /’I\ %
W Tilpas |84.0 240

punktet ved dette + Tradmodel r/ e i = \]
hjgrne Lo b on e
Indtast veerdierne o |l s ;\tz
0’010 for X’y’z | view koordinater "\\‘ \«\Y’./ i 0.0

y [on = 4” 3

Yo (0o

= oo ‘Waelg hjgmer... | Omaraens. |_<asse| ‘

> b |

v 8| 2|

12.Klik pa det grenne HAK for at lukke dialogbilledet.

Flyt emnet saledes at nulpunktet er placeret i farn

aevnte punkt

Nu ligger nulpunktet i forreste hgjre hjgrne oginden af emnet. Vi vil have at nulpunktet
skal ligge i bageste venstre hjgrne og pa toppematet i stedet

13.Fra rullegardinmenuen vaelgansform og klik pa ikonet foTransform

Flyt/Kopier

14.Veelg elementer der skal flyttes. Klik pdle i veerktajsfeltet for valg.
15.Bemeerk om alle felter er markerede.

Mastercam Grundkursus
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Select All

X

Alle Elementer

Transfarrm Fezulkat
Tranzform Gruppe

Group Manager

L

Elementer
Farve
Lag
Bredde

. Klik her for at veelge
Linigtype
alle.
Punlt

Diameter ¢ Length i

RS/\*@

/ T Tradmodel
ke Punbter

ke Linier

ke Cirkler
+-f Splines
Wl Eurver pd Overflader
+- Overflader
+ - Malsztning

bl Solids

(| (m (.

16.Klik pa det granne HAK for at lukke dialogbilledet.

17.Accepter valget ved at klik pa ikonet fafslutning af valg (End Selection) eller tast O
Enter.

18.Klik hak i Flyt som metode, klik derefter pa ikongdelg Fra Punkt, se billedet.

Flt  Kopier Forbinc
R g » »

Atirbutter
I™ Use New Atributes

[vIES ? |
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19.Klik pa punktet der skal flyttes fra - som pa tuilés:

20.Veelg punkt der skal flyttes til - indtast origdeordinatnulpunkt (Klik pil-ned pa
"snap” muligheden i veerktgjsfelt@utocursor og veelgnulpunkt, se billedet).

*

A

AutoCursor

)

£||-13.8?‘924;| £||154_5??3;| £||g_g <] #¥ ? @':?l

21.Klik pa det granne HAK og emnet flyttes. T&& pa keyboardet for at vise

}\Nulpunkt <
@ Arc Center

\+ Endepunkt

>+/ Intersection

A Midtpunkk

=+ Punkt
{} Kyvadrant

—-I{ Maermeste
_L Relative
¥+ Tangent
J il Vinkelret

koordinatakserne (brune), nulpunktet skal nu ligigageste venstre hjgrne pa toppen
af emnet. Emnet skal se ud som pa billedet.
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Dan en konturbearbejdning

22.Fra rullegardinmenu veeMeerktgisbaner og klik pa ikonet folKontur. m
=

23.For at undga at kaeden stopper ved alle linier séin g-retning, anvender vi os af
"maskning” i konstruktionsplanet. BemaerkGiplane og ikonet forKaedeer valgt i
dialogboksen kaedning.

Chaining

Ilndvendig vl ™ wait

24.Klik i bunden af konturen.

25. Tilpas startpunkt og retning sa man far medlgbsfiiagsog startpunktet pa langsiden.
Ikonerne for at justere start og retning ser dbipédet efterfalgende. Det kan veere
nadvendigt at klikke pdobbelt-pilikonet oppe i venstre hjgrne for at se hele
dialogboksen.
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&5 3]

* C-plane © 3D

—| 97

Indvendig | [ 'wai

oS+l

Her aendres retningen pa

Slut

N

3
[v] 2]

keedningen

26.Klik pa det grenne HAK for at acceptere kaedningen

\ Her kan startpunktet flyttes

27.Klik pa Veerktgi fra bibl og veelgl0 mm endefraeseved at dobbeltklikke pa

veerktgjet.

Vastktoishans parametrs | Kontuparametrs |

Antal

[ Dismetes | Tool Name | Hiomeradus ekt navee |

£

— =ik f13 bibliotek.

Vaskloj :

5
Hoved/Motor (-1
’—
00

Tool dia: {20.0

Hiameradius:

Tikpeending: |763.6 S
Indiabstisp: [T5.03937  Tib

I~ Tvingveerktgisskitt [ Tiibagstrsk iigang

T Kommentar

Lengde

5
Diameter (45

Coolant...

indelhast; 1909
agetraek: [15.03837

X Veorkisjs valg - C:AMCAMXAMILLATOOL SIMILL_MM.TOOLS

Mastercam Grundkursus

Mil_MM. TOOLS - @

™ Tibatch Antal | Varktajstype | Diameter | Tool Name | Higmeradius | Riadius type
¥ 2. Endmill Flat  6.0000. 6FLA. 0000000. Ingen
¥ 2. Endmill Flat  7.0000. 7.FLA. 0000000, Ingen
¥ 2. Endmill Flat  8.0000. &FLA. 0.000000.. Ingen
% 2. Endmill Flat 50000 & FLA. .. Ingen
(.8 2 Endmill Flat 10,000,
¥ 2. Endmil Flat  11.000.. 11.FLA. 0.000000.. Ingen
¥ 2. Endwil Flat  12000. 12 FLA. 0.000000.. Ingen
¥ 2. Endmil Flst 12000 13FLA. 0.000000.. Ingen
¥ 2 Endwil Flst 14000 14 FLA. 0000000 Ingen
<

CIMCO INTEGRATION
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Kontur (2D) X

Vazktojsbane paramelie | Kantuparametre |

Antal [ Yeerktajstype | Dismeter | Tool Name | Higmeradius Vesrkt. navn | 10. FLAT ENDMILL

[] ]

Lav nyt vasrkts] Vesrktej #: |213 Lesnade |0
. Hoved/Motar -1 Diameter |0

Tool dia; [10.0
Hiemeradius: [0.0 Coolant..

Tilspeending: |3.58125 Spindelhast: |0
Indlgbstilsp.: |3.58125 Tibagetrask: |2.58125

I™ Ting vaerkteisskift I™ Tilbagetrz=k iilgang

s »
Arranger vaerktgier 13

Importer operationer. ..
Beregn Tilsp./Omdr. ..

Gem parametre | defaults Fien
Hent parametre fra defaults filen

Kommentar

< >

Haireklik for optioner

Veetkiai fra bibliotek ™ Verktaisfiter
‘ M\scva\ues.| vkt visning.. | T

I Tilbateh Home pos. | T

Flanei. | Cormed Test

V%[ 2]

28.Hgijreklik pa veerktgjslinien. Veelgditer veerktg;.

Define Tool - Maskingruppe 1 &‘

Beregn omdr tilsy
Endnill Flat | Veerktaistyps Parametre | M

Gem i bibliotek.
Skrub trin xS (%] [gon Slet trir 37" 25
Skiub trin Z 5.0 Slet trinZ 25

Nadvendigt forbor dia
u M ateriale

Dia. offset nummer [
HSS -
Lzengde offset nummer [
Tilspeending 200.0 Spindleretning
Boretilzpaend 100.0 & Medws 1 Modurs
Tilbagetrezk 5000.0
S st 1200 Coolant...
Aintal skasr n
% af matr. skeerehast.
. Sl I Inch Values
% at matr tilsp. pr. skaer [50. 0

Waerktojets filnavn Waslg... |
VKt navn [ 10. M ENDEFR:
Fabrikantens vkt. kade

Patran

AR A

29.Indseet relevante data under faneblad 1 ( Endnat) Blg 2 ( Parametre)
30.Klik pa det grenne HAK

31.Klik pa veerktgjslinien for at overfgre data til mavende operation.

32.Klik pa fanenKonturparametre . Indsaet parametrene som vist pa billedet.
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Kontur (2D)

Yeerktojzbane parametre Fonturparametre ]

B[ G

-

v Tibagetraeksh,. | |[10.0

* Absolut O Inkrementelt

]

Tilzpzendingsh..| |20

* ™ Inkrementelt

Fompengering
type:

F.ompenzering
retning;

Rl waerkbey

omkring hjermer

v Uendeligt look ahead

Computer -
Venstie =

-
Spids komp. Spids A
Alle hd

Lingariserings
talerance
Top af emne... | |00 Max. dybde ,7
wariation
* Absolut O Inkrementelt o retr
1etning
Dybde... L300 lettilleg o
Z retning
f* Abgolut ™ Inkrementelt settile=g 0o
r | ¥ Indfudlab.. |
Kantur type: |2D j u | I |
| | | ~ | T |

/

3

/

AR .

=

? |

Dybden:—30hentes automatisk fra geometrien, ved fgrst kk&lpaDybde og derefter

finde et punkt pa tegningen i den gnskede dybde.

33.Klik pa knapperDybde baner og indstil parametrene som pa efterfalgende

Dybdebaner

o

M. skub trin:
Antal glethaner:

Slet trin: 0

1]

[ Underpragram

i {v

Dybdebane raskkefolge
(* Pr. kantur

[~ Skié vaegge

X

" Pr. dybde

34.Klik pa det granne OK-hak.

35.Klik pa knapperind/Udlgb og indstil parametrene som efterfalgende.
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Indlsb/Udlsb (X

W Ind/udleb ved midtpunkt pa lukkede konturer
.. Overlap: IU-U
W Underskeerscheck pa ind/udleb
] ~ Indlab v ~Udlab
rLinie r Linie
 Vinkelret " Tangent  Vinkelet & Tangent
Lsergde: £0.0 4 IB.EI Leengde: G0.0 4 IB.D
Fampe hojde: ID.EI Rampe hajde: ID_D
r Cirkel r Cirkel
Bl 0.0 3 |s.u Radius: 0.0 3 |5.u
Sweem 0.0 Sweep: 0.0
Helix hejde: ID.D Helix hajde: ID.D
[ Brug indlabspunkt [ Brug udiabspurkt
I~ Erug punkt dybde [~ Brug purkt dybde
[ Kunindlab pa farste dybdespan [ Kun udlob p3 sidste dybdespan
[ Dk efter farste bevasgelse ™ Fiitrazk for sidste bevasgelse
[ Endret tilzpzending |3.58'I 25 [~ Endret tilspaending |3.58'I 25
I Juster start af kontur———— I Juster slut af konbur
Laengds: |?5-U x I?-5 , Lzengde: |?5-U x I?-5
% Forlzeng = Afkort % Forlzeng = Afkort

36.Klik pa det granne OK-hak. Klik ogsa pa OK-hakkatlarKonturparametre for at
danne veerktgjsbanen, den skal se ud som pa billedet

L

N
X

A
hots%%

N
(52

AN

o
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Bearbejd en aben lomme
37.Fra rullegardinmenu vaelg®serktgisbaner og klik pa ikonet folLomme.

38.Bemaerk aC-plane og ikonet forDel af kaedeer valgt i dialogboksen kaedning.

Chaining

[HE &
— oo s
Q| b |

—s| [T ——
[indvenda ~| T wait

39.Veelg start og slut elementer som pa billedet. Ret\keere ngdvendigt at lukke af
skyggetegningen (ALT+S) eller skifte view for atrikie markere de rigtige elementer.

Klik pa denne linje som
start element. Kontroller
pilen gar i retning ind
lommen.

Klik pa denne linjen i
lommen som slutelement.
(OBS linjen ses ikke pa
billedet)

40.Klik pa det granne HAK for at acceptere kaedningen

41.Klik pa Veerktgj fra bibliotek og veelgs mm endefreesenved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

42.Indseet skeeredata m.m. som ved forrige veerktgj.
43.Klik pa fanenLommeparametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.
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Lomme (Standard)

‘Yaerktaishane parametre  Lomme parametre l Skrub/slet parametrel

B[ i |
-

v Tibagetraeksh.| |10.0

f+ Absolut " Inkrementelt

Tilspeendingsh.. | [2.0

f+ Absalt " Irkrementelt

Top af emne... on

f+ Absolut " Inkrementelt

Dybde... 50

Bearbejdningzretning
’75 Medi. T Modf,

Spids komp. Spids -
Rl waerktoj Ingen -

omkring hjarmer

Linearizeringz

e

talerance
' slettillaag 0o
2 glettill=g 0o

[™ Lav seperat slet operation

| |

(* Absolut ™ Inkrementelt
Lonme ype: - -
| | Abre lomme... |

| Advanceret... |

X

[V R| 2|

44.Klik pa knappen lommetypdiben (Open)og kryds iAnvend &ben lomme

bearbejdningsmetode Sluk derefter dialogboksen.

45.Klik pa Dybdebanerog indstil parametrene som pa billedet.

46. Sluk dialogboksen og klik derefter pa fargkrub/Slet parametre. Indsaet
parametrene som vist pa billedet.

190

Dybdebaner,

Max. skrub tin
Antal sletbater

Slet trinzstarrelze

[ Brug o dybder

o~

[ Behold vasrtkta) neds

™ Underprogram

E.0
’D— * Pr. lamme
1.0

™ Skrd vaeage

o

Dybdebane reekk efolge

X

" Pr. dybde

—
o
v | %| 2]




Lomme (Open) |z

W eerktojshane parametlel Lomme parametre  Skiabdslet parametre I

v Skiub Bearbejdningsmetode:  Constant Dwerlap Spiral

E DI B E B & E

Zigzag Constant Parallel Spiral -~ Parallel Spiral,  Morph Spiral - Hejhastighed. .. Enwe
Owerlap Spiral Clean Comers Sl
< i | l
Trinstenelse | procent IED-D [~ Minimer vkt begravelss I 1 Entry - helis

Trinsterrelze afstand |3-B ¥ Spiral indefra og ud ﬂﬂihaStigthS---l
Skub virkel ID.D

¥ Slet /E ndret tilgp. fomdr, ————————
Baner Afztand Nulzpaner K.ompensening i styring I Tispzending 1.43219

1 |p5 |o camputer =l I Spindebast. |0

¥ Slet pdergraense I™ Optimer radivskompensering i s I Inddudab,
[ Start slet ved naermeste element [~ Kun sletbearbsidning ved shutdybde

[~ Behold vaerkte) nede [ Sletbearbejdning efter alle lommer er skrubbearb. [T Iundeveegoe. |

(V] ®| 2|

47.Klik pa det granne HAK og veerktgjsbanen dannes,sitahse ud som pa billedet.

Foretag en lommebearbejdning med planfreesning af ge .
48.Fra rullegardinmenu veeMgeerktgisbaner og klik pa ikonet folLommefraesning.
49.Bemeerk aC-plane og ikonet forKkaede er valgt i dialogboksen kaedning.
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50.Marker kaederne som pa billedet. Vi veelger keede@negones topniveau for at

Chaining

Mastercam skal erfare i hvilken z-hgjde gerne ligge

1

2

51.Klik pa det granne HAK for at acceptere keedningen
52.Marker10 mm endefreesesom anvendes til fgrste konturfreesning.

53.Indseet skeeredata efter eget valg (tilspaendingtilspeending,
tilbagetraekstilspaending og spindelomdrejningstal).

54.Klik pa fanenLomme Parametre.Indsaet parametrene som vist pa billedet.

192

Lomme (0pen)

Yerkioishane parametre  Lomme parametre

Lomme type:

Planfrzesning..:

Island facing 'I

Restbeat, | Anelonme. |

I Skrub/slet parametre |

T _Gteits, | 10

& dhsolut O Inkrementelt

I~ Brug kun fitrzeksplar ved
start og slut af operationen

¥ Tibagetraeksh... |1EI[I

& Absolt © Inkrementelt

Tilspeendingsh |2 i

& Absolt " Inkrementelt

Top af gmne. .. IU o

@ Absolt O Inkrementelt

Dybde.. I—ZU.U

& Absolt © Inkrementelt

I Dybdebaner.l |l

X

Bearbejdningsretning
© Medi. © Madk.

Spids komp. Ispids vl
Fiul vaerktoj Im

omkring higrmer
Linearizerings

talerance —
Y slettila=g 0.0
0.0

[~ Lav seperat slet operation

2Z slettilaeg

Filer. |

™ Erydigennem. |

Adwanceret... |

v | %| ?]




55.Klik pa knapperPlanfreesningog indstil parametrene som pa billedet.

Planfrasning gl

Overlap i procent af vkt dia.: 50.0
Owerlap afgtand: .0
Indlebgleengde:

Udiabslesngde: 0

T

Slettilzeg over oer 0

v | %8|

oe)

56. Sluk dialogboksen for planfraesning. Klik p&bdebanerog indstil parametrene som
pa billedet.

Dybdebaner E|

Max. skiub tin 50 Cybdebane reekkefelas

* Pr. lomme " Pr. dybde
Antal sletbaner

Slet tinstarrelze 0

1

™ Skrd vaeage

™ Brug @ dybder

—
-
v | %8| 2|

57.Sluk dialogboksen Dybdebaner og klik pa fagémub / Slet parametre.

58.Indseet parametrene som vist pa billedet.

X

Lomme (Qpen)
Waerktojsbane parametre ] Lomme parametre  Skrub/slet parametre l
Bearbejdningsmetode: Zigzag

B B & E
v

Constant Parallel Spiral ~ Parallel Spiral,  Morph Spiral - Hajhastighed... Enwe
Overlap 5 piral Clean Corners

>
Trinsterrelse i procent (50.0 [~ Minimer vkt begravelse ¥ Enbry - helix

Trinstorrelse afstand ~ |8.0 i
Skiub vinkel [0

v Slet AEndret tilzp. fomdr.

Baner Afstand Mulspéner Kompensering i styring [~ Tilspaanding
L - 0 camputer =l - Spindelhast.
¥ Slet yderarenze r

[” Start slet ved nzsmeste element [~ Kun slethearbeidning ved slutdybde

I” Behold vaerkta) nede I Slethearbejdning efter alle lammer er skiubbearb,

B[ i |
| v

V] R| 2]
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59.Klik pa det granne HAK og veerktgjsbanen dannes,sttahse ud som pa billedet.

For at fijerne det resterende materiale, anvendesstinearbejdning

Foretag restbearbejdning

For at spare tid (og arbejde) kopierer vi lommeé&apgrationen som lige er dannet og
aendrer lidt pa indstillingerne i kopien

60. 1 operationshandteringen, klik med hgjre musekr@apperation 3 og veel§opier

61.Hgjreklik igen og veeldndseet Nu skal en kopi af operation veere dannet. Dit
operationstrae skal se ud som pa billedet

Toalpaths ISOhdS |

kN ERa® @2

= vah £
EEE I agkingruppe 1

-1l Egenskaber - Generic Mil

=88 Toolpath Group 1
=% 1 -Kontur (2D) - [wCS: TOP] - [Vplan: TOP]
D Parametre

¥ #219-M10.00 ENDMILLT FLAT - 10, FLAT ENDMILL

- . Geametri - (1) chainls)
E W zerktojsbane - 77.5K - MASKINGRIUPPE_1.MC - Program ni. O
1= 2 - Lomme [Open] - [(WCS: TOP] - [¥plan: TOP]
Parametre:

<@ #215- ME.ODENDMILLY FLAT - 6 FLAT ENDMILL
= I Geommeti - [1] chainfs)
g Weerktajsbane - 30.5K - MASKINGRUPPE_1.MC - Program nr. 0
(= 3 - Lomme (1sland facing) - [wCS: TOP] - [Vplan: TOP]
D Farametre
< # #219-M10.00 ENDMILL1 FLAT - 10. MM ENDEFR
. Geometri - (3] chainfs)
B -104.

¥ #219-M10.00 ENDMILLY FLAT - 10. MM EMDEFR
= . Geometi - (3] chainfs)
‘E “Waerktojsbane - 104.5K - MASKINGRUPPE_1.MC - Program nr. 0
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62.Klik pa kopiensParametre i operationshandteringen (ved pilen).

63.Klik pa Veerktgj fra bibliotek og veelgd mm endefreeserat dobbeltklikke pa
veerktgjet.

64.Indseet skeeredata efter eget valg (tilspaendingtilspeending,
tilbagetraekstilspeending og spindelomdrejningstal.)

65.Klik pa fanenLomme parametre. Indseet parametrene som vist pa billedet.

Lomme (Island facing) F§|

‘aerktaishane parametre  Lomme parametre ] Skrub/zlet parametre]
L B earbejdningsretning
p ~ ’75“ Medir.  Modf.
r Spids komp. Spids -
v Tibagetraeksh.| |10.0 E;L'ﬁr?g”ﬁizlmel Ingen -

f+ Absolut " Inkrementelt Lineariserings l—
Tispeendingsh.| [2.0 tolerancs
‘ f* Abzalt " Irkrementelt 1 slettilzg oa
0o

Z glettill=g

Top af emne... on

f* Absalt 7 Irkrementelt I

Dybde... -20.0

f+ Absalt " Irkrementelt

Lamme type: Femachining v D_lgbdebaner_._| - |

Resthearb. .. r | Advanceret. .. |

[V R| 2|

66.Klik pa knapperLomme restbearbejdning.Indsaet parametrene som pa billedet.

Lomme restbearbejdning P§|

Beregn tilowverzblewet materiale fra:
" alle tidigere operationer
* [Den foregiende operation

" Skiubvaerktojets diameter

0.0 5

Farlzengelze

v Arvend ind/udlebskurver ved skiubbaner
[+ Lav fulde sletbaner

(v %8| 2|

[ Wis rdemne

67.Sluk dialogboksen restbearbejdning og klik pa faBkrub / Slet parametre.

68. Indsaet parametrene som vist pa billedet.
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Lomme (Island facing)

W eerktojshane parametlel Lomme parametre  Skiabdslet parametre I

(]

¥ Skiub B earbjden ode:  Parallel Spiral

=]

Trinstanelse afstand |2-4 ¥ Spiral indefra og ud
Skiub vinkel ID.D

Zigzag Constant Parallel Spiral.  Morph Spiral - Hajhastighed.. Enwe

H B 8 E
w

Owerlap Spiral Clean Comers Sl
< 1l | e
Tringtarrelse i procent IED-D [~ Minimer vkt. begravelse ¥ Enty- heliz

Hejhastigheds.. |

¥ St

Baner Afztand Nulzpaner F.ompensening i styring

|1 0.z ID computer LI [~ Spindehast. ID

A ndret tilzp. /omdr.

™ Tilspaending |2. 23828

¥ Slet pdergraense I™ Optimer radivskompensering i s I Inddudab,
[ Start slet ved naermeste element [~ Kun sletbearbsidning ved shutdybde
[~ Behold vaerkte) nede [ Sletbearbejdning efter alle lommer er skrubbearb. [T Iundeveegoe. |

(V] ®| 2|

69.Klik pa det granne HAK for at lukke dialogbilledet.

70.Klik pa ikonet forRegenereri operationshandteringen for at regenerere

veerktgjsbanen med de nye indstillinger. Den regerde veerktgjsbanen skal se ud

som pa billedet.

%



Foretag boreoperationer

71.Fra rullegardinmenu vaelg®gerktagjisbaner og klik pa ikonet foBoring.

¥}on

Autamatizk

72.Marker feltetElementer

Yindue punkter
Mazk pd bue

73.Klik pa de tre gverste cirkler som viser hullerne.
74.Klik pa det grenne HAK for at acceptere valget.

75.Klik pa Veerktgi fra bibliotek og vaelg25 mm centrerbor ved at dobbeltklikke pa
veerktgijet. (hvis der ikke vises nogle centrerboligién, sa kan det bero pa at disse er
bortfiltrerede, fjern krydset i vinduet féiilter)

76.Indseet i skeeredata efter eget valg
77.Klik pa naeste fane og indstil parametrene som i&det.

(X)

Simple drill - no peck
Waerktojshane parametre  Simple diill - no peck ] Simple drill custom parameters ]

[ Cykluz
{+ i

| Drill/Counterbone

-

Tilbagetraskszh. .. 54

(v Abzalut  © Inkrementelt

Top af emne. .. oo
f* Abgzolut O Inkrementelt
Dybide: . 20 ga| Dveeletid
+ Abzalut T Inkrementelt
T soiskorp.. |

[ Underprogram

T

i {

(v % |

)
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78.Klik pa det grenne HAK og veerktgjsbanen dannes.

Nu skal vi foretage en almindelig boring og en gelgkaereoperation. | stedet for igen at
veelge borepunkterne, sa kopierer vi veerktgjshaoennetop er dannet.

79.Foretag to kopier af boreoperationen, der netafaanet. Dette gagres pa samme made
som ved kopiering af lommefraeseoperationen tidigarvelsen. Efter at du har
kopieret, sa skal operationshandteringen se udpsobilledet nedenstaende:

=1 B Maskingnuppe 1
Egenskaber - Generic Mil
=1 8% Toolpath Group 1
=[5 1 - Kontur (2D) - [WCS: TOP] - [Vplan: TOP]
Parametie
¥ 1219-M10.00 ENDMILLT FLAT - 10 FLAT ENDMILL
B Geometi - (1] chainis]
£ Veerkiojsbane - 77.5K - MASKINGRUPPE_1NC - Progriam r. 0
= [ 2 - Lomme [Open] - [WCS: TOF] - [Vplan: TOF]
) Parametie
@ 1215 MB.ODENDMILLT FLAT - 6. FLAT ENDMILL
B Geometi - (1) chainls]
&S Veerkioisbane - 30.5K - MASKINGRUPPE_1NC - Frogiam nr. 0
= B 3 - Lomme (Island facing] - [wWCS: TOF] - [Vplar: TOF]
) Paramete
¥ 1219 M10.00 ENDMILLT FLAT - 10. MM ENDEFR
B Geometi - (3) chainls]
B Veerkiojsbane - 104.4K - MASKINGRUPPE_1NC - Program .
=[5 4 - Lomme [Remachining] - [WCS: TOP] - [vplan: TOF]
) Parametie
@ 1213-M4DOENDMILLT FLAT - 4 FLAT ENDMILL
B Geometi - (3) chainis]
£ Veerkioishane - 34.2K - MASKINGRUPPE_1.NC - Progiam nr.
= [ § - Simple diil - no peck - [(WCS: TOP] - Mplar: TOP]
Parametie
@ t1-M10.00 BORING - 10. DRILL
B Geometi - (3) Punkter
£ Veerltsisbane - 46K - MASKINGRUFFE_1.NC - Frogiam rr. 0
= = § - Simple dril - no peck - [WCS: TOP] - [¥plan: TOP]
Parametie
¥ 11 M10.00 BORING - 10. DRILL
B Geometi - (3) Punkter
£ Veerlisjsbane - 4.6K - MASKINGRUPPE_1.NC - Frogiam rir. 0
7 ¥CS5: TOP] - [Wplan: TOF]

L] Farametre
¥ t1-M10.00 BORING - 10. DRILL

B Geometi - (3) Punkter

&5 Veerkioishane - 4.6K - MASKINGRUPPE_1.NC - Frogiam rr. 0

80.Klik pa ikonetParametre pa den farste kopi (nr.: 6)

81.Klik pa Veerktgi fra bibliotek og veelgs mm bor ved at dobbeltklikke pa veerktgjet.
82.Indseet skeeredata efter eget valg.

83.Klik pa neeste fane og indstil parametrene som iedeet.

Peck drill - full retract g|
W zerktojshane parametre  Peck dill - full retract l Peck dill custom parameters ]

u Cykluz
{v i

| Peck Diil

-

Tibagetrazksh... | |5.0

+ Absalut 7 Inkrementelt

Top af emne... oo

Peck

* Absolut  © Inkrementelt

m 300 Divaeletid

(* Abzolut  © Inkrementelt

KIS

™ Underprogram
3 =

)

V| R| 2]

o
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84.Dybden kan indstilles ved at klikke pa fel@¢bde og derefter pa et endepunkt pa
tegningen — derved overfgres punktets z-veerdeltiet.

85. Seet hak foran felte8pids komp— Klik pa feltet og indseet veerdierne som vist

herunder:

Wkt diameter
Gennembrids
afstand e

Spids leengde

| Spids vinkel ,W
v x| ?]

86.Derved vil veerktgjet bore yderligere gennembru8mrf + spidsens laengde). Pas pa
at opstillingen pa maskinen tillader dette — dexl siere frit under emnet.

87.Klik 2 gange pa det granne HAK for at lukke paraenigiledet.
88.Klik pa ikonetParametre pa den anden kopi (nr.: 7)

89.Klik pa Veerktgi fra bibliotek og veelge mm gevind tapved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

90.Indseet skeeredata efter eget valg.
91.Klik pa naeste fane og indstil parametrene som i&det.

Tapping - feed i, reverse spindle - feed out

arktoisbane parametre  Tapping - feed i, reverse spindle - feed out ] T ap custom parameters

———————| [ Cokluz
' i

|Tap

-

=l
’7
— Tilbagetrazksh... | 5.0 ’7
' Abzolut T Inkrementelt ’7
’7
0o
’7

Top af emne. .. 0o
" Abzolut T Inkrementelt
Dybde... 200 [vaeletid
% Abzolut  © Inkrementelt
| Soids ke |

[ Underprogram

i i+

(v ]

X
o)

92.Klik pa det granne HAK for at lukke parameterbikéd
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93.Klik i operationshandteringen pa ikonet for at negiere alle operationer som har et
radt kryds. Nu regenereres disse veerktgjsbanedmage indstillinger.

Toolpaths ] Solids ]
w% ik E@ocarh |2 ?
=] AalG <

Nu skal vi rejfe kanterne pa ind- og yderside aftikoen samt gerne. Men farst skal vi
bemaerke om indsaetningspilen i operationshandtarjrspen bestemmer hvor naeste
operation skal indsaettes, er placeret efter destesmperation.

94.1 operationshandteringen - klik pa den rade pil gmger nedad indtil
indsaetningspilen i operationshandteringen er sirstet.

Toolpaths ] Salids ]
v ik E@doal |2 ?

@=L val £

= [ 5 - Simple dill - no peck - [WCS: TOF] - [Mplar: TOF]

) Patametre

¥ 1 -M10.00 BORING - 10. DRILL

B Geometi - [3) Punkter

£S Vaerkinjshane - 4.6K. - MASKINGRUPPE_1.NC - Frogram rr. 0
=[5 § - Peck dill - full reiact - [WCS: TOP] - [Vplan: TOP]

) Parametre

® #15.M500BORING - 5. DRILL

B Geometi - (3] Punkter

B Vaerkinishane - 4.6K. - MASKINGRUPPE_1.NC - Frogram rr. 0
== 7 - Tapping - feed i, 1everse spindle - feed out - [WCS: TOP] - [Vplan: TOF]

) Paramete

¥ 475-MB.00X 1.00 TAPRH - 6004 TAP RH

B Geometii - (3] Puniter

&5 Vemikiojsbane - 4.6K - MASKINGRUPPE_1.NC - Frogram rr. 0

—_—

Foretag en rejfning

95.Fra rullegardinmenuen veelgéeserktgjsbaner og klik pa ikonet folKontur. ﬂ
=
96.Bemaerk aC-plane og ikonet forKaede er valgt i dialogboksen kaedning.

Chaining @
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97.Marker kaederne som pa billedet. Bemezerk at retnipgekeederne bliver
medlgbsfraesning.

98.Klik pa det granne HAK for at acceptere keedningen

Nu skal der veelges en 10mm rejfer, men den finklessiivaerktajsbiblioteket, derfor ma vi
definere et nyt veerktg;j.

99. Hgjreklik i veerktgjsfeltet og veelgav nyt veerktgj

100. Veelgrejfer som veerktgjstype

. o . .
101. Indsaet parametrene som vist pa billedet:
Define Tool - Maskingruppe 1 |X|
B dr. Al
Charmfer mill Ivagrktgistypel Palamelrel MI
Gem i bibliotek. .. |
~Kan
Holder  Skib
&0 !  Slet
Holder dia. | Begge
i Skaft diameter
Total I 00
300 i Radius ype
T— & Ingen
Skuider € Hiame
e Sk © Fud
Himmeradiuz
levemdlg dia. _N |
fiog _D’IAL?‘_—H Kanus vinkel
lameter IF

[o
Prafil ‘

[ & Autn " Kontur fra fil € Kontur fra lag II]

Vx| 2]
102. Klik pa fanenparametre og indseet skaeredata efter eget valg.
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103. Klik pa det granne HAK for at anvende dette veerktgj
104. Klik pa fanenKonturparametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.

Kontur (2D) 3

Weerktojsbane parametre Fonturparametre ]

Kampensering
| | [ Computer -
o v K.ompenzering ,—_IV ; -
r retning: enstie

-

[v Tibagetrasksh,..| [10.0 Spids kamp. Spids -
" Abzolut " Inkrementelt  Rul veerktaj
. ) omkring higmer | #12 :I'
Tilspeendingsh. | |2.0
‘ v Uendeligt look. ahead

* Abzalut  © Inkrementelt Lineariserings
tolerance
Top af emne... | (0.0 Maw. dybde ,—
{+ Absolut  © Inkrementelt ;:("atltoh
retnimn
slettillaag ¢ o
Z rethi
s|;ﬁi|T£3 -
| ¥ Indfudieb.. |
Kantur type: |2D charnfer j o | u |
Reifning... | | [ | || |
V]| R | ?]
105. Ved at klikke og aktivere dybden inkrementelt, &ges bearbejdningen i den

z-dybde, som den valgte kontur ligger.

106. Veelg 2D rejfning (2D chamfer) og klik pa knap@eeijfning. Indsaet
parametrene som vist pa billedet.

Reifning X
Bredde |10
Sadsofsels
[v] %] 2]
107. Klik pa det grenne HAK for at lukke parameterbikéd
108. Klik pa knappernd/udlgb. Indsaet parametrene som vist pa billedet.
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Indlsb/Udlab 3
[ Indfudlieb ved midtpunkt pd ukkeds konturer
.. Owerap: 0o
W Underskerscheck pa ind/udleb
v Indlab v U dlab
rLinie r Linig
" inkelret &+ Tangent " Vinkelrat &+ Tangent
Laengde:; 55.0 % |55 Laengde:; 55.0 % |55

Rampe hejde: a Rampe hojde: i}

a .0
r Cirk.el r Cirk.el
Radius: 550 % [55 R adius: 5.0 % [55
Sweep: 0.0 Sweep; 0.0
Helix hojde: 0o Helix hejde: oo
[ Brug indlabzpunkt [ Brug udlebspunkt
I I~
[ Kunindieb pé ferste dybdespan [ kun udleb pa sidste dybdespan
[ Diyk efter farste bevasgelze [ Fritraek for sidste bevaegelze
[ AEndret Hlzpaending [ ZEndret tlzpaending
- Juster start af kontur—————— - Juster st af kontur————
Lengde: | E4 Leengde: | E4
%
' i ' i

v|®| 2|

109. Sluk dialogbilledet for ind/udlgb og klik dereftea det grenne HAK og
veerktgjsbanen dannes.

Verificer veerktgjsbanerne

110. Marker alle operationerne ved at klik pa markerikgset i operationshand-
teringen.

Toolpaths ] Salids ]
i Mk E@doarh |2 ?

=2l wval £

111. Klik derefter pa ikonet for at verificere

Toolpaths ] Salids ]
Vv T ix S| P ?

G vwvral s
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112. Klik pa ikonet for verificering med vaerktgjet sygtl(1). Klik derefter pa

ikonet play(2)
Verificer |g|
WD »
/ I I | 1
2 —%izning
Flut.triry I1
Flyt/opdatering I'I
Haztigh. .I_J_I Fovalitet
W Opdater efter hver operation
113. Nu skal resultatet pa skeermen se ud som pa billetander:
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Indlaes en SAT fil

Veelg en maskindefinition
Definer et rdemne

Foretag en cirkelfraesning
Foretag en spiralfreesning
Foretag en sporfreesning
Foretag en aben lommefraesning
Foretag SOLID boreoperationer

AN N N NI N YN

» Indlaes en SAT fil

1. Fra rullegardinmenuen veelg Fil og klik pa ikorat Aben

2. Skift til mappendata som ligger direkte under mcamx biblioteket og serfilffiormat
der skal laeses tAcis Kerna SAT filer. (Download evt. filen fra www.mastercam.dk)

Open E|
Sag i C:hmcannshdata m @ = wﬂ
|@ data j
ey
Filnavn: |ACISSAT.SAT
Filer af type: |ACIS Kemnel SAT Files [+ 54T] ~| Options...

| %| 2|

3. Klik pa Options og markeiSolids som import format
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ACIS SAT File Parameters

Importer
— @ Solids Skala: IND change LI |1
" Trimmede overfader Lag for utrimmelige overflader: |1 0000
v Kantkurver [ Forseg at genskabe dérlige solids under impart
I Use surface stitching to import Solids
~ Fil information
Enheder: a1l Wersion: 130
Produkt: Mastercam
Udstraskning:
H 470.00000 Elementer: 1
" 315.00000 Starrelse: 78075
Z 32.00000 Data: June 29, 2005
| 2|

4. Sluk dialogbilledet ved at klik pa det granne HAK
Veelg filenacissat.sabg tast derefter pa ikonet for dben

Skift view til isometrisk. Fra rullegardinmenuegelgVis, Standard viewsog klik pa
ikonet forlsometrisk view (ALT+F7) Teend for skyggetegning ved at klik pa

ALT+S, eller ikonet. Nu skal du se et emne somipédet.

& |
2

» Vzelg en maskindefinition

7. Veelg en maskindefinition pA samme made som i faedd gvelse

» Definer et rAemne

8. Indtast et riemne pa samme made som i foregaeetkeav
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P Foretag en cirkelfreesning

9. Fra rullegardinmenu veelg®serktgjsbaner, Cirkelbaner og klik pa ikonet for €
Cirkelfraesning (Cirmill toolpath).

10. Marker feltetElementer

Borepunkt udvelgelse

¥

Autamatizk

> E lementer

Yindue punkter

3

‘ Mazk p& bue ‘

11.Klik pa den store cirkel (i bunden, som pa bill§det

12.Klik pa det grenne HAK for at acceptere valget.

13.Klik pa Veerktgj fra bibliotek og veelg25 mm endefreeseved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

14.Indseet skeeredata efter eget valg (tilspeendindspadinding, tilbagetraekstilspaending
og spindelomdrejningstal.)

15.Klik pa fanenCirkelfraesning parametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.
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Circle mill parameters [$__<

Weerktajshane parametre  Cikelfrasning parametre ]

r Ellojrg:pensenng ,m
{+ i 5
k.ompenzering d
- retring: Venstre :"
Spids Spids hd l]
M Tibagetizksh.| [100

" Absalut " Inkrementslt

Tispsandingsh..| (2.0 Startvinkel Il

" Abzalut * Inkrementel

]

Ind/udlebs bue sweep: 1800

Top af emne... | |D.D v Start i centrum

& pbsolst  C Inkiementel [ Vinkelrst indlab

% ,UU— Owverlap:

" Absolut & Inkrementelt 2 slettilag:

T

Z slettillzeg:

v Erydigennem...| v Dybdel;aner...| v Skrub .. | v F_Iereoverlmh...|

v | R| ?]

Bemeerk at dybden er sat til z=0 ved inkrementelsaatning, altsa pa den
udpegede geometri

16.Yderligere dybde kan bestemmes i feBeyd igennem

Bryd igennem fg|

Gennembruds ,21—

afstand:

v | %8| 2|

17.Klik pa knapperDybdebanerog indstil som pa billedet.

Dybdebaner, E|

bdax. zhkrub trin 10.0

Lintal sletbaner 0
Slet trinstarrelzse 1.0

('“ +
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18. Sluk dialogbilledet og klik pa knapp&krub og indszet parametrene som pa billedet.

Circelfrasning skrub g|
Trinstarrelse: |5U.U % [125
¥ Helix indlab
Mirirnuirn radius: |5U-U x 123
b i radius: |1 no.a % |30
v frigang: "Ilji
Z figang: "Iﬂi
Dk, winkel: ’307
¥ Anvend cirkel kommandaer
’7
Hevis helix fejler
O ing " Spring over
(v ] %] 2]

19. Sluk dialogbilledet og klik pa knappéiere overlgbog indsaet parametrene som pa

billedet.
Flere overleb E|
Skrubspaner
Antal 2
Afstand 100
Sletzpaner
Antal 0
Afstand 1.0
Kar sletzpéner ved
{* Slutdybde " Alle dybder
v | %] ?|

20. Sluk dialogbilledet og klik pa det grenne HAK und@irkelfreesning parametre.
Veaerktgjsbanen dannes og skal se ud som pa billedet.
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» Foretag en spiralfraesning

21.Fra rullegardinmenu veelg®serktgjsbaner, Cirkelbaner og klik pa ikonet for
Spiralfreesning (Helix Bore Toolpath).

22.Marker feltetElementer

Borepunkt udvaelgelse |g|

b
_ Avlomalik |

Automatizk

IS
»

Yindue punkter |
‘ Mazk pa bue | ‘

23.Klik pa cirklerne som pa billedet.
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24.Klik pa det grenne HAK for at acceptere valget.

25.Klik pa Veerktgi fra bibliotek og vaelglé mm endefreeseved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

26.Indsaet skeeredata efter eget valg (tilspeendingtilspeending,
tilbagetraekstilspeending og spindelomdrejningstal.)

27.Klik pa fanenSpiralfreesningsparametre (Helix Bore Parametre) Indsaet
parametrene som vist pa billedet.

Helix bore parametre fg

‘aerkbaisbane parametre  Helix bore parametre ] Skrub / zlet parametre ]
r ,— E‘Iojgpensenng ’m
i+ ) .
Kampenszering ’—_|v d
r retning: Venstie
Spids Spids - LJ
W Tibagstrssksh.| [10.0
{* Absalt " Inkremental
Tispaendingsh..| |20 Startvinkal 90.0
(& Abzolut " Inkrementelt
Ind/udlebs bue sweep: 180.0
Top af emne. .. nn
{* Absalut ™ Inkrementelt
Overlap: 0o
Dybde. . K F
&+ Abzalut " Inkiementelt 7 slettileg: oo
2 slettill=g: 0o

28.Klik pa fanenSkrub/Slet parametre. Indszet parametrene som vist pa billedet.
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Helix bore parametre |z

Waerktajzbane parametrel Helix bare parametre  Skiub / slet parametre |

Skrub stighing: ISD—
Artal skrub baner: |1—
Skrubbane tinstanelse: IUD—
Tilzpaending ved 30.0 4 |4D.2
I Slet
Slet stigning: IZU—
Slet tinztarrelse: |1D—
Tilzpaznding: |1 25.0 % |1 E7.5
Spindelhastighed (APM); [200.0 % [0

¥ Brug cikelkommandoer ved spiraler

Tolerance; ID.D25

(v R| 2|

29.Klik pa det granne HAK og vaerktgjsbanen dannes. $kahse ud som pa billedet.

» Foretag en sporfraesning

30.Fra rullegardinmenu veelg®sgerktgijsbaner, Cirkelbaner og klik pa ikonet for
Spor.

31.For at undga at keedningen stopper ved alle limisr gar i Z-retning sa anvendes

"maskning” i konstruktionsplanet. BemaerkGiplane og ikonet forKaedeer valgt i
dialogbokserKaedning.




Chaining

32.Klik i bundkonturen pa begge spor, som pa billedet.

33.Klik pa det granne HAK for at acceptere valget.

34.Klik pa Veerktgj fra bibliotek og veelgl0 mm endefreeseved at dobbeltklikke pa
veerktgjet.

35. Indseet skeeredata efter eget valg (tilspaendingtilspeending,
tilbagetreekstilspaending og spindelomdrejningstal.)

36. Klik pa fanenSpor parametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.
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Slotmill parameters [g

‘aerkbaisbane parametre  Spor parametre ] Skub / slet parametre ]

Kompenszering
I type: Computer -
{v i .
K.ompenzering ’—L|
r retring: Venstre

S

M Tibagetrssksh..| [10.0 P
(¢ Absolut ™ Inkrementelt
Tilspaendingsh..| 2.0
| " Absolut & Inkrementelt
Ind/udlabs bue sweep: 9

Top afemne... | (0.0

& Absolt O Inkrementeh | Vinkelrst indlab

b .0
% ,UU— Owerlap:

" Absolut % Inkrementelt <Y slettileg: 0

T

Z slettillzeg: .0

I | [v  Dwbde baner... |

(V] %] 2|

37.Klik pa knapperDybde banerog indsaet, som pa billedet.

Dybdebaner, rz|

ban. zkrub trin 5.0
Antal gletbaner 0
Slet trinstarrelze 1.0

f'“ {+

38. Sluk dialogbilledet og klik pa fane®krub/Slet parametre og indszet som pa billedet.
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Slotmill parameters

Yeerkiaishane parametrel Spor parametre Skrub / glet parametre

W Fampe indlab

Trinstorrelze: IEEI.D =

Dk winkel:

W Lav spiraler som citkel kommandaer

|5.c|
|3.EI
Talerance: IEI.EIEE
— Skrubspéner
Murnmer: I'I
Afztand: |2.EI
— Sletspaner
Murmmer: I-I
Afstand; IEI.E

[ Behold veerkta) nede

(v ] R | 2|

39.Klik pa det granne HAK og veerktgjsbanen dannes. §k@hse ud som pa billedet.
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» Foretag en &ben lommefraesning
40.Fra rullegardinmenu veelg¥serktgjsbaner og klik pa ikonet folLommefraesning.

41.Bemeerk aC-plane og ikonet forDel af kaedeer valgt i dialogboksen kaedning.

Chaining E|

g A

* Cplane ¢ 3D

LALIE

42.Veelg start og slut elementer som pa billedet. Ret\keere ngdvendigt at lukke af
skyggetegningen (ALT+S) eller skifte view for ahfge den rigtige geometri.

Klik her som start pa
del-keede — Kontroller at
pilen har retning ind i
Klik her som slut lommen
pa del-keede
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43.Veelg de andre tre dbne lommer pa samme maded#itifter pa det granne HAK for

at accepter alle keedningerne.

44.Marker 16mm endefraeseng udfyld skeeredata efter eget valg.

45.Klik pa fanenLomme parametre. Indsaet parametrene som vist pa billedet.

3

Lomme (Standard)

‘Yaerktaishane parametre  Lomme parametre l Skrub/slet parametrel
| e
s i

r

v Tibagetraeksh.| |50.0

f+ Absolut " Inkrementelt
Tilspeendingsh..|  [10.0
‘ " Absalut &+ |rkrementelt
Top af emne... on

Bearbejdningzretning
’75 Medi. T Modf,
Spids komp. Spids -

Rl waerktoj
omkring hjarmer

Linearizeringz

talerance

' slettillaag 0o
0.0

2 glettill=g

Ingen -

f* Abgolut " Inkrementelt [™ Lav seperat slet operation
Dwbde... on
™ Absolut " Inkrementelt
Lomme tppe: |Dpen j [+ Dybdebaner... | H |
| Abre lamme... | r | Advanceret... |

46.Klik pa knappemibne lommeog seet kryds Brug &ben lomme

bearbejdningsmetode Sluk derefter den dialogboks.

47.Klik pa Dybdebanerog indstil parametrene som pa billedet.

Dybdebaner

Max. skrub kin Dybdebane rkkefolge

an
antal zletbaner 0
Slet trinstanelse ’1'37
2 =
[ Brug e dybder

[ Skré vazoge

[ Underprogram
i i+

&+ Pr. lomne " Pr. dybde

v | R| 2|

3

—
—

48. Sluk dialogboksen og klik derefter pa farigkrub / Slet parametre.Indsaet

parametrene som vist pa billedet.
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Lomme (Standard)

Weerktojshane parametrel Lomme parametre Skrubdslet parametre |

¥ Skub Bearbejdningsmetode: Open

E =

T = p— .Y
1) ]

Zigzag Constant Parallel Spiral ~ Parallel Spiral,  Morph Spiral — Hejhastighed... Enwe
Owerlap Spiral Clean Corners v
< | >
Tringtemnelze | procent IED-D ™ Minimer vkt begravelse - Entry - helis

Trinstarelze afstand |9-B ¥ Spiral indsfra og ud ﬂﬂihEStiQthS---l
Skrub vinkel ID. 1]

¥ Slet Endret tilsp. /orndr.

Baner Afstand Nulspaner Kompenszering | styring [ Tilspaending IE-DBE‘I k]

|1 05 |D | camputer =l | spindehast ID

¥ Slet ydergrense I~ | Optimer radiuskompensering i s I indfudab,.
[™ Start slet ved naimeste element [ K sletbaarbejaning ved sbdvbde

[~ Eehold vaerktoj nede [~ Slethearbejdning efter alle lommer er skiubbearb. [m Tunde vaegge...l

(V] %] 2|

49.Klik pa det granne HAK og veerktgjsbanen dannes,sttahse ud som pa billedet.
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» Foretag en Solid boreoperation

Denne gvelse kan kun gennemfares hvis man rader ove  r SOLID-optionen

50.Fra rullegardinmenu vaelg¥serktgjsbaner, Solidsog klik pa ikonet foiSolid &
boring.

For at undga at Mastercam veelger de store hultaradierede er freesede, sa skriver vi en
max. og en min.diameter

51.Seet Min diameter tlh og Max diameter tiR0. Klik derefter pakind huller i solid

Solid boring 3

Solid Feature Detection l Tool Parameters ] Drepths, Group and Library ] Custarn Dl Parameters ] Farboring ]

Simple eller advancerede parametre Parametre for hul sagning
Simpel - ¥is kun dialog for simple
L indsTiIIinger g F * Advanceret inimum diameter
Veslg b axirmum diarneter
12 huller fundet i zolid
v Inkluder bundtuller
Dia. | View#t | Zstat [ Zend | Blind | Dett | N
10, 1 0 ] [ Inkluder gennemgdende huller
18 } g gg [ Begrans sagning il waerktejsplam
10 1 0. -32. [ Sog forfra ved regenerering
12 1 10, 32,
12, 1 -10. 32,
12 1 10, 32, =
12 1 A0 a2 lapnenzs
& 1 £  Miiman
A orn

Find huller i zolid
Alle huller i lizsten wil blive bearbejdet. Slet eventuelle uanskede huller ved at

vaelge dem og tiykke pa [Delete] tasten, eller brug "'Delete’ fra mus |

hajreklikz menuen.
v ®%| ?|

Nu har vises en liste med de huller Mastercam inadét i geometrien og som ligger inden
for de starrelser, der er naevnt. Hvis der er ear 8#re af hullerne, der ikke skal bearbej-
des, sa markeres disse og der tastd3ghetepa keyboardet

52.Klik pa fanenVaerktgisparametre (Tool Parameters)og indstil parametrene som pa
billedet.
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Solid boring

X

Solid Featwre Detection T ool Parameters l Depths, Group and Library ] Custom Diill Parameters ] Farbaring ]

Parametre Reifning med centrerbor

Sletveerkioj Baring - " Ingen

’— *+ Foreg dybde af centrerboring

™ Lav selvstzendig operation
v Undertryk. 'accepter naemeste

matchende vaerkta)' prompts Reifning starelse |1
Certrerboringsoperation
K.ommertar
¥ Lav centrerboringzoperation
I aximum veerktajzdybde £.0
Default centrerbors diameter 250
Horme pos... | H | Mizc values. ..
Weelg default centrerbar... |
- Is |

(v %8| ?|

53.Klik pa fanenDybde, Gruppe og Bibliotek (Depth, Group and Library) og indstil
parametrene som pa billedet.

Solid boring

X

Salid Feature Detection | Tool Parameters  Depths, Group and Library l Custom Drill Parameters | Forbaring |

Gruppe og type af boring
r | Fieide |
i i+

|T00||:ath Group 1 ﬂ
(% 3 akset
-

— Tilbagetrasksh... | {30.0 * Sorter og grupper ikke

" Sorter efter pl
" Absolut 1 Inkrementelt (B EliEE (BRI

" Grupper sfter plan
T f 0o
_Topsisme.| 5 eksa
7 Abzolut  © Inkrementelt
Dybde. .. 0.0 W eerktajsbibliotek

" Absolut % Inkrementelt MILL_M.TOOLS |

™ Fra top cikel
; Diameter match tol. |0.01524
b Spids kemp... % Fra bund cirkel

Lav operationer uathaengige af
zolid'en [lav punkter)
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54.Klik pa knapperBpids kompog indstil parametrene som pa billedet

Boring spidskompensering

Wkt diameter [0

Gennembruds l—
afstand el

Spids leengde [0

Spids winkel IDD—

<

55.Klik pa knapperfForboring og kontroller at denne er markeret.

56.Klik pa det granne HAK for at danne boreoperatioeeN aerktgjsbanerne skal se ud
som pa billedet.

Simuler og verificer veerktgjsbanerne.
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Mastercam. ,{

Genvejstaster

Nedenstaende geelder, nar cursoren er i det deslgrdélt pa skaermen

JJ

Alt+1 Grafisk view TOP

Alt + 2 Grafisk view FRONT

Alt+3 Grafisk view BAGFRA

Alt+ 4 Grafisk view BUND

Alt+5 Grafisk view HBJRE

Alt+6 Grafisk view VENSTRE

Alt+7 Grafisk view ISOMETRISK

Alt+ A AutoGem

Alt+C Veelg C-Hooks

Alt+D Drafting global parametre

Alt + E Hide/unhide geometri

Alt+G Veelg grid parameters

Alt+H On-line hjeelp

Alt+0 Taend/sluk Operations handtering

Alt + P Forrige View

Alt+S Shading on/off

Alt+T Veelg vkt. banevisning on/off

Alt+U Undo sidste komando

Alt +V Mastercam version nr. og SIM serie nr.

Alt + X Veelg hoved farve, lag, line type og tykkel
fra et valgt element

Alt+Z Veelg synlige lag

Ctrl + A Veelg alle

Ctrl+C Kopier til Clipboard

Shift+Ctrl+R Regenerer skeerm

Ctrl +V Indseet fra Clipboard

Ctrl + X Klip til clipboard

Ctrl+Y Genskab heendelse , som er fortrudt

Ctrl + F1 Zoom ud fra valgt punkt

Alt + F1 Tilpas geometri til skaerm

Alt + F2 Unzoom x 0.8

Alt + F4 Exit Mastercam

Alt + F5 Delete ved brug af vindue

Alt + F8 System konfiguration

Alt + F9 Display alle akser

Alt + F12 Veelg rotationspunkt for Spaceball

F1 Zoom vindue

F2 Unzoom

F3 Gentegn

F4 Vis Analyser menu

F5 Vis Slet menu

F9 Part information on/off

Mastercam Grundkursus

Esc Afbryd igangvaerende opr. eller 1 trin
tilbage i menu

Page up Zoom x 0.8

Page down Zoom UD x 0.8

Pil tast Panorer

Alt + pil tast Roter Grafisk view (Gview)

End Dyn. Rotation af skaermbillede (Afbryd
med Esc)

Disse geelder, nar cursoren er i feltet for
operationshandtering:

Ctrl + A Veelg alle operationer

Ctrl+C Kopier valgte operationer

Ctrl +V Tilfgj udvalgte operationer

Ctrl + X Cut valgte operationer

E Expand eller collapse alle operationer

L NCI-fil on/off for valgte operationer

P Postprosessing on/off for valgte operatior

T Veerkt. Bane visning on/off for valgte

operationer

CIMCO INTEGRATION
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Tabel for Funktionstaster

(kan evt. klippes ud og placeres pa tastatur oveney F-tasterne, eller kleebes pa underkant af skeerm)

ALT Tilpas |Unzoom Exit Konfig Vis
0,8 akser

Unzoom | Zoom |Rens og |Analyse Slet Vis
0,5 Vindue |gentegn tradkors

F1 F2 F3 F4 F5 F8 F9

ALT Tilpas |Unzoom Exit Konfig Vis
0,8 akser

Unzoom | Zoom |Rens og |Analyse Slet Vis
0,5 Vindue |gentegn tradkors

F1 F2 F3 F4 F5 F8 F9

ALT Tilpas |Unzoom Exit Konfig Vis
0,8 akser

Unzoom | Zoom |Rens og |Analyse Slet Vis
0,5 Vindue |gentegn tradkors

F1 F2 F3 F4 F5 F8 F9

ALT Tilpas |Unzoom Exit Konfig Vis
0,8 akser

Unzoom | Zoom |Rens og |Analyse Slet Vis
0,5 Vindue |gentegn tradkors

F1 F2 F3 F4 F5 F8 F9

ALT Tilpas |Unzoom Exit Konfig Vis
0,8 akser

Unzoom | Zoom |Rens og |Analyse Slet Vis
0,5 Vindue |gentegn tradkors

F1 F2 F3 F4 F5 F8 F9

ALT Tilpas |Unzoom Exit Konfig Vis
0,8 akser

Unzoom | Zoom |Rens og |Analyse Slet Vis
0,5 Vindue |gentegn tradkors

F1 F2 F3 F4 F5 F8 F9

Mastercam Grundkursus
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